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O
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45 00 00 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno deverá ser capaz de:)

1. Identificar  as  diferentes  operações  do  processo  de  usinagem
convencional

2. Identificar  os  elementos  que compõem a  geometria  das  diferentes
ferramentas de corte e a aplicação das diferentes configurações

3. Compreender  os  movimentos  que  fazem  parte  do  processo  de
usinagem

4. Trabalhar com Normas técnicas, catálogos e manuais da área
5. Especificar ferramentas para aplicações específicas
6. Determinar condições de corte
7. Compreender os métodos de controle do processo de corte
8. Estimar a vida da ferramenta de corte
9. Avaliar condições econômicas de corte



CONTEÚDO PROGRAMÁTICO (Título e descriminação das Unidades)

1 Introdução aos fundamentos da usinagem dos metais. 
2 Noções básicas e gerais sobre as principais  operações de usinagem

convenciona: torneamento, furação, fresamento e retificação.
3  Grandezas  físicas  do  processo  de  corte: movimentos,  velocidades,

grandezas de corte, grandezas relativas ao cavaco.
4 Nomenclatura e Geometria das ferramentas de corte.
5 Formação, classificação e controle dos cavacos. 
6 Interface Cavaco-Ferramenta
7 Força, Pressão específica e potência de usinagem.
8 Temperatura de corte.
9 Materiais para ferramenta.
10 Avarias e Desgaste nas ferramentas de corte.
11 Vida da ferramenta de corte.
12 Fluidos de corte.
13 Condições econômicas de corte.
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CRITÉRIOS DE AVALIAÇÃO DA APRENDIZAGEM
Prova 1 (Unidades 1 a 5)
Prova 2 (Unidades 6 a 9) 
Prova 3 (Unidades 10 a 13)
Trabalhos 
Média Parcial (P1+P2+P3+Média dos Trabalhos)/4



EMENTA (Tópicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)

Introdução.  Operações  de  usinagem  convencional.  Grandezas  físicas  do
processo.  Geometria  da  ferramenta  de  corte.  Formação,  classificação  e
controle  do  cavaco.  Interface  cavaco-ferramenta.  Força  de  usinagem.
Temperatura no processo de Usinagem. Materiais para ferramenta de corte.
Avarias e desgastes da ferramenta. Vida da ferramenta. Fluidos de corte.
Condições econômicas de corte.
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