CAMPUS: Goiabeiras

CURSO: Engenharia Mecanica

HABILITACAO: Engenheiro Mecanico

OPCAO:

DEPARTAMENTO RESPONSAVEL: Departamento de Engenharia Mecanica

IDENTIFICACAO

CODIGO DISCIPLINA OU ESTAGIO PERIODIZACAO IDEAL
MCA 08683 Fundamentos de Usinagem 5°.
OBRIG./OPT PRE/CO/REQUISITOS ANUAL/SEM.
Obrig. MCA08716, MCA08760 Semestral
e MCA08695
CREDITO CARGA DISTRIBUICAO DA CARGA HORARIA
HORARIA | TEQRIC | EXERCICI | LABORATORI | OUTRA
TOTAL A o (o)
03 45 45 00 00 00
NUMERO MAXIMO DE ALUNOS POR TURMA
AULAS AULAS DE AULAS DE OUTRA
TEORICAS | EXERCICI LABORATORIO
(o)
45 00 00 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno devera ser capaz de:)

1. Identificar

convencional

2.

as diferentes operacbes do processo de usinagem

Identificar os elementos que compdem a geometria das diferentes

ferramentas de corte e a aplicacao das diferentes configuracdes

w

usinagem

e

Compreender os movimentos que fazem parte do processo de

Trabalhar com Normas técnicas, catalogos e manuais da area

Especificar ferramentas para aplicacdes especificas
Determinar condicOes de corte

Compreender os métodos de controle do processo de corte
Estimar a vida da ferramenta de corte
Avaliar condicdes econdmicas de corte




CONTEUDO PROGRAMATICO (Titulo e descriminacdo das Unidades)

1 Introducao aos fundamentos da usinagem dos metais.

2 Nocbes basicas e gerais sobre as principais operacdes de usinagem
convenciona: torneamento, furacao, fresamento e retificacao.

3 Grandezas fisicas do processo de corte: movimentos, velocidades,
grandezas de corte, grandezas relativas ao cavaco.

4 Nomenclatura e Geometria das ferramentas de corte.
5 Formacao, classificacao e controle dos cavacos.

6 Interface Cavaco-Ferramenta

7 Forca, Pressao especifica e poténcia de usinagem.

8 Temperatura de corte.

9 Materiais para ferramenta.

10 Avarias e Desgaste nas ferramentas de corte.

11 Vida da ferramenta de corte.

12 Fluidos de corte.

13 Condicdes econOmicas de corte.
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5. ABNT NBR ISO 3002.1:2013:Grandezas basicas em usinagem e
retificacao. Parte |I: Geometria da parte cortante das ferramentas de
corte - Temos gerais, sistemas de referéncia, angulos da ferramenta e
de trabalho e quebra cavacos.
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7. 1SO 3685:1993 - Tool life testing with single-point turning tools

CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Prova 1 (Unidades 1 a 5)

Prova 2 (Unidades 6 a 9)

Prova 3 (Unidades 10 a 13)

Trabalhos

Média Parcial (P1+P2+P3+Média dos Trabalhos)/4




EMENTA (Tépicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)

Introducao. Operacdes de usinagem convencional. Grandezas fisicas do
processo. Geometria da ferramenta de corte. Formacao, classificacao e
controle do cavaco. Interface cavaco-ferramenta. Forca de usinagem.
Temperatura no processo de Usinagem. Materiais para ferramenta de corte.
Avarias e desgastes da ferramenta. Vida da ferramenta. Fluidos de corte.

Condicoes econdmicas de corte.
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