CAMPUS: Goiabeiras

CURSO: Engenharia Mecanica

HABILITAGCAO: Engenheiro Mecanico

OPCAO:
DEPARTAMENTO RESPONSAVEL: Departamento de Engenharia Mecénica
IDENTIFICACAO
CODIGO DISCIPLINA OU ESTAGIO PERIODIZACAO IDEAL
MCA 08739 Processos de Usinagem 6°.
OBRIG./OPT PRE/CO/REQUISITOS ANUAL/SEM.
Obrig. MCA 08683 Semestral
CREDITO CARGA DISTRIBUICAO DA CARGA HORARIA
HORARIA | TEGRIC | EXERCICI | LABORATORI | OUTRA
TOTAL A o o
03 60 30 00 30 00
NUMERO MAXIMO DE ALUNOS POR TURMA
AULAS AULAS DE AULAS DE OUTRA
TEORICAS | EXERCICI LABORATORIO
o
40 00 10 00

OBJETIVOS (Ao término da disciplina o aluno devera ser capaz de:)

Permitir ao aluno, avaliar os diversos tipos de maquinas operatrizes e
ferramentas de usinagem, além, de processos de fabricacao, permitindo
escolher os que melhor se adaptam as suas necessidades; Desenvolver no
aluno uma visao critica das maquinas para que possam avaliar o
desempenho e operacao destas, buscando o melhor desempenho a um
menor custo preservando a qualidade das pecas a serem fabricadas.

CONTEUDO PROGRAMATICO (Titulo e descriminacdo das Unidades)

PROCESSOS DE USINAGEM. INTRODUCAO: Processos com remocdo de
cavaco. 2 horas

SERRAMENTO: Definicao da operacao. Movimentos de serragem. Tipos
construtivos das maquinas de serrar. Classificacdao e aplicacao das
maquinas de serrar. Serras circulares para corte em metais. Velocidade de
corte e avanco das serras circulares em aco rapido e metal duro. Serras
fitas. Raio minimo de corte. Serras manuais. Forma dos dentes. Tipos de
travamento. Serras tipo copo. Selecao das condicbes de usinagem na




serragem. Afiacao. 3 horas.

APLAINAMENTO: Definicao da operacao. Tipos construtivos de plainas e suas
aplicacbes. Aplainamento horizontal e vertical. Ferramentas de aplainar:
tipos geometria e materiais. Velocidade de corte, avanco e profundidade de
corte. Selecao das condigcbes de usinagem por tabelas e por célculo. Calculo
do tempo principal de aplainamento. Exemplos de planejamento de
operacoes de aplainamento. 3 horas

TORNEAMENTO: Definicao da operacao. Classificacao das operacdes quanto
a geometria. Tipos construtivos de tornos e suas aplicacdes. Ferramentas de
tornear. Velocidade de corte. Operacoes de desbaste e acabamento.
Avanco. Profundidade de corte. Forma do cavaco. Determinacao dos
parametros do regime de corte para torneamento. Estudo dos tempos de
torneamento. Exemplos de planejamento de operacdes de torneamento. 6
horas

FURACAO: Definicdo da operacdo. Movimentos na furacdo. Tipos
construtivos de furadeiras e suas aplicacdes. Estudo das brocas helicoidais.
Ferramentas especiais de furacao. Fixacao e afiacao das ferramentas de
furar. Determinacao do numero de rotacdes e do avanco na operacao de
furar. Calculo do tempo principal e disponivel para furar. 2 horas

MANDRILAMENTO: Definicao da operacao. Movimentos no mandrilamento.
Tipos construtivos de mandriladoras e suas aplicacdes. Ferramentas de
mandrilar e alargar. Determinacao da velocidade de corte. Fixacao e afiacao
das ferramentas de mandrilar. Célculo do tempo principal e disponivel para
mandrilar. 2 horas

FRESAMENTO: Definicdao da operacdo. Fresamento cilindrico. Fresamento
concordante e discordante. Fresamento frontal o de topo. Tipos construtivos
de fresadoras e suas aplicagdes. Ferramentas de fresar, tipos e aplicagoes.
Regulagem do nUimero de rotacdes e avanco. Acessorios das fresadoras.
Divisao direta, indireta e diferencial. Fresamento helicoidal. Fabricacao de
engrenagens. Exemplos de planejamento de operacdes de fresamento. 6
horas

BROCHAMENTO: Definicao da operacao de Brochamento. Brochamento
interno e externo, horizontal e vertical. Ferramentas de brochamento:
caracteristicas e aplicacbes. Maquinas de brochar: caracteristicas
construtivas e aplicacdes. 2 horas

RETIFICA: Definicao da operacao. Caracteristicas e selecao de rebolos.
Abrasivos, aglutinantes. Forma de fixacao dos rebolos. Afiacao da
ferramenta. A operacao de dressagem de rebolos. Tipos construtivos e
aplicacdes das retificadoras. Retificacao cilindrica. Retificacdao plana. Célculo
de tempo de retificacao. Super acabamento. Vedacao. Brunimento.




Lapidacao. 4 horas

LABORATORIO: Serdo explicadas todas as caracteristicas construtivas e de
funcionamento das maquinas ferramentas estudadas. Os alunos usinarao
pecas que envolvam os diferentes processos convencionais de usinagem
estudados. 30 horas
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Gerling, H. ; A volta das Maquinas—Ferramentas.
Ferraresi, D.; Fundamentos da Usinagem dos Metais.
Rossi, M.; Maquinas Operatrizes Modernas.

Diniz, A. E.; Tecnologia da usinagem dos metais.
Chiaverini, V.; Tecnologia mecanica.

Weck, M.; Machine Tools Handbook.

Apostilas diversas de outras instituigoes.

e A o

CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

1.Duas provas parciais; correspondendo a 70% da avaliacao
2.Trabalhos realizados nas aulas de laboratério; 10 % da avaliacao
3.Relatérios de planos de processo de pecas a serem usinadas, 20 % da
avaliacao.

EMENTA (Topicos que caracterizam as unidades dos programas de ensino)

Introducao. Serramento. Aplainamento. Torneamento. Furacao. Fresamento.
Mandrilamento. Fabricacao de engrenagens. Usinagem por abrasao.
Aspectos ambientais, econdmicos e de seguranca.

ASSINATURA (S) DO(S) RESPONSAVEL(EIS)




