UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CENTRO TECNOLOGICO
-CT
EXTRATO DE ATA DA OITAVA SESSAO ORDINARIA DO(A) CONSELHO
DEPARTAMENTAL DO CENTRO TECNOLOGICO DA UNIVERSI DADE
FEDERAL DO ESPIRITO SANTO, REALIZADA EM 23/05/2025

A0(s) vinte e trés dia(s) do més de maio do ano de dois mil e vinte e cinco, as catorze e
zero minutos, foi realizada no(a) Google Meet a oitava sessdo ordinéria do(a) Conselho
Departamental do Centro Tecnoldgico da Universidade Federal do Espirito Santo -
UFES, com a(s) presenca(s) de Lorenzo Augusto Ruschi e Luchi (Presidente), Camila
Castro Abreu, Diogo Costa Buargque, Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos, Valdir
da Silva Correa (representando Juliana da Costa Santos Tedesco), Karla Maria Wingler
Rebelo, Klaus Fabian Coco, Maria Claudia Silva Boeres (representando Magnos
Martinello), Mirela Guedes Bosi, Sandra Mara Santana Rocha, Thiago Oliveira dos
Santos e Vitor Estevao Silva Souza, com a(s) auséncia(s) de Eduardo Nunes Pereira
Guedes, Natieli Lozorio de Melo e Patricio Jose Moreira Pires, com a(s) auséncia(s)
justificadas de Bruno Furieri e Carlos Eduardo Schmidt Castellani. Havendo numero
legal de membros presentes, o(a) Senhor(a) Presidente declarou aberta a sessdo.
PAUTA 24: Documento avulso n° 23068.022381/2025-65 - Apreciacdo do Relatério de
Atividades (RAD) de 2024 do Departamento de Engenharia Mecanicae ANTONIO
CESAR BOZZI; ARNALDO GOMES LEAL JUNIOR; ATILIO BARBOSA
LOURENCO; BRUNO VENTURINI LOUREIRO; CARLOS FRIEDRICH
LOEFFLER NETO; CHERLIO SCANDIAN; CRISTIANE PESCADOR TONETTO,;
EDSON JOSE SOARES; FERNANDO CESAR MEIRA MENANDRO; FLAVIO
MORAIS DE SOUZA; FRANSERGIO LEITE DA CUNHA; GERALDO ROSSONI
SISQUINI; GUILHERME FABIANO MENDONCA DOS SANTOS; JOSE JOAQUIM
CONCEICAO SOARES SANTOS; JUAN SERGIO ROMERO SAENZ; LUCAS
SILVEIRA CAMPOS;, LUCIANO DE OLIVEIRA CASTRO LARA; LUIS
GUSTAVO GIACON VILLANI; MARCELO BERTOLETE CARNEIRO; MARCELO
CAMARGO SEVERO DE MACEDO; MARCIO COELHO DE MATTOS; MARCIO
FERREIRA MARTINS; NATHAN FANTECELLE STREY; OLGA LISKEVYCH,;
PATRICIA ALVES BARBOSA; RAFHAEL MILANEZI DE ANDRADE; RAMON
SILVA MARTINS, ROGERIO RAMOS; SHEILA MEDEIROS DE CARVALHO;
TEMISTOCLES DE SOUSA LUZ. Decisdo: Homologado(a). Nada mais havendo a
tratar, o(a) Senhor(a) Presidente agradeceu a presenca e declarou encerrada a sesséo, e
eu, Danieli Caroline Cavalcanti Bezerra Sdes, secret&io(@) do(a) Conselho
Departamental do Centro Tecnolégico, lavrel a presente ata que, apos lida e aprovada,
val devidamente assinada pelos presentes. Vitoria/ES, 23 de maio de 2025.

Emissdo: 27/05/2025 11:10:16 Péagina 1/1



UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CENTRO TECNOLOGICO
-CT

EXTRATO DE ATA DA QUARTA SESSAO ORDINARIA DO(A) CAMARA DO
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA DA UNIVERSIDADE
FEDERAL DO ESPIRITO SANTO, REALIZADA EM 29/04/2025

A0(s) vinte e nove dia(s) do més de abril do ano de dois mil e vinte e cinco, as quinze e
zero minutos, foi realizada no(a) Google Meet a quarta sessdo ordinaria do(a) Camara
do Departamento de Engenharia Mecénica da Universidade Federal do Espirito Santo -
UFES, com a(s) presenca(s) de Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos (Presidente),
Bruno Venturini Loureiro, Carlos Friedrich Loeffler Neto, Cherlio Scandian, Fernando
Cesar Meira Menandro, Geraldo Rossoni Sisquini, Juan Sergio Romero Saenz, Lucas
Silveira Campos, Luciano de Oliveira Castro Lara, Luis Gustavo Giacon Villani,
Marcelo Bertolete Carneiro, Nathan Fantecelle Strey, Olga Liskevych, Rafhagl Milanezi
de Andrade e Temistocles de Sousa Luz, com a(s) auséncia(s) de Antonio Cesar Bozzi,
Edson Jose Soares, Elias Antonio Dalvi, Jose Joaquim Conceicap Soares Santos,
Marcio Coelho de Mattos, Marcio Ferreira Martins, Ramon Silva Martins e Rogerio
Ramos, com a(s) auséncia(s) justificadas de Atilio Barbosa Lourenco, Flavio Morais de
Souza, Fransergio Leite da Cunha, Patricia Alves Barbosa e Sheila Medeiros de
Carvalho. Havendo nimero legal de membros presentes, o(a) Senhor(a) Presidente
declarou aberta a sessGo. PAUTA 6. Aprovagdo dos RADs 2024 dos seguintes
docentes: Antonio Cesar Bozzi; Arnaldo Gomes Leal Junior, Atilio Barbosa L ourenco;
Bruno Venturini Loureiro; Carlos Friedrich Loeffler Neto; Cherlio Scandian; Edson
José Soares; Fernando César Meira Menandro; Flavio Morais de Souza; Fransergio
Leite da Cunha; Geraldo Rossoni Sisquini; Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos;
José Joaquim Conceicdo Soares Santos; Juan Sergio Romero Saenz; Lucas Silveira
Campos; Luciano de Oliveira Castro Lara; Luis Gustavo Giacon Villani; Marcelo
Bertolete Carneiro; Marcelo Camargo Severo de Macedo; Marcio Coelho de Mattos;
Marcio Ferreira Martins, Nathan Fantecelle Strey; Patricia Alves Barbosa, Rafhael
Milanezi de Andrade; Ramon Silva Martins; Rogerio Ramos, Sheila Medeiros de
Carvalho; Temistocles de Sousa Luz. Esta pendente 0 RAD do seguinte docente: Elias
Antonio Dalvi. Esta dispensada a docente: Cristiane Pescador Tonetto. Relator(a):
Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos. Decisdo: Aprovado(a) por unanimidade.
Nada mais havendo a tratar, o(a) Senhor(a) Presidente agradeceu a presenca e declarou
encerrada a sessdo, e eu, Lais Espindula Breda, secreté&rio(a) do(a) Camara do
Departamento de Engenharia Mecanica, lavrel a presente ata que, apos lida e aprovada,
val devidamente assinada pelos presentes. Vitoria/ES, 29 de abril de 2025.

Emissgo: 06/05/2025 14:48:26 Péagina 1/1
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatorio de Atividades

Docente: Antonio César Bozzi

Periodo: 2024-01

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024-1

Nome: Antdnio César Bozzi [ sape: Tsea173 | [ ”m: %oHDE
céoiGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA e cus
SEGUNDA | TERGA quarta | quinta SEXTA sA8AD0
MCAO8736 Principios de Ciéncla dos Materiais G 01 9-12 3,00
MCAOB760 Tecnologla dos Materials de Construgdo Mecinica | G 01 16-19 3,00
MCAOBE9E Laboratério de Materlais || G oL 14-15 1,00
MCAOBESE L Grio de 1l G 02 15-16 1,00
Horas de didético-aula (A.1) 8,00 Horas de didath {A.2) 12,00
MATRICULA TUTORIA TIPO CHS MATRICULA /TUTORIA PO CHS
2021240996 Henver Effgen Ludovico Ramos D 2,00
2022148365 Juliana Sowza de Oliveira ] 200
E 2022141650 | _Filipe Dondoni Ramos D 2,00
b-] 2022131683 Juliana Prates Sowza M 200
Carga hordrla semanal de encargos didaticos - Orientacdo (A.3) 8,00
TITULO DO PROJETO CHS
C de a base FeNbC depositados por aspersdo térmica 7829/2020 5
Tratamentos a plasma de ligas de cobalto 10395/2017 5
Horas de de uisa (8) 10,00
TITULO DO PROJETO CHS
Horas de de ©)
CARGO OU REPRESENTACAO Datta Limite (se houver) CHS
Coord dol ério de Carac! ¢do de Superficies e Ata reunido DEM 30/03/2022 01/03/2024 5
Horas de de epr o) 5,00
Carga Horéria Semanal Apurada (A; + A, 4+ A3+ 8+ C+ D) | 43,00 I | Carga Hordrla Semanal Atribuida 40
Aprovagdo Chefia: Camara Depar

N&o houve diferenga entre as atividades planejadas no PAD 2024-1 e as
efetivamente executadas em 2024-1, com excegao do pedido de desligamento
do doutorando Henver Effgen Ludovico Ramos devido a motivos profissionais.
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Periodo: 2024-02

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024-2
i [ Nome: Antdnio César Bozzl [ sape: Tsea173 | [ ”m: ToHDE
DIA DA SEMANA
c6DIG0 NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA T e x T 7 CHS
MCA16513 Principios de Ciéncla dos Materiais G 01-03 15-18 3,00
MCA16513 Principlos de Ciéncla dos Materlals G 01 9-10 1,00
MCA16513 Principios de Ciéncla dos Materiais G 02 10-11 1,00
MCA16513 Principios de Ciéncla dos Materlals G 03 11-12 1,00
MCAOBESS Laboratério de Materiats || G 01 14-15 100
MCAOBE96 L Grio de I G 02 15-16 1,00
Horas de didético-aula (A.1) 8,00 Horas de didati (A2) | 12,00
MATRICULA TUTORIA TP CHS MATRICULA TUTORIA TIPO CHS
2022148365 Juliana Souza de Olivelra 1] 200
2022141650 Filipe Dondoni Ramos D 2,00
E 2022131683 | Jullana Prates Sowza M 2,00
= |[ 2023201168 | Mayara VagoCorrea ic 200
Carga horéria 1 o didéticos - C A3) 8,00
TITULO DO PROJETO CHS
[« ibok de a base FeNbC depositados por aspersdo térmica 7829/2020 5
T a plasma de ligas de cobalto 10395/2017 5
Hor: de de uisa (B) 10,00
TITULO DO PROJETO CHS
Horas de de ©
AR A0 Data Limite fse houver) CHS
Coordenagdo do Laboratério de Caracterizagio de Superficies e Materiaks Ata reunido DEM 30/03/2022 01/03/2024 5
Horas Py de epr 0) 5,00
Carga Hordrla Semanal Apurada (A, + A; + A3+ B8 +C+D) | 43,00 ] | Carga Hordrla Semanal Atribuida a0
Aprovagao Chefia: } | Camara Depar !

Nado houve diferenca entre as atividades planejadas no PAD 2024-2 e as
efetivamente executadas em 2024-2.

Vitéria, 2 abril de 2025

Antonio César Bozzi
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatério de Atividades
Docente: Arnaldo Gomes Leal Junior
SIAPE: 3106424
Periodos: 2024-01 e 2024-02
1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA
MCADBT1T Modelagem de Sistemas Dindmicos G 1
MCADSTOO0 Laboratério de Sistemas Mecanicos 111 G 1
WMCADET 00 Laboratdrio de Sistemas Mecanicos 111 G 2
PGEESE05 Sensores opticos MO 1

2024-02 - Planejadas

cODIGD NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA

MCADBT17 Modelagem de Sistemas Dinamicos
MCADST 00 Laboratorio de Sistemas Mecanicos 11
MCADE700 | Laboratdrio de Sistemas Mecanicos Il
MCADBT7 48 Redes Industriais

Gy |Gy |60 |G
Sl ) S

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas nos PADs e as realizadas em 2024-01 e 2024-
02

2. Orientagoes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2020240446 |lodo Paulo Lebarck Pizzaia
2022241716 |Edson Andrade de Souza
2019130507 |Renan Costa Lazaro
2022241695 |Eduarda Pedruzzi da Silva
2023140200 |Eliton Mathias Morais
2020240013 |Leandro Munhoz de Avellar
2023240214 |Leandro Cassa Macedo
2023230083 |Robertson Wesley Monteiro Pires Junior

Fad | = | B2 |

[

Zlo|lo|lo|lo|o|l2|o
=
[¥3]
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Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico

Departamento de Engenharia Mecanica

MATRICULA ORIENTADC/TUTORIA TIPO CHS
2020101227 | Ighor Vasco Cavalcante IC 15
2023102232 | Jdlia Bacelar de Mello IC 15
2023100443 | Lorrayne Ferreira Fagundes IC 15
2018102201 | Wendel de Oliveira Silva IC 1
2016201439 | WVEROMICA MAIAVIANA MARCIAL TCC 1

As diferencas entre as orientagdes planejadas no PAD e as realizadas em 2023-01 foram:

e Finalizagdo da IC do aluno Wendel de Oliveira Silva
e Finalizagdo da IC do aluno Ighor Vasco Cavalcante
o Defesa de tese de doutorado de Renan Costa Lazaro

2024-02 - Planejadas

MATRiCULA ORIEMTADC/TUTORIA TIPO CHS
2020240446 |Jodo Paulo Lebarck Pizzaia 3] 2
2022241716 |Edson Andrade de Souza M 2
2023201631 |Pedro Alexandre Simdes Lorenzutti IC 1,5
2022241695 |Eduarda Pedruzzi da Silva 1} 2
2023140200 |Eliton Mathias Morais o 2
2020240013 |(Leandro Munhoz de Avellar 3] 2
2023240214 |Leandro Cassa Macedo 1] 1
2023230083 |Robertson Wesley Monteiro Pires Junior M 1

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIFD CHS
2020101227 | lghor Vasco Cavalcante TCC 1
2023102232 | Jdlia Bacelar de Mello IC 15
2023100443 | Lorrayne Ferreira Fagundes Ic 15
2018102201 | Wendel de Oliveira Silva TCC 1
2017202766 | Rafael Wilian Menegardo IC 15

As diferencas entre as orientagdes planejadas no PAD e as realizadas em 2023-02 foram:

o Defesa da dissertacdo de mestrado de Robertson Wesley Pires Junior.
e Defesa da dissertacdo de mestrado de Edson Andrade de Souza
e Inicio da Orientagdo de Doutorado de Robertson Wesley Pires Junior.

3. Projetos de Pesquisa

2024-01 - Planejados

TITULO DO PROJETO

REGISTRO CHS

Tecnologias em fibras opticas poliméricas para instrumentacdo da nova geracdo de robds de reabilitac8o e assiténcia

9033,/2018 5

Plataformas Roboticas inteligentes com dispositivos fotdnicos integrados para monitoramento, reabilitac8o e auxilio

1078/2021 5

Pesquisa

MNovas técnicas de bioimpress3o 4D em materiais avancados opticamente ativos; Infraestrutura Multiusuaria de Pesquisa

12240/2023 10

Horas is de

de pesquisa (B) 20

2024-02 - Planejados
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Departamento de Engenharia Mecanica

N

Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico

TiTULO DO PROJETO

REGISTRO CHS

Tecnologias em fibras dpticas poliméricas para instrumentac8o da nova geracdo de robds de reabilitac8o e assiténcia

9033/2018 5

Pesquia

Plataformas Robdticas inteligentes com dispositivos foténicos integrados para monitoramento, reabilitacdo e auxilio

1078/2021 5

Movas técnicas de bioimpress3o 4D em materiais avangados opticamente ativos; Infraestrutura Multiusudria de Pesquisa,

12240/2023 10

Horas

is de encargos de pesquisa (B) 20

Nado houve diferenca entre os projetos de pesquisa planejados nos PADs e os realizados em
2024-01 e 2024-02.

4. Projetos de extensao

Nao foram planejados nem realizados projetos de extensdao em 2024-01 e 2024-02.

5. Cargo ou representagdo

2024-01 - Planejados

8 2 CARGO OU REPRESENTACAD Documento Data Limite {se houver) CHS
E B Coordenador do Laboratdrio de Instrumentacdo Dinamica Reunigo Camara 30/03/2022 01/03/2024 5
'E E Membro comiss8o de divulgac8o do PPGEM Reunigo PPGEM 06,/07,/2023 3
= E.

g & Horas is de de administragio e repr tacio (D) 8

2024-02 - Planejados
8 3 CARGO OU REPRESENTACAD D Data Limite (se houver) CHS
E B Coordenador do Laboratério de Instrumentagdo Dinamica Reunidoc Camara 30/03/2022 01/03/2024 5
'E E Membro comiss3o de divulgacdo do PPGEM Reunido PPGEM 06/07,/2023 3
Z E.

E & Horas is de encargos de administracdo e repr tacdo (D) 8

Nao houve diferencga entre os cargos ou representagdes planejadas no PAD e as realizadas em
2024-01 e 2024-02.

Vitdria, 25 de abril de 2025

Arnaldo Gomes Leal Junior
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UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA

RELATORIO DE ATIVIDADES: PERIODOS 2024-1 E 2024-2

PROF. ATILIO BARBOSA LOURENCO

VITORIA
2025



O objetivo deste documento é relatar, para os planos de atividades docente (PADs) dos
periodos 2024-1 e 2024-2, se houve diferencas entre as atividades planejadas nos
respectivos PADs e as realizadas. Caso tenha havido diferengas, elas devem ser apontadas
e justificadas.

Sobre as disciplinas. Em 2024-1, lecionei MCA08767 — Termodinamica Il e MCAQ08765
— Termodindmica e Transmissdo de Calor (turmas O1V e 6.1). Em 2024-2, lecionei
MCAO08749 — Refrigeracdo e Ar Condicionado | e MCAO08767 — Termodinamica Il. 1sso
esta de acordo com os respectivos PADs.

Em relacdo a orientacdo/tutoria. Em 2024-1, estive tutor do grupo PET Mecanica.
Também fui coorientador de doutorado de Rodrigo Guedes e orientador de PG de
Guilherme Hubner e Lorenzo Valaddo. Em 2024-2, fui coorientador de doutorado de Igor
Belisario. 1sso também esta registrado nos respectivos PADs.

Sobre fungdes administrativas, em 2024-2, tornei-me membro do ndcleo docente
estruturante e do colegiado do curso, conforme consta no PAD 2024-2.

No que tange a pesquisa, trabalhei no projeto “Analise energética, exergeética, exergo-
econémica e exergo-ambiental de sistemas de conversao de energia”. Essa informacéo
esta presente em ambos 0s PADs, de 2024-1 e 2024-2. Artigos publicados em 2024:

e LOURENGCO, ATILIO B.. Exergy analysis and exergetic costs allocation in a
novel CCHP system based on organic Rankine and simultaneous heating and
cooling heat pump cycles. Journal of the Brazilian Society of Mechanical Sciences
and Engineering, v. 46, p. 503, 2024.

e DOS SANTOS, RODRIGO GUEDES ; BELISARIO, I. C. ; DE FARIA, PEDRO
ROSSETO ; BARONE, MARCELO AIOLFI ; LOURENGCO, A. B. ; SANTOS,
JOSE JOAQUIM C. S. . Termoeconomia como Ferramenta Estratégica na
Precificacdo do Bagaco em Sucroalcooleiras. In: Congresso Nacional de
Engenharia Mecéanica, 2024, Natal. Anais do CONEM, 2024.

e DOS SANTOS, RODRIGO GUEDES ; LOZANO, MIGUEL ANGEL ; SERRA,
LUIS MARIA ; LOURENCO, A. B. ; DE FARIA, PEDRO ROSSETO ;
SANTOS, JOSE JOAQUIM C. S. . Evaluation of Thermoeconomic Diagrams and
Methodologies for Cost Allocation in a Simultaneous Heating and Cooling Heat
Pump System. In: The 37th International Conference on Efficiency, Cost,
Optimization, Simulation, and Environmental Impact of Energy Systems, 2024,
Rhodes. Proceedings of ECOS 2024, 2024.
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Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico

Departamento de Engenharia Mecanica

Relatério de Atividades

Docente: Bruno Venturini Loureiro

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas e executadas

Cédigo Disciplina Turma

MCA08766 TERMODINAMICA | 01

MCA08706 MECANICA DOS FLUIDOS | 01
2024-02 - Planejadas e executadas

Cadigo Disciplina Turma

MCA08766 TERMODINAMICA | 01

MCA08706 MECANICA DOS FLUIDOS | 01

N3o houve diferenca entre as disciplinas planejadas nos PADs e as realizadas em 2023-01 e 2023-

02

2. Orientagoes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO
2019107783 Luka Simas Maximiano IC
2019200200 Lucas Dondoni Reinock IC
2022100123 Thais Cometi Saiter IC
2022100123 Davi Nicoli Schimith Bergher IC
2019107732 Giuliano Pereira Sard IC
2023200328 Joao Pedro Machado Oliveira IC
2024-01 - Executadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO
2019107783 Luka Simas Maximiano IC
2019200200 Lucas Dondoni Reinock IC
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Departamento de Engenharia Mecanica

2022100123 Thais Cometi Saiter IC
2022100123 Davi Nicoli Schimith Bergher IC
2019107732 Giuliano Pereira Sard IC
2023200318 Paulo Sérgio Silva Braz IC
2024-02 - Planejadas
2023100399 Guilherme Fonseca Visintini IC
2022201194 Lucas Barbosa Amorim IC
2022100123 Thais Cometi Saiter IC
2022100123 Davi Nicoli Schimith Bergher IC
2019107732 Giuliano Pereira Sard TCC
2023101164 Rebeca Dalzini Mello IC
2023200318 Paulo Sérgio Silva Braz IC
2024-02 - Executadas
2023100399 Guilherme Fonseca Visintini IC
2022201194 Lucas Barbosa Amorim IC
2022100123 Thais Cometi Saiter IC
2022100123 Davi Nicoli Schimith Bergher IC
2019107732 Giuliano Pereira Sard TCC
2023101164 Rebeca Dalzini Mello IC
2023200318 Paulo Sérgio Silva Braz IC
3. Projetos de Pesquisa
2024-01 - Planejados
PROJETO REGISTRO
ESCOAMENTO DE SOLUCOES POLIMERICAS 9875/2019
2024-02 - Planejados
PROJETO REGISTRO
ESCOAMENTO DE SOLUCOES POLIMERICAS 9875/2019

N3do houve diferenca entre os projetos de pesquisa planejados nos PADs e os realizados em

2024-01 e 2024-02.
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4. Projetos de extensao

1

Ty
1

Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Nao foram planejados nem realizados projetos de extensdo em 2024-01 e 2024-02.

5. Cargo ou representacao

2024-01 - Planejados e executadas

CARGO DOCUMENTO MANDATO

Coordenagdo LaMEFT Ata de reunido DEM 04/03/2024-03/03/2026
04/03/2024

Vice-diretor do CT Portaria No. 203 de 16/04/2021-14/04/2025
16/04/2021

2021-02 - Planejados e executadas

CARGO DOCUMENTO MANDATO

Coordenagdo LaMEFT Ata de reunido DEM 04/03/2024-03/03/2026
04/03/2024

Vice-diretor do CT Portaria No. 203 de 16/04/2021-14/04/2025
16/04/2021

N3o houve diferenga entre os cargos ou representa¢des planejadas no PAD e as realizadas em

2024-01 e 2024-02.

Vitdria, 24 de margo de 2025

Bruno Venturini Loureiro
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RAD 2024
CARLOS FRIEDRICH LOEFFLER NETO

DISCIPLINAS MINISTRADAS
Primeiro semestre (2024-1)

MCAOQ08704 — Mecanismos
PGEM8703 — Elementos de Contorno Avancgado

Segundo semestre (2024-2)

MCAO08704 — Mecanismos
PGEM8703 — Mecanica do Continuo

DEFESAS DE TESE DE DOUTORADO

Gyslane Romano dos Santos em 9/12/2024
Aquila Jesus dos Santos em 20/12/2024

DEFESAS DE QUALIFICAGAO DE DOUTORADO

José Ronaldo Soares Ramos em 24/07/2024
Aquila Jesus Dos Santos em 29/07/2024
Thiago Galdino Balista em 18 de novembro de 2024

ARTIGOS PUBLICADOS EM PERIODICOS INTERNACIONAIS

A New Strategy For A Faster Assembly Of The Boundary Element Matrices,
https://doi.org/10.1016/j.camwa.2024.10.001

A novel Direct Interpolation Boundary Element Method formulation for Solving
Diffusive-Advective Problems, https://doi.org/10.1016/j.enganabound.2024.105992
BEM performance with the addition of polynomials solving stationary thermal
problems with functional gradation, https://doi.org/10.1080/15502287.2024.2372796
Direct Interpolation Boundary Element Method applied for solving Steady-State
Convection-Diffusion-Reaction Problems with Variable Velocity Field,
https://doi.org/10.1016/].icheatmasstransfer.2024.107383

Solving Slender Axisymmetric Structures Using the Boundary Element Method,
https://doi.org/10.1016/j.enganabound.2024.01.035

A Stability Analysis of the Direct Interpolation Boundary Element Method applied to
acoustic Wave propagation problems using the Modal Superposition Technique,
https://doi.org/10.1590/1679-78257858

ARTIGO PUBLICADO EM PERIODICO NACIONAL

A Review On The Application Of The Boundary Element Method For Solving Acoustic
Eigenvalues In Infinite Media, https://doi.org/10.54021/seesv5n2-065

ARTIGOS PUBLICADOS EM CONGRESSOS INTERNACIONAIS E NACIONAIS

Trés artigos no CILAMCE

Dois no lIEncontro Capixaba Em Engenharia E Ciéncias Mecanicas
Dois no XXVII Encontro Nacional de Mecanica Computacional

Um no ICNAAM 2024

Um no IX Simpdsio Paranaense de Ensino de Fisica e Astronomia
Cinco no Encontro de Fisica Aplicada 2024

UM ARTIGO EM CAPITULO DE LIVRO: DOI 10.37885/240817546



s@
S
Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatdrio de Atividades
Docente: Cherlio Scandian
SIAPE: 1172981
Regime de trabalho: 40h DE

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 -Planejadas

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL TURMA
MCA08777 Tribologia | Grad. 01
PGEM 6112/7112 Forgas Interfaciais e de Superficie Pés-Grad. 01
MCA08754 Selegdo de Materiais Grad. 01

Nao houve diferenga entre as disciplinas planejadas no PAD e as realizadas em 2024-01.

2024-02 - Planejadas

coDpIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL TURMA
MACO8778 Tribologia Il Grad. 01
PGEM8107 Desgaste por Particulas Duras Pés-Grad. 01
MCAO08754 Seleg¢do de Materiais Grad. 01
Estudo Dirigido I: Simulagéo através do método de
PGEM8701 elementos finitos para predicdo do desgaste por Pés-Grad. 01
deslizamento no ensaio pino-disco

Nao houve diferenga entre as disciplinas planejadas no PAD e as realizadas em 2024-02.

Paginalde3



2. Orientagles

2024-01 - Planejadas

Xa
A /

N
Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2021130746 Ana Clara Donna Volponi M 1,5
2022131681 Leonardo Medeiros Xavier M 1,5
2022132142 Pamela Miranda Cremonini M 1,5
2023140146 Rodrigo de Oliveira Pezzin D 1,5
2023240173 Jodo Vitor Raimundo Silva e Silva D 1,5
2018205560 Antonio Frigini Feitoza IC 1,5
2023230544 Daniela Nunes Oliveira M 1,5
2023230543 Natdlia de Oliveira Sousa M 1,5
2020101276 Paulo Vitor Gongalves Pereira IC 1,5
2019108591 Luiz Fernando Vieira Corréa IC 1,5
2021200479 Gustavo Covosque Raiski IC 1,5

Daniela Bahiense de Oliveira Vargas PD 1,5

N3o houve diferenca entre as orienta¢des planejadas no PAD e as realizadas em 2024-01.

2024-02 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2022132142 Pamela Miranda Cremonini M 1,5
2023240173 Jodo Vitor Raimundo Silva e Silva D 15
2023230543 Natalia de Oliveira Sousa M 1,5
2020101276 Paulo Vitor Gongalves Pereira IC 1,5
2021200479 Gustavo Covosque Raiski IC 1,5
2021102297 Guilherme Alves Favalessa IC 1,5
2024270023 Rubson Magdo Camporez PD 1,5
2023230544 Daniela Nunes Oliveira M 1,5
2021201469 Daniel de Freitas Simdes IC 1,5

Pagina 2 de 3

Nao houve diferenca entre as orienta¢des planejadas no PAD e as realizadas em 2024-02.
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3. Projetos de Pesquisa

2024-01 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Tribologia do Contato Roda-Trilho (coordenador) 7352/2016 4
Atrito e Desgaste por Deslizamento dos Materiais (coordenador) 4189/2013
Abrasdo dos Materiais em Engenharia — ABRAMAT (coordenador) 4142/2013
Revestimentos DLC Anti-Incrustantes Resistentes a Erosdo Para Valvulas 12694/2023 14
e Tubos de produgdo de petrdleo (coordenador)

Nao houve diferenca entre projetos de pesquisa planejados no PAD e realizados em 2024-01.

2024-02 - Planejados

TiTULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Tribologia do Contato Roda-Trilho (coordenador) 7352/2016 4
Atrito e Desgaste por Deslizamento dos Materiais (coordenador) 4189/2013
Abrasdo dos Materiais em Engenharia — ABRAMAT (coordenador) 4142/2013
Revestimentos DLC Anti-Incrustantes Resistentes a Erosdo Para Valvulas e 12694/2023 14
Tubos de produgdo de petréleo (coordenador)

Nao houve diferenga entre projetos de pesquisa planejados no PAD e realizados em 2024-02.

1. Projetos de extensao
Nao foram planejados nem realizados projetos de extensdo em 2024-01 e 2024-02.

2. Cargo ou representacgao

Coordenagdo Laboratério de Tribologia, Corrosao e Materiais - ATA RO004 2022-03-30.

Vitéria, 24 de margo de 2025.

Cherlio Scandian
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnolégico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatorio de Atividades

Docente: Edson José Soares

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-1
coDIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA
MCA08692 Introdugdo a Mecanica dos Fluidos ndo Newtonianos G 1
PPGEM6604 Mecanica dos Fluidos ndo Newtonianos P 1

OBS: A disciplina "Introdugdo a mecanica dos fluidos ndo newtonianos" foi ministrada no
mesmo horario para graduagao e pds-gradugao

2024-2
coDIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA
MCA08708 Mecanica dos Fluidos IlI G 1
Topicos avangados em ciéncias Mecanicas Il: redugdo de
PGEM6705 arrasto P 1

2. Orientagoes

3.
MATRICULA NOME DO ORENTADO TIPO CHS
2019200199 |Keison Coutinho Gomes IC 2
2018205432 |Enza de Souza Zanon Dallatorre IC 2
Vagner Lourengo Maciel IC 2
Pedro Henrique Sant’ana IC 2
Rodrigo Augusto e Silva IC 2
2020142172 |Rodrigo Simdes Maciel DS 2
2022141646 |Marlon Lemos de Souza DS 2
2021140744 |Suellen Freire Rigatto da Cruz DS 2
2019142758 |Rafael de Paula Cosmo PD 2
2023240155 |Douglas Bruno Ferreira de Souza Mesquita DS 2

Pagina 1 de 2
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2018142528 [Rémulo Fieni Fejoli DS 2
2021240979 |Lucas Silveira DS 2
2019240692 |Kelvin Cristien de Oliveira Barbosa DS 2
2022141646 |Marlon Lemos de Souza DS 2
2023230568 |Daniel Almeida Mariano M 2
2023230536 |Jodo Vitor de Sousa Silva M 2
CAIO FERNANDO CORREIA LEITAO CARDOSO
2024130634 | AYRES M 2
2024130735 |Matheus De Souza Cunha M2 2
3. Projetos de pesquisa
TITULO DO PROJETO REGCI)STR cHS
9831/
Estudo de Reducgdo de Arrasto em Escoamento Multifasicos Turbulentos 2019 6
Evolugdo da DTG em linha de produgdo: aspectos sobre amortecimento de 176/
escoamento e otimizagdo de geometrias 2018 3
Infraestrutura para Estudo de Reducdo de Arrasto em Escoamento Multifasicos 12669/
Turbulentos 2023 1
4. Cargo de representagao
CARGO OU REPRESENTACAO Documento Mandato CHS
Chefia do Laboratdrio de Reologia (LABREO) Ata do DEM 10
Coordenador do Programa de Pds-Graduagdo Portaria 2147 de
em 114/06/2023 30

Pagina 2 de 2
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Relatorio de Atividades 2024/1 e 2024/2

Fernando César Meira Menandro

Vitoria

2025



1 Atividade Docente 2024/1

Foram executadas atividades de ensino nas seguintes disciplinas:

Cddigo Disciplina Nivel | Turma| CHS |Alunos

MCA16511 Introducdo a Engenharia Mecanica e Sociedade G 1 2,00 37

MCA08691 Introdugdo a Mecanica do Continuo (Inglés) G 1 3,00 )

MCA0S687 In’Erodugao ao Método dos Elementos Finitos G 1 3,00 10
(Inglés)

MCA08752 Resisténcia dos Materiais Il G 1 4,00 13

Quadro 1 — Disciplinas ministradas em 2024/1

Foram orientados em Projeto de Graduacao II o aluno Samuel Lucas Moura Sezini, e em Projeto

de Graduacao I os alunos Augusto Balliana Kock e Guilherme Pontes Ribeiro.

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA
2019108727 Samuel Lucas Moura Sezini
2019200079 Augusto Balliana Kock
2019200050 Guilherme Pontes Ribeiro

Quadro 2 — Alunos orientados em 2024/1

Foram desenvolvidos os Projetos de Pesquisa

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Desenvolvimento de fun¢Ges de interpolacédo de deslocamentos para elementos finitos
poligonais 11645/2022
Aulas interativas gamificadas de disciplinas de Engenharia Mecanica 11647/2022

Quadro 3 — Projetos de Pesquisa em 2024/1

Além disso, o professor executou a atividade de Coordenagdo da area de Sistemas Mecanicos,
presidente do NDE-Mecanica (a partir de 18/04/2022) e membro do Colegiado do Curso de
Engenharia Mecanica (a partir de 24/04/2021).

Todas as atividades previstas no PAD foram executadas.




2 Atividade Docente 2024/2

Foram executadas atividades de ensino nas seguintes disciplinas:

Cddigo Disciplina Nivel | Turma| CHS |Alunos
MCA08690 Introducdo a Engenharia Mecanica G 1 0,00 4
MCA16511 Introdugdo a Engenharia Mecanica e Sociedade G 1 1,00 55
MCA08752 Resisténcia dos Materiais Il G 1 4,00 11

Quadro 4 — Disciplinas ministradas em 2024/2

As disciplinas Introdu¢do a Engenharia Mecanica e Introdugcdo a Engenharia Mecanica e

Sociedade foram ministradas em conjunto, em parceria com o Professor Ramon Silva Martins.

Foram orientados em Projeto de Graduagdo II os alunos Augusto Balliana Kock e Guilherme

Pontes Ribeiro.

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA
2019200079 Augusto Balliana Kock
2019200050 Guilherme Pontes Ribeiro

Quadro 5 — Alunos orientados em 2024/2

Foram desenvolvidos os Projetos de Pesquisa

TITULO DO PROJETO REGISTRO | CHS
Desenvolvimento de fungGes de interpolagdo de deslocamentos para elementos finitos
poligonais 11645/2022
Aulas interativas gamificadas de disciplinas de Engenharia Mecanica 11647/2022

Quadro 6 — Projetos de Pesquisa em 2024/2

Alguns resultados da pesquisa em gamificacdo no ensino de engenharia foram discutidos em
uma secdo dirigida durante o Congresso Brasileiro de Educagcdo em Engenharia, de 16 a 19 de

setembro de 2024, cujos resultados serdo publicados como capitulo de livro.

Além disso, o professor executou a atividade de membro do NDE-Mecanica (Port. 27/24
CT/UFES de 26/09/2024) e Coordenador do Colegiado do Curso de Engenharia Mecénica
(Port.2633/PROGEP, 01/10/2024). Atuou também como membro da Comissdo local de

organizagdo do Congresso Brasileiro de Educa¢ao em Engenharia — COBENGE.



Todas as atividades previstas no PAD foram executadas.
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UNIVERSIDADE FEDERAL‘DO ESPIRITO SANTO
Departamento de Engenharia Mecanica

RELATORIO DE ATIVIDADES DO DEPARTAMENTO DE ENG. MECANICA

01 — NOME DO DOCENTE 02 — MATRICULA DO DOCENTE 03 — EXERCICIO
Flavio Morais de Souza 2359270 2024
04 - LOTACAO DO EXERCICIO 05 - LOTAQAO OFICIAL 06 — CLASSE/NIVEL
7.02.10.16.00.00.00.00.00 7.02.10.16.00.00.00.00.00 C — Adjunto IV
Departamento de Engenharia Mecéanica (DEM/CT) Departamento de Engenharia Mecanica (DEM/CT)

07 — REGIME DE TRABALHO: 20 horas semanais

8. ATIVIDADES PLANEJADAS 2024/01:

8.1 - DISCIPLINAS

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIiVEL | TURMA ATIVIDADES CHS
MCA08669 | Elementos de Automagio e Instrumentagdo G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCAO08756 | Sistemas de Controle G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCAO08757 | Sistemas Producdo Automacdo da Manufatura G 1 Planejar/executar ativ. didaticas

Carga horaria semanal de encargos didaticos - Aula (A.1)| 9
Carga Horaria Semanal Apurada (2.5xA1+A2+B+C+D +E) | 22,5

9. ATIVIDADES EXECUTADAS 2024/01.:

9.1 - DISCIPLINAS

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIiVEL | TURMA ATIVIDADES CHS
MCA08669 | Elementos de Automacdo e Instrumentacio G 1 Planejar/executar ativ. didaticas 3
MCAO08756 | Sistemas de Controle G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCAO08757 | Sistemas Producdo Automacdo da Manufatura G 1 Planejar/executar ativ. didaticas 3

Carga horaria semanal de encargos didaticos - Aula (A.1)| 9
Carga Horaria Semanal Apurada (2.5xA1+A2+B+C+D +E) | 22,5

9.2 - ATIVIDADES EXCEPCIONAIS
e Orientagdo de trabalho final de graduacédo (PG-I) do aluno Lucas de Souza Ribeiro.
9.3 = JUSTIFICATIVAS DAS DIFERENCAS ENTRE EXECUTADO E PLANEJADO

¢ Na&o se aplica




Departamento de Engenharia Mecanica

10. ATIVIDADES PLANEJADAS 2024/02:

10.1 - DISCIPLINAS

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA ATIVIDADES CHS
MCAO08669 | Elementos de Automagio e Instrumentacdo G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCAO08756 | Sistemas de Controle G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCA08757 | Sistemas Producdo Automac3o da Manufatura G 1 Planejar/executar ativ. didaticas

Carga horaria semanal de encargos didaticos - Aula (A.1) | 9

Carga Horaria Semanal Apurada (2.5xA1+A2+B+C+D +E)| 22,5

11. ATIVIDADES EXECUTADAS 2024/02:

11.1 - DISCIPLINAS

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIiVEL | TURMA ATIVIDADES CHS
MCA08669 | Elementos de Automagio e Instrumentagdo G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCA08756 | Sistemas de Controle G 1 Planejar/executar ativ. didaticas
MCAO08757 | Sistemas Producdo Automacdo da Manufatura G 1 Planejar/executar ativ. didaticas

Carga horaria semanal de encargos didaticos - Aula (A.1)| 9

Carga Horaria Semanal Apurada (2.5xA1+ A2+B+C+D +E) | 22,5

11.2 - ATIVIDADES EXCEPCIONAIS

e Orientacao de trabalho final de graduacéo (PG-Il) do aluno Lucas de Souza Ribeiro.

11.3 - JUSTIFICATIVAS DAS DIFERENCAS ENTRE EXECUTADO E PLANEJADO

¢ Na&o se aplica

12 — ASSINATURA DO DOCEV\NE:
\
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27/03/2025
DATA Fernando César Meira Menandro




Universidade Federal do Espirito Santo - Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecénica

Relatério de Atividades Docentes do Professor
Fransérgio Leite da Cunha para os periodos - 2024/01 e
2024/02

Professor: Fransérgio Leite da Cunha (SIAPE: 2277654)

Departamento: Engenharia Mecanica - UFES

1. Introducao

O presente relatério tem como objetivo informar a chefia do Departamento de Engenharia
Mecénica da Universidade Federal do Espirito Santo (UFES) as atividades docentes
realizadas nos semestres 2024/01 e 2024/02, destacando diferencas entre os Planos de
Atividades Docentes (PAD) apresentados e as atividades efetivamente desenvolvidas.

2. Ensino

2.1 Disciplinas Ministradas

o 2024/01 (03/2024 - 10/2024):

o MCA16510 - Desenho Técnico Mecanico (Turma 01)
o MCAOQ08758 - Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos (Turma 01)
e 2024/02 (10/2024 - 03/2025):

o MCA16510 - Desenho Técnico Mecéanico (Turma 01)
o MCAO08758 - Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos (Turma 01)

2.2 Ajustes no Ensino

A Turma 02 de Desenho Técnico Mecanico (MCA16510) em 2024/02 foi ministrada por mim
até a contratacdo de um professor substituto, que assumiu a disciplina posteriormente.



2.3 Material Didatico

Foram publicados videos instrutivos em meu canal do YouTube para apoio as disciplinas
ministradas:

AutoCAD para Desenho Técnico Mecanico: 39 videos
Circuitos Hidraulicos e Pneumaticos (FluidSIM H e FluidSIM P): 34 videos ja
disponiveis

e Outros materiais pertinentes as disciplinas lecionadas.

Link do canal: YouTube - Fransérgio Cunha

3. Pesquisa e Orientacoes

3.1 Trabalhos de Conclusao de Curso (TCC)
e Orientagcao concluida:

Bruno Zanon Bastos e Rafael Gregorio Zaslawski
Titulo: Projeto de uma prensa hibrida com um martelete mecénico para uso
em forja artesanal
o Apresentado em 2024.
e Nova orientagao:

o Lucas Cocate Almeida (retornou apos afastamento).
o Projeto final de curso (ainda em andamento).

3.2 Projetos de Pesquisa

e Coordenador:
o Robodtica aplicada a Engenharia de Reabilitagdo (Registro: 10914/2021)
e Pesquisador:
o Projeto e Controle de Orteses e Proteses de Membros Superior e Inferior
(Registro: 10211/2020)

4. Publicagoes e Apresentacoes

4.1 Artigos apresentados e publicados

e COBENGE 2024:

o F.C. M. MENANDRO ; CUNHA, F. L. . AVALIAGAO DO DESEMPENHO DO
CHATGPT 3.5 EM QUESTOES DE ENGENHARIA MECANICA: UM


https://www.youtube.com/channel/UCrCVOSHVpa3jrVBBBWZwVWg

ESTUDO COMPARATIVO USANDO O ENADE 2019. In: 52° Congresso
Brasileiro de Educagdo em Engenharia e o VIl Simpésio Internacional de
Educacdo em Engenharia (COBENGE 2024), 2024, Vitoria - ES. anais do
evento COBENGE 24, 2024.

e | Congresso de Pesquisa em Educacgao Fisica - UFES:

o ALMEIDA, D. M. N. ; VISINTINI, G. F. ; PIASSI, V. S. ; FIORESE, M. V. C. ;
SILVA, L. I. J.; CUNHA, F. L. . TECNOLOGIAS ASSISTIVAS PARA
PRATICA DO TIRO COM ARCO ADAPTADO. In: | Congresso de Pesquisa
em Educacéo Fisica / UFES, 2024, Vitéria - ES. Anais do | Congresso de
Pesquisa em Educacéo Fisica / UFES, 2024. p. 93-96.

o COSMIFILHO, L. C.; FIORESE, M. V. C. ; ALMEIDA, D. M. N. ; SILVA, L. I.
J. ; VASSALO, R. F. ; CUNHA, F. L. . APLICACAO DE INTELIGENCIA
ARTIFICIAL E VISAO COMPUTACIONAL PARA OTIMIZAGAO DO
TREINAMENTO NO TIRO COM ARCO. In: | Congresso de Pesquisa em
Educacéo Fisica / UFES, 2024, Vitéria - ES. Anais do | Congresso de
Pesquisa em Educacgéo Fisica / UFES, 2024. p. 210-213.

o FIORESE, M. V. C. ; ALMEIDA, D. M. N. ; SILVA, L. I. J. ; CUNHA, F. L. .
USO DE MATERIAIS ALTERNATIVOS E DE BAIXO CUSTO NO ENSINO
DE ARQUEARIA: UM ESTUDO INTEGRADO ENTRE PRATICA E
INOVACAO. In: | Congresso de Pesquisa em Educagédo Fisica / UFES, 2024,
Vitéria - ES. Anais do | Congresso de Pesquisa em Educacéo Fisica / UFES,
2024. p. 224-226.

5. Atividades Administrativas e Projetos de Extensao

5.1 Participagcao em Projetos de Extensao

e Coordenador:
o Projeto SOLARES - SIEX #400599 (Registro: 529)

5.2 Coordenacoes e Representacoes

e Coordenacgao do Laboratério de Informatica (LabCAD) (ap. em reuniao DEM em
23/08/2024)



e Coordenacao do Laboratério de Automacgao e Controle (LAC) (ap. em reunido
DEM em 01/09/2021)

e Membro do Nucleo Docente Estruturante (NDE) do curso de Engenharia
Mecaénica (Port. de pessoal CT/UFES No. 27/2024)

6. Participacao em Selecoes e Avaliacoes

6.1 Processo Seletivo - PET Mecanica
Participacao na selecao para tutor do PET Mecanica (Editais 026/2024 e 027/2024).
Resultado:

Plano de Trabalho: 86,0

Entrevista: 92,1

Média aritmética das trés dimensoées: 18,7
Média Final: 65,6

Classificagao: Segundo lugar

7. Conclusao

O presente relatdrio detalha as atividades desenvolvidas durante os semestres 2024/01 e
2024/02, evidenciando a manutencao das atividades previstas no PAD e a inclusao de
atividades adicionais, como novas orientagdes, publicacao de materiais didaticos e
participacado em sele¢des académicas.
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UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT

Vitéria - ES, 29 de abril de 2025.

Ao Coordenador da Area de Sistemas Mecanicos

Assunto: Relatorio de Atividades Referentes ao ano de 2024

Informo que as atividades previstas no Plano de Atividades Docentes (PAD)
referentes ao ano de 2024 foram cumpridas conforme planejado.

Atenciosamente,

GERALDO ROSSONI Assinado de forma digital por GERALDO
ROSSONI SISQUINI:72709383772
SISQUINI:72709383772 Dados: 2025.04.29 00:26:13 -03'00'

Prof. Geraldo Rossoni Sisquini
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatério de Atividades
Docente: Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos
Periodos: 2024-01 e 2024-02
1. Disciplinas

2024-01 e 2024-02 - Planejadas

DIA DA SEMANA
coDIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA steuNDA | TERGA TUARTA | ounTA SEXTA SABADD Ehi=
MCADBT51 Resisténcia dos Materiais | G 1 13-15 13-15 4

]
L)
=
a
=
o

Horas de encargos did ula (A1) 4,00 Horas semanais de encargos didaticos complementares (A.2) 6,00

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas nos PAD e as realizadas em 2024-01 e 2024-02

2. Orientagdes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADQ/TUTORIA TIFO CHS
2022100155 | Maria Clara Amaral Leal Ic 12 2023240173 | lofo Vitor Rail do Silva e Silva 2] 2
= 2023100262 Raphael Soares Suarez IC 1,2
" m || 2022201199 | Tiago Barbosa Amorim Ic 1,2
*E E 2019200796 Wewerthon Silva Cardoso Ic 1,2
'5 L 2021101953 Yago Arthur de Morais Silva IC 1,2
Carga horiria | de i - Orientacdo (A.3) 8

Nao houve diferenca entre as orientacbes planejadas no PAD e as efetivamente realizadas em 2024-
01

2024-02 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/ TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ‘ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2022100155 | Maria Clara Amaral Leal IC 1.2 20232401732 | JoZo Vitor Raimundo Silva e Silva D 2
- 2022100700 Felipe Mattos Vanetti de Albugquerque IC 1,2
" o 2022201199 | Tiage Barbosa Amorim IC 1,2
g g 2021101953 | Yago Arthur de Morais Silva IC 1,2
E =

Carga horaria semanal de encargos didaticos - Orientagao (A.3) 7

Nao houve diferenca entre as orientacGes planejadas no PAD e as efetivamente realizadas em 2024-
02.
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3. Projetos de Pesquisa

2024-01 e 2024-02 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO
Otimizagdo e analise de fadiga de perfis de rodas ferroviarias 10760/2020
Catedra de Vagdes - Vagdo Instrumentado 9377/2019

Nao houve diferenca entre os projetos de pesquisa planejados nos PAD e os realizados em 2024-01
e 2024-02.

As principais publicagbes do periodo podem ser encontradas no curriculo Lattes
http://lattes.cnpq.br/4995407690243279

4. Projetos de extensao

N3o foram planejados nem realizados projetos de extensdo em 2024-01 e 2024-02.

5. Cargo ou representagido

2024-01 e 2024-02- Planejados

2 PB- CARGO OU REPRESENTACAD Documento Data Limite {se houver) CHS
E & Chefe do Departamento de Engenharia Mecanica Portaria 418/2024-Progep 03/03/2026 30
.‘..:' E Chefia do Laboratdrio de Tribologia e Dindmica Ferroviaria [LabTDF) Ata Reunido DEM 04/03/2024 03/03/2026 5
EZ

2 & Horas is de de aciio e representaciio (D) 35

Realizados conforme planejado.

Vitoéria, 08 de abril de 2024

Guilherme Fabiano Mendonga dos Santos
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UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

GUILHERME FABIANO MENDONCA DOS SANTOS - SIAPE 2937008

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 08/04/2025 as 11:35

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
lepisma.prod.uks.ufes.br/arquivos-assinados/1110839?tipoArquivo=0



Vitéria-ES, 14 de Abril de 2025

Relatério de Atividades Docentes (RAD)

Docente: José Joaquim Conceicao Soares Santos (SIAPE: 1794273)
Departamento: DEM/CT/UFES
Periodo: 2024/01 e 2024/02

1- Atividades Planejadas:

Conforme constam abaixo no PAD 2024/01 e no PAD 2024/02, aprovados
pelo DEM, respectivamente.

-
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024-01
Nome: losé loaquim Conceicio Soares Santos [ siaPe: 1794273 | [ RT: 40H DE
Din DA SEMANA
coODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMA CHS
SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO
MCA 08720 | Motores de Combustdo Interna G 1 13-17 4.0
F] MCA DBGSS Laboratono de Engenharia Termica |l G 1e2 14 -18 4.0
=
8
H
&
Horas is de encargos didatico-aula [A.1) 3.0 Horas semanais de encargos diddticos compl (a.2) 120
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIFO]  CHs MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIFO | CHS
2021231047 | Alexsander Luiz Quintdo M 2.0
2020132148 | Francisco Mello Fonseca M 2.0
8 g |[2021120728 | Avdré chun D | 20
= B 2021240994 Bruno Muniz de Freitas Miotto o 2.0
@ 3
‘g L 2020142100 | Rodrigo Guedes dos Santos o 2.0
Carga horéria I de gos didaticos - Ori ¢io (A.3) |10.0
= TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
I Projeto, Ctimizacao, Diagnostico e Analise de Sistemas Termefluides e Energéticos 08986/2018 25
E Meodelagem Termoecondmica Generalizada e Sistematica para o Tratamento de Residuos, Isclamento de Eguipamentos 11975/2022 75
= Horas semanals de encargos de pesquisa (B) | 10.0
I TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
'
5
g
Horas semanais de encargos de extensdo (C)
e g CARGO OU REPRESENTACAQ D Data Limite (se houver) CHS
0
g%
b E
53
E g
Es
< & Horas semanais de encargos de ¢do e rep ¢do (O]
Carga Hordria Semanal Apurada (A, + A, + A3 +B+C+D) I 40.0 Carga Hordria Semanal Atribuida 40.0




DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/02

Nome: Iose loaquim Conceigda Soares Santos |5IAPE: 1794273 | |RT: 40H DE
cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA DR AR SSMANA CHS
SEGUNDA |  TERGR quarta | auinta SENTA sABaDO
MCADEJ71 | Especiais em Engenharia Térmica e de G 18-20 158-20 4
g PGEMET03 |Topicos Avancados em Cigncias Mecanicas | M 18-20 18-20 o
% PGEMET03 |Topicos Avangados em Cidnolas Mecdnicas | D 18-20 158-20 o
° PGEMEG0E |Termodinimica M 14-18 4
3 PGEME608 |Termodinamica D 1418 0
Horas semanais de encargos didatico-aula (A.1]] 8.00 Horas semanais de encargos didaticos complementares (4.2} 12.00
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPD CHS MATRICUILA ORIENTADO/TUTDRIA TIFQ CHS
2021140728 |Andre Chun 7] 2
2021240994 |Bruno Muniz de Freitas Miotto (5] 2
'3, " 2022131713 |Francisco Mello Fonseca M 2
E E 2024140223 |igor Chaves Belisario D 2
'g; 2 |[ 020192100 |Rodrigo Guedes dos Santos o 3
2024140225 |Zudivan Peterl| "] 2
Carga hordria I de gos didd -Or (a3) 12
TITULO DO PROJETO REGISTRD CH5
i Projeto, Otimizagdo, Diagnostico e Analise de Sistemas Termofluidos e Energéticos 08986/2018 P
E Modelagem Termoeconimica Generalizada e Sistematica para o Tratamento de Residuos, Isolamento de Equipamentos 11975/2022 8
&
Horas is de encargos de pesquisa (B)| 10
TITULO DO PROIETO REGISTRO CHS
Horas semanais de encargos de extensao (C}
o o CARGO OLl REPRESENTACAO Documento Data Limite (sa howvar| CHS
'g' E' Membro de Mucleo Docente Estruturante (NDE| Portaria de Pessoal CT-UFES N° 27 3
it
ES
22 Horas semanais de encargos de administragio e rep: gao (D) 3
Carga Hordria Semanal Apurada (A, + A, + A3 +B+C+ D) | 45.00 | |Carg:a Hordria Semanal Atribuida 40.00

OBS: Vale destacar que o docente esteve afastado para Licenca Capacitacéo
durante 90 dias do semestre 2024-01. Sendo assim, as atividades de ensino, em
“Disciplinas”, foram executadas apenas nas ultimas cinco semanas do semestre.

2- Atividades Realizadas versus Planejadas:

Existem diferencas: NAO!

Relatar as diferencas: Executadas conforme planejadas!

Atenciosamente,

José Joaquim Concei¢cao Soares Santos

/o docente/



UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

JOSE JOAQUIM CONCEICAO SOARES SANTOS - SIAPE 1794273

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 14/04/2025 as 03:32

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
lepisma.prod.uks.ufes.br/arquivos-assinados/1113363?tipoArquivo=0
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnolégico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatdrio de Atividades

Docente: Juan Sergio Romero Saenz

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL TU:M
MCAO8775 | Transferéncia de calor| G 01
PGEME613 Metodo dos Elementos Finitos M/D 01

2024-02 - Planejadas

cODIGOD NOME DA DISCIPLINA MNIVEL |TURMAF}
MCAOQBTTS Transferéncia de calor | G 01
MCADBERZ Aerodindmica G 01
PGEM-6601 Mecdnica dos Fluidos M D

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas nos PADs e as realizadas em 2024-01 e 2024-

02

2. Orientagdes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2019200939 | Jordana dos Santos Rosas IC 1,50
2022231489 | Caio Patrick M 2,00
2022231449 | Lucas Vargas Pagani M 2,00
2022231451 | Marcelo Botelho Chacur M 2,00
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Departamento de Engenharia Mecanica

2024-02 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2022231451 | Marcelo Botelho Chacu ¥ 2.00
2022231489 | Caio Patrick Picoli de Lima M 2,00
2022231449 | Lucas vargas Pagani M 2.00

As diferencas entre as orientacdes planejadas no PAD e as realizadas em 2024-02 foram:

e Defesa da dissertacdo de mestrado do Caio Patrick Picoli de lima em 04/02/2025.

e Finalizou a orientagdo iniciacdo Cientifica PIIC de Jordana dos Santos Rosa em 08/2024.
e Orientacdo Projeto de Graduag¢do TCC: Maycol Angelo Balestriro Pascoal inicio 09/2024
e QOrientacdo Projeto de Graduagdo TCC: Jordana dos Santos Rosa inicio 09/2024

3. Projetos de Pesquisa

2023-01 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Otimizagdo Topoldgica aplicada ao projeto de rotores de compresores de CO2 superciritico 9271/2018 10
2024-02 - Planejados
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Otimizag3o Topolégica aplicada ao Projeto de Rotores de Compresores de CO2 Supercritico 9271/2018 10
Projeto de pesquisa Desenvolvimento da aplicacdo de métodos numéricos na otimizacao
topoldgica aplicada a fluidos (12172/2023).
4. Projetos de extensao
2024-01 - Planejados
TITULD DO PROJIETO REGISTRO
EQLICA 937,/2019
2024-02 - Planejados
TITULO DO PROJIETO REGISTRO
EOLICA 937/2019

Nao houve diferenca entre o projeto de extensado planejados nos PADs e os realizados em

2024-01 e 2024-02.

5. Cargo ou representagido
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnolégico
Departamento de Engenharia Mecanica

2024-01 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAQ

Documento

Coordenador Estagio Supervisionado Curso de Engenharia Mecénica

Ata Reunido DEM 11/12/2018

Membro do Colegiado de Curso de Engenharia Mecanica

Camara departamental (DEM)

Nao houve diferenca entre os cargos ou representacdes planejadas no PAD e as realizadas em

2024-01

2024-02 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAD

Documento

Coordenador Estagio Supervisionado Curso de Engenharia Mecanica

Ata Reunido DEM 11/12/2018

Membro do Colegiado de Curso de Engenharia Mecanica

Camara departamental (DEM)

N3o houve diferenca entre os cargos ou representacées planejadas no PAD e as realizadas em

2024-02

Vitéria, 28 de marco de 2025

govb

Juan Sergio Romero Saenz

Documentn assinado digitalmente
JUAN SERGIO ROMERO SAENZ

Data: 28/03/2025 15:45:38-0300
verifique em https:/ /validar.iti.gov.br
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Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico

Departamento de Engenharia Mecanica

Relatério de Atividades

Docente: Leandro Cassa Macedo

SIAPE: 3435158
Periodo: 2024-02

1. Disciplinas

2024-02 - Planejadas e executadas

Cédigo Disciplina Turma(s) Observagdo
MCA08673 Equipamentos Mecanicos 01 -
Industriais
MCA08717 Modelagem de Sistemas 01 22/01/2025 a
Dindmicos 25/03/2025
MCA08700 Laboratério de Sistemas 01e02 22/01/2025 a
Mecénicos IlI 25/03/2025
MCA08748 Redes industriais 01 22/01/2025 a
25/03/2025
MCA08698 Laboratério de Sistemas 01,02e03 -
Mecanicos |
MCA08701 Lubrificagdo industrial 01 31/10/2024 a
19/12/2024
MCA16510 Desenho Técnico Mecanico | 02 -

Vitéria, 24 de margo de 2025

Leandro Cassa Macedo
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatdrio de Atividades

Docente: Lucas Silveira Campos

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

MCA08670 Elementos de Maquinas | grad
MCA08668 Desenho Técnico Mecanico Il grad
MCA08668 Desenho Técnico Mecanico Il grad

2024-02 - Planejadas

MCA08670 Elementos de Maquinas | grad
MCA08773 Tdpicos Especiais em Sistemas Mecanicos grad
MCA16512 Estdtica grad

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas nos PADs e as realizadas.

2. OrientagOes

Nao foram planejadas orientacGes para esses semestres.

N3o houve diferenca entre as orientacGes planejadas nos PADs e as realizadas.

3. Projetos de Pesquisa

2024-01 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO

Estudo sobre esquemas de redugdo do custo computacional do Método dos Elementos Contorno 8642/2018

DESENVOLVIMENTO DE METODOS NUMERICOS NAO ESTRUTURADOS PARA MODELAGEM SISMICA 7822/2017
2024-02 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO

Estudo sobre esquemas de redugdo do custo computacional do Método dos Elementos Contorno 8642/2018

DESENVOLVIMENTO DE METODOS NUMERICOS NAO ESTRUTURADOS PARA MODELAGEM SISMICA 7822/2017
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Nao houve diferenca entre os projetos de pesquisa planejados nos PADs e os realizados.
A pesquisa resultou na publicacdo de dois artigos em revistas de alto impacto:

The fast multipole boundary element method for anisotropic material problems under
centrifugal loads. ENGINEERING ANALYSIS WITH BOUNDARY ELEMENTS

A new strategy for a faster matrix assembly in the boundary element method.
COMPUTERS & MATHEMATICS WITH APPLICATIONS

4. Projetos de extensao
2024-01 - Planejados

Projeto Aerodesign

2024-02 - Planejados
Projeto Aerodesign

Nao houve diferenca entre os projetos de extensao planejados nos PADs e os realizados.

5. Cargo ou representacao
2024-01 - Planejados

Titular da Comissao Permanente de Avaliagdo Docente
2024-02 - Planejados

Titular da Comissdao Permanente de Avaliagdo Docente
Coordenador da area de sistemas mecanicos

Nao houve diferencga entre os cargos ou representagdes planejadas no PAD e as realizadas.

Vitéria, 20 de Margo de 2025

Lucas Silveira Campos
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PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

LUCAS SILVEIRA CAMPOS - SIAPE 1989860

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 20/03/2025 as 13:39

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
lepisma.prod.uks.ufes.br/arquivos-assinados/1097627?tipoArquivo=0



Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnolégico - CT
Departamento de Engenharia Mecénica - DEM

Relatorio de Atividades Realizadas nos Periodos
2024-01 e 2024-02

Nome: Luciano de Oliveira castro Lara
SIAPE: 2440496
Regime Trabalho: 40H DE

Plano de atividades docentes planejadas para 2024-01

Discipplinas:

MCAOQ08701 - Lubrificagao Industrial

MCAO08703 - Manutengao Industrial

PGEM-6614 - Método dos Elementos de Contorno (Mestrado)
PGEM-7614 - Método dos Elementos de Contorno (Doutorado)

Orientacao:

Mestrado - 2021231000 - Thadeu Vasconcelos da Silva Gomes
Mestrado - 2023130452 - Filipe Lopes Cruzeiro

Doutorado — 2023240157 - Leone Bernardo Florindo

TCC - 2016201495 - Renan Fantinato Silva

TCC - 2017100724- Elisa Cogo de Souza

Pesquisa:

7822/2017 - Desenvolvimento de Métodos Numéricos ndao Estruturados para
Modelagem Sismica.

12329/2023 - Técnica de Superposicao de Dominios e Tensor de Galerkin
Aplicada em Problemas Elasticos Homogéneos por Partes.

Cargo ou representacgao:
Comisséao de Bolsas e Assuntos Académicos (PPGEM).

Avaliagao do cumprimento das atividades docentes planejadas para 2024-
01

- Com excecao do mestrado do discente Thadeu Vasconcelos da Silva Gomes,
que solicitou desligamento do mestrado. Todas as demais atividades
planejadas para 2024-01 foram cumpridas.

- A orientacdo de mestrado do discente Filipe Lopes Cruzeiro foi finalizada em
2024-01.

- A orientagdo de TCC dos discentes Renan Fantinato Silva e Elisa Cogo de
Souza foi finalizada em 2024-01.

- A orientacdo de doutorado do discente Leone Bernardo Florindo tera
continuagao no semestre de 2024-02.

Av. Fernando Ferrari, 514, Campus de Goiabeiras, Vitoria, ES — CEP.: 29.075-910
Tel.: (27) 3335-2653 — Fax. (27) 3335-2851 — e-mail: demct@npd.ufes.br
home page: www.ufes.br/~demct



Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnolégico - CT
Departamento de Engenharia Mecénica - DEM

Plano de atividades docentes planejadas para 2024-02

Discipplinas:

MCAOQ08701 - Lubrificagao Industrial

MCAO08703 - Manutengao Industrial

MCAOQ08673 - Equipamentos Mecanicos Industriais

Orientacao:

Doutorado — 2023240157 - Leone Bernardo Florindo
Doutorado - 2024240211 - Filipe Lopes Cruzeiro

IC - 2022201195 - Arthur Grijo Pereira

IC - 2018103073 - Rodrigo Oliveira Lugon Valladao

Pesquisa:

7822/2017 - Desenvolvimento de Métodos Numéricos nao Estruturados para
Modelagem Sismica.

12329/2023 - Técnica de Superposicdo de Dominios e Tensor de Galerkin
Aplicada em Problemas Elasticos Homogéneos por Partes.

Cargo ou representacao:
Comissao de Bolsas e Assuntos Académicos (PPGEM).

Avaliagao do cumprimento das atividades docentes planejadas para 2024-
02

- Com a ressalva de que em 2024/2 eu estava em licenga para capacitacao,
pelo periodo de 90 (noventa) dias, de 22/09/2024 a 20/12/2024, para
desenvolver atividades de pesquisa na area de Mecanica dos Sodlidos na
Harvard University - School of Engineering and Applied Sciences, Estados
Unidos, com fundamento no art. 87 da Lei n° 8.112/1990. Periodo no qual fui
substituido por outros professores do departamento na ministracdo das
disciplinas programadas. Assumindo as disciplinas de Lubrificagdo Industrial e
Manutencao Industrial ao meu retorno.

- A orientacdo de doutorado do discente Leone Bernardo Florindo tera
continuagao no semestre de 2025-01.

- A orientacao de doutorado do discente Filipe Lopes Cruzeiro tera continuacao
no semestre de 2025-01.

- A orientagdo de IC do discente Arthur Grijo Pereira tera continuagdo no
semestre de 2025-01.

- A orientagdo de IC do discente Rodrigo Oliveira Lugon Valladao tera
continuagao no semestre de 2025-01.

- Orientacdo de TCC (ndo prevista no PAD 2024-02) dos discentes
matriculados no periodo de ajuste de matricula (2020203801 - Laryssa Silva
Barbieri e 2020101276 - Paulo Vitor Gongalves Pereira).

Av. Fernando Ferrari, 514, Campus de Goiabeiras, Vitoria, ES — CEP.: 29.075-910
Tel.: (27) 3335-2653 — Fax. (27) 3335-2851 — e-mail: demct@npd.ufes.br
home page: www.ufes.br/~demct



RELATORIO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024-01 e 2024-02

DOCENTE: LUIS GUSTAVO GIACON VILLANI
SIAPE: 3214340

PERIODO 2024/01

- DISCIPLINAS: cumprido conforme o previsto.

DIA DA SEMANA
coDIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL [TURMA CHS
SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO

MCAQE784 Vibragdes Mecénicas | G 1 8-11 3,00

iy MCAQ869S | Laboratdrio de Sistemas Mecdnicos 1l G 1 10-11 1,00

E MCAQ8699 | Laboratorio de Sistemas Mecanicos Il G 2 11-12 1,00

:§ MCADB709 | Mecanica dos Sélidos G 01V 13-15 13-15 4,00
(=]

Horas is de encargos didatico-aula (A.1) 9,00 Horas is de encargos diddticos compl (A.2) | 13,50

- ORIENTACOES: O aluno Henrique Loss Lopes pediu desligamento do projeto de IC no meio do
periodo 24/01. A aluna Bia Bonella Borges (matricula 2019109950) e o aluno Guilherme Henrique
Pereira Zerwes (matricula 2020101483) cursaram PG 1 sob minha orientagdo. O restante foi
cumprido conforme planejado.

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO | CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO | CHS
2020101185 |Lara Gomes da Costa Ic 15
2020100146 |[Henrique Loss Lopes IC 1,5
.E_,, 2022102369 |Claudio Manhas Magnagn IC 1,5
o
£
'5. = || 2020205713 |Breno Becalli Vilela JEE 1
2019107879 |Pablo Louzada Schiavo TCC 1
Carga hordria | de encargos diddticos - Orientacdo (A.3) 7

- PESQUISA: cumprido conforme o previsto.

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
a Detecgdo e Quantificagdo Robusta de Danos usando Modelos de Aprendizado de Maquina Probabilisticos 10901/2021 10,00
g
@
a
Horas semanais de encargos de pesquisa (B) 10

- EXTENSAO: cumprido conforme previsto.

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
'§ Coordenagdo do Projeto de Extensdo Vitoria Baja 335] | 4
=
8
]
Horas semanais de encargos de extensdo (C) 4

- ADMINISTRACAO: cumprido conforme o previsto.

CARGO OU REPRESENTACAO Documento Data Limite [se houver) CHS
,E :E_ Coordenagdo do Laboratorio de Dindmica de Sistemas e Estruturas Mecénicas ;g%g?zléeﬁmao Departamental 10
'EE; E Representante do DEM na Camara Local de Extensdo (CT) E‘ngLAgEAAEEEEDséoleﬁ;:UUFEs NE. 12, 30/3/2025 3
E 2 Representante do DEM no Comité Setorial das Engenharias (CT) EE“%;’?ém%%:ﬁggé%?{gggs 2.3, 3
=

Horas semanais de encargos de administracio e representacéo (D) 16




PERIODO 2024/02

- DISCIPLINAS: ndo fui o responsavel por ministrar a disciplina MCA08699 — Laboratdrio de

Sistemas Mecanicos 1.

DIA DA SEMANA
CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA CHS
SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO

MCADB784 | Vibragdes Mecénicas | G 1 811 3,00

o MCADB785 | VibragBes Mecdnicas Il G 1 18-22 4,00
E; MCAO8B699 | Laboratorio de Sisteas Mecanicos I G 1 10-11 1,00
:§' MCAD8699 Laboratério de Sistemas Mecanicos |l G 2 11-12 1,00
(=] MCAD8699 Laboratdrio de Sistemas Mecanicos | G 1 9-10 1,00
MCAD8699 | Laboratorio de Sistemas Mecanicos | G 2 10-11 1,00
MCAD8E699 Laboratdrio de Sistemas Mecanicos | G 3 11-12 1,00

Horas is de encargos didatico-aula (A.1) | 12,00 Horas is de encargos didaticos compl es (A.2) | 18,00

- ORIENTACOES: As alunas Lara Gomes da Costa (matricula 2020101185) e Luiza Paneto Grassi
(matricula 2020101338) cursaram PG 1 sob minha orientacdo. O restante foi cumprido conforme

planejado.
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO | CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO | CHS
2022102369 |Claudio Manhas Magnago 1 1,5
2022102371 [Patrick Mathe Ferreira (Pagpe Il) cio W 1
'P& =
2 g 2019109950 |Bia Bonella Borges TeC | 1
E - 2020101483 |Guilherme Henrigue Pereira Zerwes JCC 1
©  |[2020100146 |Henrique Loss Lopes TcC
Carga hordria | de encargos diddticos - Orientaciio (A.3) 6
- PESQUISA: cumprido conforme o previsto.
TiTULO DO PROJETO REGISTRO CHS
2 Detecgdio e Quantificagio Robusta de Danos usando Modelos de Aprendizado de Maguina Probabilisticos 10901/2021 10
E
4
a
Horas is de encargos de pesquisa (B) 10

- EXTENSAO: O projeto PRIISMA ainda nio teve seu inicio efetivo por divergéncias contratuais

entre a UFES e a financiadora.

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
,§ Coordenacdo do Projeto de Extensdo Vitoria Baja 335 4
g PRograma de Inovagdo em Instalagdes SubMArinas (PRIISMA) 4486 4
w
Horas semanais de encargos de extensio (C) 8
- ADMINISTRACAOQO: cumprido conforme o previsto.
CARGOD OU REPRESENTACAD Documento Data Limite [se houver) CHS
Coordenagio do Laboratério de Dindmica de Sistemas e Estruturas Mecanicas ?g{’%g?z%?"znﬁn Departamental - 16
a o
EE‘ Representante do DEM na CAmara Local de Extensdo (CT) E?%EA&AAE;EESE‘%S;;"UUFES he. 11, 30/3/2025 3
=2
E ﬂ Representante do DEM no Comité Setorial das Engenharias (CT) PORTARIA DE PESSOAL CT/UFES Ne. 30, 09/11/25
-& 5 DE 09 DE NOVEMBRO DE 2023 3
Horas semanais de encargos de administraciio e representacéo (D) 16




Publicacdes no ano de 2024:

1. MAZZONI, ANDRE VILA NOVA ; VILLANI, LUIS GUSTAVO GIACON . On the use of GP-
NARX model for damage detection in intrinsically nonlinear systems. Journal of the Brazilian
Society of Mechanical Sciences and Engineering, v. 46, p. 96, 2024.

2. MACEDO, LEANDRO ; LOUZADA, PABLO ; Villani, Luis Gustavo ; FRIZERA, ANSELMO ;
MARQUES, CARLOS ; LEAL-JUNIOR, ARNALDO . Fiber Bragg grating-based accelerometer
design based on multi-objective optimization. OPTICAL FIBER TECHNOLOGY, v. 85, p. 103796,
2024.

3. MACEDO, LEANDRO ; LOUZADA, PABLO ; GUSTAVO VILLANI, LUIS ; FRIZERA,
ANSELMO ; MARQUES, CARLOS ; LEAL-JUNIOR, ARNALDO . Machinery Fault Diagnosis
in Electric Motors Through Mechanical Vibration Monitoring Using Fiber Bragg Grating-Based
Accelerometers. [IEEE SENSORS JOURNAL, v. 24, p. 20655-20662, 2024.
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatdrio de Atividades

Docente: Marcelo Bertolete Carneiro (SIAPE: 3.068.905)

Periodos: 2024-01 e 2024-02

PAD 2024-01

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/01

Carga Horaria Semanal Apurada (A, + A;+ A3 +B+C+D)

[ somo |

I Carga Hordria Semanal Atribuida

Nome: Marcela Bertolete Carneira | SIAPE: 3.068.905 I I RT: DE
& - DA DA SEMANA
CODIGD NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA = CHS
SEGLINDA TERGA ouaRTA | ounTa SEXTA SABADO
MCARETIS Processos de usinagem (Laboratdrio) G 1 B-10 200
" MCADET739 Processos de usinagem [Laboratério) G 2 10-12 2.00
‘T% MCADETIS Processos de usinagem [Teoria) G 1/2 15-17 1.00
:E PGEMEGOG Modelagem estatistica e plan, de experimentos PG L 9-11 9-11 4.00
a
Horas de didati la {A.1) 5.00 Horas de (a2} 13.50
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TiPQ CHS MATRICULA ORIENTADO/ TUTORIA TPO CHS
2018205486 Evandro Falcdo D. V. de Oliveira TCC 1
5 2015202063 Jodo Paulo Coutinho Mutiz IC 1.5
| 2023230545 | Matheus Redripues Furlani M 2
]
.
=
o
Carga hordria semanal de encargos didéticos - Orientagdo (A.3) 5
TITULO DO PROJETD ] CHS
8 Estudo de compésitos cerdmicos com adigdo de segunda fase @ desenvolvimento de FGM 12806/2024 3
g Caracterizaciio de agos de alta usinabilidade 11594/2022 5
Horas is da gos da quisa (B} 10
TITULO DO PROIETO CHS
i
I3
R
w
Horas is de de go (C)
% 2 CARGO OU REPRESENTAGAD Documento Data Limite (se houver) CHS
= E Membro do NDE do Curso de Engenharla Mecinica Paortaria 09/2021-CT (18/06/2021) 17/06/2024 3
=
% ﬁ Coordenaclio do Laboratério de Tecnologia Mecdinica Ata Reunific DEM 30/03/2022 01/03/2024 10
Ex
zE Horas is de de administragio e rep e (D) 13
40

Comentario: N&o houve diferenca entre as atividades planejadas (Disciplinas,
Orientacdo e Pesquisa) em relagdo aquilo que foi executado. N&o foi planejado nem
realizado atividades de Extenséo.

Paginalde3
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Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/02
Nome: Marcelo Bertolete Carneiro I SIAPE: 3.068.205 | I RT: DE
- DIA DA SEMANA
cADIGo NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMA CHS
SEGLINDA TERCA OLARTA DUINTA SEXTA SABADO
MCADST39 Processos de usinagem (Laboratdrio) G i B-10 2.00
4 MCADS739 Processos de usinagem (Laboratdrio) G 2 10-12 2.00
% MCADE739 Processos de usinagem (Tecria) G 1/2 15-17 1.00
E MCAOS715 Metalurgia do P& G 1 14-16 14-16 4.00
a PGEMS707 | Tapicos Avangedes em Cisncias = Engenharia das Materian | PG 1 14-16 14-16 —
Horas is de rgos diditi la (A1) 9.00 Horas is de -gos didsti pl (a2) 13.50
MATRICULA DRIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA DRIENTADD/TUTDRIA TiPO CHS
2023230545 | Matheus Rodrigues Furlani M 2
]
LS
=4
i:
g =
Carga hordria | de gos dids = Ori ¢do (A.3) 2
TITULO DO FRAOIETO REGISTRD CHS
2 Estude de compasitos cerimicos com adigho de segunda fase e desenvalvimento de FGM 12806/2024 5
7 Caracterizagdc de agoes de alta usinabilidade 11594/2022 5
3
Heras is de de pesquisa (B) 10
TITULD DO PROIETO REGISTRO CHS
2
[
a8
o
Horas is de de g0 (C)
o o CARGO OU REPRESENTACAD Documento Data Limite [se houver) CHS
E‘ é Presidents do NDE do Curso de Engenharia Mecanica Portaria 27/2024-CT (26/09/2024) 26/09/2027 5
£ 2 Coardenacio do Laboratério de Tecnologia Mecanica Ata Reuniio DEM 04/03/2024 04/03/2024 10
E=
iz Heras is de encargos de ag3o a rap gSo(D) | 15
Carga Hordria Semanal Apurada (A, + &, + A3+ B + C + D) | 49.50 | | Carga Horéria Semanal Atribuida a0

Comentario: N&o houve diferenca entre as atividades planejadas (Disciplinas,
Orientacdo e Pesquisa) em relagdo aquilo que foi executado. Nao foi planejado nem
realizado atividades de Extenséo.

Atividades de Pesquisa

e Fabricacdo de materiais em gradacao funcional para aplicacdo em ferramentas
de corte

Producao:

BERTOLETE, MARCELO; FRAGA, LUMA GANCALVES; ULIANA, AILANA
KROHLING; MARTOS, LUIS GUSTAVO; BAHIENSE, DANIELA; BOZZI, ANTONIO
CESAR; BARBOSA, PATRICIA ALVES; MACHADO, IZABEL FERNANDA.
Characterisation results for oxide ceramic functionally graded with cemented carbide
sintered by PECS. INTERNATIONAL JOURNAL OF ADVANCED MANUFACTURING
TECHNOLOGY. v.134, p.1365 - 1378, 2024.

ROSA, J. D. S,; NEVES, D. R.; FILGUEIRA, M.; Bertolete, M.; BARBOSA, P. A.
Avaliagéo da Adicédo de Grafeno na Dureza e Tenacidade a Fratura de WC-10Co In: XVI
Congreso Iberoamericano de Ingenieria Mecénica, 2024, Concepcion. XVI Congreso
Iberoamericano de Ingenieria Mecénica. 2024.

Pagina2de3
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e Caracterizacdo de acos de alta usinabilidade
Producao:

ALVES, J. P. L. G.; MARTINS, J. B. R.; SALUSTRE, M. G. M.; BERTOLETE, MARCELO;
BARBOSA, P. A. Avaliacao da usinabilidade de ac¢o de livre corte com adi¢cdo de chumbo
e/ou bismuto In: XVI Congreso Iberoamericano de Ingenieria Mecéanica, 2024,
Concepcion. XVI Congreso Iberoamericano de Ingenieria Mecénica. 2024.

MUTIZ, JOAO; DE OLIVEIRA, EVANDRO; GONCALVES DE MIRANDA, MARIANE;
BARBOSA, PATRICIA ALVES; BERTOLETE, MARCELO. AVALIACAO DA
USINABILIDADE DE UM ACO DE LIVRE CORTE DE ALTA RESISTENCIA COM
ADICAO DE MnS. In: CREEM 2024 XXX Congresso Nacional de Estudantes de
Engenharia Mecéanica, 2024, Uberaba. XXX Congresso Nacional de Estudantes de
Engenharia Mecéanica. ABCM, 2024.

ALVES, JOAO PAULO; DE OLIVEIRA, EVANDRO; MUTIZ, JOAO; RIBEIRO MARTINS,
JOAO BATISTA; BERTOLETE, MARCELO; BARBOSA, PATRICIA ALVES. Estudo da
usinabilidade de um aco de livre corte com adi¢do de chumbo e bismuto na operagéo
de torneamento In: Xl Congresso Nacional de Engenharia Mecénica, 2024, Natal.
Proceedings of the XIlI Congresso Nacional de Engenharia Mecanica - CONEM 2024.
ABCM, 2024.

Marcelo Bertolete Carneiro

Vitéria, 27 de marco de 2025
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Universidade Federal do Espirito Santo

Centro Tecnoldgico

Departamento de Engenharia Mecanica

Relatorio de Atividades

Docente: Marcelo Camargo Severo de Macédo

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA CHS |
TECNOLOGIA DOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO
MCA 08761 MECANICA Il G 1 4
PGEM-8102 Comportamento Mecanico M 1 4
PGEM-8102 Comportamento Mecanico D 1 0
MCA 08733 Oxidagdo e Corrosao M 1 4
PGEM-8701 Estudo Dirigido - END e tensdes residuais D 1 1
PGEM-8701 Estudo Dirigido - END e tensdes residuais M 1 0
2024-01 - Realizadas
cODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA CHS |
TECNOLOGIA DOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO
MCA 08761 MECANICA Il G 1 4
PGEM-8102 Comportamento Mecanico M 1 4
PGEM-8102 Comportamento Mecanico D 1 0
MCA 08733 Oxidagdo e Corrosao M 1 4
PGEM-8701 Estudo Dirigido - END e tensdes residuais D 1 1
PGEM-8701 Estudo Dirigido - END e tensdes residuais M 1 0
Nao houve diferenga entre as disciplinas planejadas e realizadas em 2024-01.
2024-02 - Planejadas
cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIiVEL | TURMA CHS |
MCA 08733 Oxidagdo e Corrosao G 1 4
TECNOLOGIA DOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO
MCA 08761 MECANICA II G 1 4

Paginalde4d
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Toépicos Avangados em Ciéncias e Engenharia dos
PGEM8708 Materiais Il - Industria 4.0, Manutengao e M 1 4
Engenharia de Materiais
Toépicos Avangados em Ciéncias e Engenharia dos
PGEM8708 Materiais Il - Industria 4.0, Manutengao e D 1 0
Engenharia de Materiais
PGEM8103 Metalurgia Fisica M 1 4
2024-02 - Realizadas
CcODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA | CHS |
MCA 08733 Oxidagdo e Corrosdo G 1 4
TECNOLOGIA DOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO
MCA 08761 MECANICA Il G 1 4
Toépicos Avangados em Ciéncias e Engenharia dos
PGEM8708 Materiais Il - Industria 4.0, Manutencgdo e M 1 4
Engenharia de Materiais
Tépicos Avangados em Ciéncias e Engenharia dos
PGEMS8708 Materiais Il - Industria 4.0, Manutencgdo e D 1 0
Engenharia de Materiais
PGEM8103 Metalurgia Fisica M 1 4

Nao houve diferenga entre as disciplinas planejadas e realizadas em 2024-2.

2. Orientagdes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA NOME NIiVEL CHS
2023230531 | Felipe Soares Fundao M 2
2021130764 | Gabriel Fracalossi Feijo M 2
2021140738 | Aryadne de Jesus Picoli D 2

2024-01 - Realizadas

MATRICULA NOME NIVEL CHS
2023230531 | Felipe Soares Fundao M 2
2021130764 | Gabriel Fracalossi Feijo M 2

Pagina2de4
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2021140738
2024230469

Aryadne de Jesus Picoli

Davi Pereira Garcia

As diferencas entre as orientacdes planejadas no PAD e as realizadas em 2024-01 foram: 1 -
Defesa de dissertacdo de Mestrado do discente de mestrado Gabriel Fracalossi Feijé (matricula
2021130764) em 27/02/2024 e 2 — O Inicio de orientac¢do de discente de doutorado Davi Pereira
Garcia (matricula 2024230469) em 11/03/2024.

2024-02 - Planejadas

MATRICULA NOME NiVEL CHS
2023230531 | Felipe Soares Fundao M 2
2024230458 | Bruno Barreiro Mercurio M 2
2024230469 |JOAO GUILHERME PEREIRA M
2021140738 | Aryadne de Jesus Picoli D
2024140222 | Davi Pereira Garcia D 2

2024-02 - Realizadas

MATRICULA NOME NiVEL CHS
2023230531 | Felipe Soares Fundao M 2
2024230458 | Bruno Barreiro Mercurio M 2
2024230469 |JOAO GUILHERME PEREIRA M
2021140738 | Aryadne de Jesus Picoli D 2
2024140222 | Davi Pereira Garcia D

Nao houve diferenca entre as orientagdes planejadas e realizadas em 2024-2.

3 Cargo ou representacao

2024-01 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO Documento Mandato CHS

N3o houve cargos ou representag¢oes planejados ou realizados em 2024-01

Pagina3de4d
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2024-02 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO Documento Mandato CHS

N3o houve cargos ou representag¢oes planejados ou realizados em 2024-02

4 Pesquisa

2024-1 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS

Tensdo Residual 126092023 8

2024-2 - Planejados

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS

Tensdo Residual 126092023 8

Publicagbes produzidas até o momento:

1 - APLICACAO DO RUIDO MAGNETICO DE BARKHAUSEN EM JUNTAS SOLDADAS: UMA
REVISAO; F.S. Fund3o, R.L.M. de Oliveira, M.C.S. Macédo e O. Liskevych; XIl Congresso
Nacional de Engenharia Mecanica (CONEM 2024). Trabalho apresentado pelo discente
orientado de mestrado Felipe Soares Funddao. EM ANEXO.

2 - An Experimental Approach for Correlation of the Magnetic Barkhausen Noise to
Microstructural Changes and Residual Stress in Welding Joints. REVISTA SOLDAGEM E
INSPECAO, v. 29, p.e2908, 2024.LISKEVYCH, OLGA; FIORIN, ANA PAULA FAVERO; ALMEIDA,
ELTON MESQUITA DE; FEIJO, GABRIEL FRACALOSSI; OLIVEIRA, ROGERIO LIMA MOTA DE;
MACEDO, MARCELO CAMARGO SEVERO DE; Trabalho envolvendo discente orientado de
mestrado Gabriel Fracalossi Feijé e também orientado egresso do mestrado Elton Mesquita de
Almeida. EM ANEXO.

Vitéria, 27 de margo de 2024

Marcelo Camargo Severo de Macédo
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NATAL - RIO GRANDE DO NORTE - BRASIL

) ~ CONEM2024-0111
APLICAGAO DO RUIDO MAGNETICO DE BARKHAUSEN EM JUNTAS
SOLDADAS: UMA REVISAO

XIl CONGRESSO NACIONAL DE ENGENHARIA MECANICA
DE 29/07 A 02/08 DE 2024, NATAL-RN, BRASIL

Felipe Soares Fundao, felipe_fundao@hotmail.com?

Rogério Lima Mota de Oliveira, rogerio.mota@ifsc.edu.br?
Marcelo Camargo Severo de Macédo, marcelo.macedo@ufes.br?
Olga Liskevych, olga.liskevych@ufes.br!

tUniversidade Federal do Espirito Santo, Departamento de Engenharia Mecanica, Vitéria - ES
2Instituto Federal de Santa Catarina, Curso de Engenharia Mecanica, Xanxeré — SC
3 Programa de Pds-Graduagio em Engenharia Mecanica (PPGM), Vitoria - ES

Resumo: O ensaio ndo destrutivo denomeado Ruido Magnético de Barkhausen (RMB) apresenta varias vantagens na
inspe¢do e controle de qualidade na fabricacdo mecénica devido a sua praticidade, mobilidade, versatilidade e
capacidade de avaliacdo de materiais de diversas espessuras. E um dos métodos magnéticos mais recentes e inovadores
e cujo principio de funcionamento pode ser descrito sob o foco de reorganizagao de dominios magnéticos (regides com
orientagBes magnéticas uniformes) na presenca de campo magnético variavel em um material ferromagnético estudado.
A reorganizacdo forcada nestas condi¢des provoca movimentos abruptos dos dominios gerando pulsos magnéticos
(denominados de ruido) que podem ser medidos como uma sequéncia de sinais de tensdo atraves de uma bobina leitora,
colocada na superficie do material. O RMB ja foi aplicado para investigacdo de variacfes de tamanho de gréo e
composi¢do quimica dos materiais ferromagnéticos, assim como para avaliacdo de deformacéo plastica e tensfes
residuais presentes no material. Um grande desafio do uso desse método para andlise ndo destrutiva de estruturas e,
principalmente, de juntas soldadas, consiste na avaliagcdo da contribuicéo que cada propriedade alterada induz ao sinal
resultante do ruido durante ou apds o processamento. Portanto, o presente estudo teve como objetivo de fazer um
levantamento bibliogréfico e realizar uma andlise critica e sistematica dos resultados publicados sobre a aplicagdo do
RMB em juntas soldadas, tendo em foco os parédmetros de magnetizacéo usados para realizacdo de ensaio, material
estudado, e resultados que correlacionam o sinal obtido com as mudancas microestruturais (tamanho de gréo, dureza,
fases metalicas etc.) e estado de tensbes presentes no material. Uma técnica de revisdo bibliografica denominada
Bibliometria foi aplicada nesse estudo com intuito de abranger os trabalhos de maior relevancia técnico-cientifica.
Espera-se que os resultados dessa analise colaboram com a crescente procura por RMB em aplicagdes de inspecéo de
juntas soldadas, tornando-as cada vez maies seguras, durdveis e tecnoldgicas.

Palavras-chave: ruido magnético de Barkhausen, soldagem, reviséo, tensdes residuais, microestrutura

1. INTRODUCAO

A soldagem é um processo fundamental na indistria metalmecanica, sendo amplamente utilizada na fabricagdo de
estruturas e componentes. Esse método de unido de materiais envolve o aguecimento localizado das pecas a serem unidas,
seguido de fusdo e solidificacdo, resultando em uma ligacdo s6lida. No entanto, as alteragdes macro- e microestruturais
que ocorrem durante a soldagem podem ter um impacto significativo nas propriedades mecénicas e no desempenho do
material em servigo. Entre estas alteracfes sdo: formacgdo de zonas fundida (ZF) e termicamente afetada (ZTA) que
impactam diretamente a resisténcia, ductilidade e tenacidade do material (Kou et al., 2003; Ozbek et al., 2019; Gac &
Kosec, 2018); mudancas na forma e tamanho dos gréos; redistribuicdo de elementos de liga e precipitacdo de novas fases
(Li, et al., 2017; Shrestha & Durgaprasad, 2019); além de geracao de tensdes residuais e deformagdes (Totten et al., 2002;
Cabral et al., 2013; Mishchenko & Scotti, 2018).

Compreender os fendmenos e mecanismos por tras dessas alteracoes é essencial para o desenvolvimento de estratégias
eficazes de controle e prevengdo, visando a seguranca e vida Util das estruturas soldadas. Entretanto, a investigagdo e
avaliacdo experimental das alteragBes causadas pelo procedimento de soldagem ainda é um desafio para engenharia, ja
que apenas técnicas ndo destrutivas podem ser empregadas para estruturas soldadas ja prontas ou que ja se encontram em
servico. Os ensaios utilizados para esse objetivo variam dependendo dos principios fisicos envolvidos, tipo de material e
espessura investigados, assim como em funcdo de acessibilidade da unido soldada. Guo et al. (2021) na sua revisdo
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abrangente e detalhada de avancgos recentes em métodos aplicaveis distinguem as técnicas de ultrassom, difracdo por
néutrons e raios X, além de técnicas magnéticas. Estas Ultimas se destacam devido a sua capacidade de avaliar as camadas
superiores e internas do material, bem como pela sua rapidez e praticidade (Huang & Qian, 2016).

O principio dessas técnicas € baseado em mudancas das propriedades do material ferromagnético quando
magnetizado. Por exemplo, quando um material esta sob tensdo, sua permeabilidade muda respectivamente. A mudanca
relativa na permeabilidade magnética é proporcional a tensdo aplicada, e, por exemplo, a tensdo residual induzida ao
material por procedimento de soldagem pode ser determinada medindo a mudanca na resisténcia magnética total do
circuito magnético (Jiles, 1994).

Uma das técnicas magnéticas mais recentes e inovadoras para ensaios em materiais chamada Ruido Magnético de
Barkhausen (RMB), ja é conhecida por sua sensibilidade as alteracdes metalUrgicas no material estudado (Moorthy &
Shaw, 2004; Desvaux et al., 2005; Vourna et al., 2015), uma capacidade de avaliar diferentes profundidades (Lasaosa et
al., 2014; Mierczak et al., 2014) e portabilidade do seu sistema de medigdo quando comparada aos métodos de difracéo
de néutrons e raios X. Além disso, a superficie das amostras do material estudado nédo exige nenhuma preparacgdo especial.

Apesar da sua simplicidade, a utilizagdo do método citado em juntas soldadas ndo € uma tarefa trivial. A razdo disso
¢ dada exatamente pela sensibilidade dos parametros do RMB para o conjunto das mudangas microestruturais, tamanho
de gréo, microdureza e tensdes residuais induzidas. Como o procedimento de soldagem influencia todos esses fatores,
néo é claro o quanto que cada um deles contribui para o sinal de RMB obtido, dificultando assim a analise e resultando
muitas vezes em relatos contraditdrios, conforme ja previamente apontado por Serna-Giraldo & Padovese (2010) e
Liskevych et al. (2024).

Dessa maneira, visto a complexidade dos eventos envolvidos no ensaio por RMB, o objetivo desse trabalho foi fazer
um de levantamento bibliogréafico e realizar uma anélise critica e sistematica dos resultados publicados sobre a aplicagdo
do método em juntas soldadas, tendo em foco os pardmetros de magnetizagdo usados para realizacdo de ensaio, material
estudado, e resultados que correlacionam o sinal obtido com as mudancgas microestruturais e estado de tensdes presentes
no material. Espera-se que o0s resultados dessa analise possam colaborar com a crescente procura por RMB em aplicacfes
de inspecdo de juntas soldadas, tornando-as cada vez mais seguras, duraveis e tecnoldgicas.

2. METODOLOGIA

A maioria das pesquisas realizadas para elaboracéo de artigos sdo acompanhadas pela revisao bibliografica sobre um
topico ou tema em especifico, visando encontrar relatos cientificos que auxiliem na sua fundamentacdo. A Revisdo
Bibliométrica vem ganhando muito destaque recentemente, uma vez que representa uma revisdo sistematica da literatura
a partir de levantamento nas bases de dados constituidas por artigos cientificos publicados. Tal metodologia de revisao
foi adotada para o estudo em questdo, como forma de abranger os trabalhos de maior relevancia técnico-cientifica sobre
0 ensaio ndo destrutivo de RMB aplicado as juntas soldadas.

Diferentemente da revisdo bibliografica tradicional, que ndo se interessa por métricas ou dados estatisticos e estd
centrada apenas pela sele¢do de textos cientificos que possam auxiliar o pesquisador a ter uma compreensédo melhor sobre
o0 tema de interesse, a busca dos trabalhos publicados adotada nesse estudo também leva em consideracdo a medigdo da
produtividade e a eficiéncia de periddicos, identifica organizacdes e grupos de cientistas relacionados, elabora indicadores,
faz uma revisdo bibliogréafica através de uma busca sistematizada e identifica tendéncias na pesquisa. Outras aplicacGes
da Bibliometria também sdo: avaliacdo da performance académica (medir a produtividade, a qualidade através de citagGes
e 0 reconhecimento) e mapeamento cientifico (avaliar redes de colaboracdo, redes conceituais, redes de citagdes).

A pesquisa online dos dados bibliograficos esta relacionada, em primeira instancia, com a base de dados selecionada,
sendo nenhuma completa, de modo a conseguir compreender toda a coletanea de dados disponiveis. Para o presente
trabalho foi escolhida a Web of Science (WoS) pelo fato de conseguir abranger uma grande parte da literatura académica
nacional e estrangeira, pois recupera artigos publicados desde 1945 até o presente momento. As palavras-chave foram
definidas como método para auxiliar no estudo e selecionar os artigos a serem analisados. Assim, 0s termos "magnetic
Barkhausen noise", "welding", "residual stress", "hardness", "grain size" e "microstructure" foram usados nesse trabalho,
abrangendo o nome do método estudado, o processo de fabricacdo aplicado e as principais alteragcdes causadas nos
materiais processados pela soldagem. As combinaces diferentes das palavras-chave também foram utilizadas, conforme
demonstrado na Tab. 1.

Dessa maneira, foram encontrados 1342 trabalhos publicados sobre 0 RMB (palavra — chave "Magnetic Barkhausen
Noise™), a maioria deles sendo desenvolvida na area de Ciéncia dos Materiais, seguida por Fisica Aplicada e Ensaios e
Caracterizag8o dos Materiais, conforme demonstrado na Fig. 1. Os conjuntos de termos "Magnetic Barkhausen Noise" e
"Microstructure”, "Magnetic Barkhausen Noise" e "Welding"”, "Magnetic Barkhausen Noise" e "Residual Stress"
resultaram em 79, 399 e 321 artigos encontrados, destacando um interesse académico nas pesquisas sobre aplicacbes do
método para analise de microestrutura e tensdes residuais em materiais. Vale a destacar que a busca dos trabalhos néo foi
restringida apenas aos termos "Magnetic Barkhausen Noise" e "Welding" com intuito de encontrar os trabalhos com
aplicacfes do RMB em matérias que ndo foram soldados, mas cujos resultados podem ser relevantes para esse tipo de
processamento.

Um interesse crescente nas pesquisas sobre 0 RMB pode ser observado a partir dos anos 90 na Fig. 2, desencadeado,
provavelmente, pela industrializagdo em curso, uma busca constante pela melhoria dos produtos fabricados e
intensificacéo das exigéncias do controle de qualidade. Entretanto, nos anos recentes (2020 - 2024), observa-se uma queda
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na quantidade tanto de artigos publicados, quanto citados. Esse fendmeno néo é restrito apenas ao assunto em questéo,
mas também se aplica a maioria das pesquisas cientificas realizadas (devido a pandemia do COVID-19 que comegou em

2020).

Tabela 1. Resultado de busca por palavras-chave.

Palavras Chaves Quantidade de publicacbes
"Magnetic Barkhausen Noise" 1342
"Magnetic Barkhausen Noise" e "Welding" 79
"Magnetic Barkhausen Noise" e "Microstructure" 399
"Magnetic Barkhausen Noise" e "Hardness" 219
"Magnetic Barkhausen Noise" e "Grain Size" 119
"Magnetic Barkhausen Noise" e "Residual Stress" 321

479 285 133
Materials Science Multidisciplinary Materials Scignoe Characterization Testing Matallurgy

Matallurgical
Engineering

Figural. Categorias de estudo dos artigos selecionados no Web of Science.

Considerando uma quantidade demasiada de trabalhos encontrados sobre o tema abordado, uma busca mais restringida
foi realizada com intuito ndo apenas diminuir o nimero dos artigos académicos para analise, mas também aumentar a sua
relevancia técnico-cientifica para o objetivo desse estudo. Dessa maneira, foram excluidos os trabalhos do tipo Conference
Paper e Proceedings Paper, trabalhos publicados antes do ano 2000, artigos na area de instrumentacdo, calibracéo e
confiabilidade metroldgica, e artigos sobre materiais de dificil soldabilidade. Além disso, um filtro foi aplicado para
excluir os artigos duplicados procurados por diferentes configurac@es de palavras-chave, €, no caso de termo "welding",
fazer restricdo apenas aos processos de soldagem a arco (por exemplo, varios artigos sobre o processo Friction Stir
Welding e Resistance Welding foram excluidos da busca). Como resultado, 63 artigos foram analisados para os fins desse
estudo (todos referenciados na Secdo 5), abrangendo tanto a fundamentagdo tedrica do método RMB, quanto a
caracterizagdo das juntas soldadas por meio deste.

Publicagdes
Citagdes

8
i

il
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Figura 2. Combinacéo de artigos publicados e citados na pesquisa realizada no Web of Science.

3. FUNDAMENTACAO TEORICA

Um fendmeno que constituiu a base para ensaio ndo destrutivo de RMB foi descoberto pelo fisico Heinrich Georg
Barkhausen em 1919, sendo considerado importante para constatar a existéncia de dominios magnéticos, que foram
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descritos por um cientista francés Pierre Weiss em 1907. O arranjo experimental usado por H. Barkhausen é mostrado,
esquematicamente, na Fig. 3 e o seu principio de funcionamento pode ser descrito sob o foco de reorganizagdo de
dominios magnéticos (regiGes com orientagdes magnéticas uniformes) na presenca de campo magnético variavel em
material ferromagnético estudado. A reorganizacéo forgada nestas condigdes tende a formar dominios maiores, orientados
segundo a direcdo especifica, ocorrendo em movimentos abruptos, este sendo influenciado por fatores micro e
macroestruturais do material. Essa movimentacdo gera pulsos magnéticos que podem ser medidos como uma sequéncia
de sinais de tensdo através de uma bobina leitora, colocada na superficie do material (Jiles, 1994).

Sensor Magnetizador

A L

[ E - Estimulo |

=1

Corpo de prova

Sinal de RMB (V)

Amplificador || Aquisicao de _J Processamento
—_— dados ‘ de dados

0 0.05 Oi1 0.15 0.2 0.25
Tempo (s)
(a) (b)
Figura 3. Fundamentos do ensaio de RMB: (a) arranjo experimental original, que permitiu a descoberta do efeito
Barkhausen (Guo et al., 2021) e (b) sinais obtidos de RMB e do campo magnético tangencial (H¢) (Lasaosa et al.,
2014).

A aplicacdo dessa técnica é adequada apenas para materiais ferromagnéticos devido aos movimentos descontinuos
das paredes do dominio magnético dentro do material quando este é colocado em um campo magnético externo variavel
(Sorsaetal., 2012). Altpeter et al. (2009) afirmam que tais materiais sdo compostos por pequenas regides finitas chamadas
de dominios magnéticos, os quais sdo separados por paredes de dominio, também chamadas de paredes de Bloch
(nomeadas em homenagem ao cientista suico Felix Bloch, que fez as primeiras observagdes delas em 1931). Os dominios
magnéticos podem se apresentar em dois tipos, a depender da disposicdo cristalografica (Fig. 4): de 180 graus,
caracterizadas por uma alta mobilidade e por separar momentos magnéticos opostos; e de 90 graus, caracterizadas por
uma baixa mobilidade. De acordo com Deveci (2016), o RMB ocorre devido ao movimento das paredes de dominio de
180 graus. Na auséncia de um campo magnético externo, a magnetizacao liquida total do material é zero porque as
direcBes dos dominios magnéticos séo aleatorias.

(@) (b)

Figura 4. Tipos de parede de dominio: a) Parede de dominio de 180 graus. b) Parede de dominio de 90 graus.

De acordo com Serna-Giraldo e Padovese (2010), o movimento da parede de Bloch ocorre de forma descontinua pelo
fato de serem temporariamente fixadas por obstaculos microestruturais, tais como precipitados, contornos de gréo,
discordancias e concentradores de tensdes, o que torna a emissdo do MBN sensivel aos efeitos produzidos pelo material,
tornando dificil sua interpretacdo. Sendo assim, o desprendimento dessas paredes implica numa mudanga do estado de
magnetizacdo local, sendo visualizado como saltos abruptos, conhecidos como saltos de Barkhausen. Esses saltos podem
ser detectados como pulsos de tenséo elétrica se uma bobina for colocada perto da superficie da amostra enquanto acontece
0 movimento das paredes dos dominios.

Santa-aho et al. (2019) descrevem que os sistemas de medicdo de RMB tradicionais geralmente consistem em um
dispositivo de medicdo, eletrbnicos, computador e um sensor ou sonda composta por uma bobina de magnetizacdo e uma
bobina de captacdo. A magnetizacdo ciclica é gerada no material, e o resultado gerado do movimento irreversivel da
parede de dominio é medido pela bobina de captacdo como ruido de Barkhausen. Ela detecta as reconfiguragdes da
estrutura de dominio causando as mudancas na magnetizacdo como resposta ao campo de magnetizacdo. A resposta do
RMB expressa como tensdo é induzida em uma bobina de enrolamento de captacdo colocada ao redor da amostra de
material ou em sua superficie de acordo com a lei da inducdo de Faraday.
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Em relagdo aos sensores, Deveci (2016) afirma que eles podem desempenhar as fun¢es de magnetizar internamente
a peca, captar o sinal da superficie da amostra e amplificar o sinal recebido. Eles sdo compostos por um elemento de
captacdo (pick-up), dois elementos de magnetizacdo, um estojo, um potenciémetro, uma conexdo de cabo e um conector.
O primeiro é um fixo no sensor e tem a sua geometria adaptada a amostra. O segundo, diferente do anterior, néo é fixo,
apresentando formatos variados, adaptados também a amostra, possibilitando assim o sensor ter muitos tipos e tamanhos,
além um mesmao sensor ser usado em diversas aplicacdes, o que configura uma grande vantagem do método. E o terceiro
¢ geralmente feito de aco inoxidavel ou aluminio, sendo que o espago vazio entre o0 estojo e a pega é preenchido com
epoxi, com intuito de tornar o sensor resistente.

Caracteristicas do sinal de RMB a serem utilizados para as posteriores analises incluem amplitude, pico e forma da
largura, que sdo afetadas pela microestrutura da amostra e pelo campo magnético aplicado.

Atualmente, esta técnica tem seu emprego para a medicdo de tensdes residuais e caracterizacdo dos materiais, no que
diz respeito ao tamanho de grédo, tratamento térmico, fadiga, deformacdes, fluéncia e teor de carbono. Resultados de alguns
estudos serdo discutidos a seguir.

4. APLICAGAO DO RMB PARA AVALIAGAO DE JUNTAS SOLDADAS

O método de Ruido de Barkhausen Magnético (RMB) tornou-se uma alternativa viavel para a avaliacdo de tensfes
residuais em juntas soldadas pois, segundo Raja et al. (2023), esta técnica apresenta um baixo custo, é confidvel,
facilmente portatil para aplicacdo de campo devido ao seu tamanho compacto, consome menos tempo para caracteriza¢cdo
do material em estudo, quando comparado a outras técnicas baseadas em laboratdrios, e é sensivel para detectar defeitos
superficiais e subsuperficiais.

Entretanto, apesar de suas vantagens, o método também possui algumas limitagdes, como a necessidade de experiéncia
para interpretacdo dos sinais, que, em alguns casos, pode ser complexa; a sensibilidade da técnica ao tipo de material e a
sua microestrutura; e a dificuldade de detectar defeitos internos mais profundos e muito pequenos, visto que estes Ultimos
podem ndo gerar sinais de Barkhausen detectaveis.

Os procedimentos de soldagem afetam significativamente as propriedades mecanicas e comportamento posterior das
juntas soldadas em servigo. Assim, durante o processo, 0 metal de base e 0 metal de adicdo passam por um ciclo térmico
intenso, levando a uma série de transformages microestruturais. Inicialmente, a ZF experimenta uma rapida solidificagéo,
resultando em uma estrutura cristalina fina e muitas vezes dendritica. Conforme a temperatura diminui, a microestrutura
da zona afetada pelo calor sofre uma série de altera¢cdes, como a precipitacdo de fases secundarias e a redistribuicdo dos
elementos de liga, influenciando diretamente a resisténcia e a tenacidade do corddo de solda. Por sua vez, a ZTA exibe
mudancas significativas em sua microestrutura devido as altas taxas de resfriamento e deformacédo durante o processo de
soldagem. Essas mudangas incluem a formagdo de martensita ou bainita em acos de alta resisténcia, bem como a
recristalizagdo parcial de gréos e a redistribuicdo de carbonetos em ligas de aluminio. A estrutura final de junta soldada
tipica pode ser observada na Fig. 5 (a), evidenciando ZF, ZTA e mudanga da granulometria.

Além disso, durante a solidificacdo do metal fundido e sua subsequente contragdo, as regides adjacentes a zona
fundida sdo submetidas a restricbes geométricas impostas pelo material de base, o que pode levar a formacéo de gradientes
de temperatura responsaveis por geracdo de tensdes residuais em juntas soldadas. A distribuicdo final tipica de tensdes
residuais pode ser observada na Fig. 5 (b). A influéncia dessas mudancas nos resultados do ensaio RMB serd discutida a
seguir, pois, embora essas limitacdes existam, ele continua sendo uma ferramenta valiosa para a detec¢do de defeitos em
uma variedade de materiais.

zF /a7 Material base|

(@) (b)
Figura 5. Consequéncias do procedimento de soldagem em materiais metalicos: a) Alteragdes microestruturais
(Songa et al., 2012), e b) Tensdes residuais longitudinais (ox) e transversais (ay) (Mishchenko e Scotti, 2018).

4.1 Avaliacao de Microestrutura

No trabalho de Avila et al. (2019) observou-se que o uso do RMB apresenta grandes desafios quando empregado em
regides estreitas, caracterizadas por apresentar mistura de microestruturas. Percebeu-se também que para a ferrita ou
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perlita a resolucdo tende a ser maior do que para a martensita. Foi concluido que, para o emprego do RMB de forma
confiavel em suas variadas aplicacdes, sdo necessarias calibracédo e correlagdo de diferentes parametros do processo de
soldagem, de forma que 0 mesmo possa ser usado para controle de qualidade e comparagdo direta. Entretanto, uma grande
correlacdo foi observada entre as propriedades analisadas e o sinal do ensaio obtido. Os resultados de correlacdo do RMB
junto a dureza e tensdes residuais nas amostras estudadas esta apresentada na Figura 6.
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Figura 6. Resultados de aplicacio de RMB obtidos por Avila et al. (2019) em: a) Dureza, e b) Tensdes residuais.

Em Yelbay et al. (2010), para investigar o efeito da microestrutura do ago APl 5L X70 soldado na medi¢éo de tenséo
residual por RMB, preparou-se um espécime de calibragdo a partir do metal base e outro a partir da ZTA. Os resultados
da primeira amostra mostraram que, proximo a linha de solda, os valores de tensdo observados foram baixos, visto que o
valor do RMB diminui com o aumento do tamanho de gréo. Por sua vez, os resultados da segunda amostra de calibragéo
mostraram um aumento nos valores de tensdo residual, que, em alguns casos, ultrapassaram a resisténcia a tracdo do
material em alguns pontos. Os autores concluiram entdo que, todas as zonas com microestrutura diferente devem ser
consideradas separadamente no procedimento de calibracdo. Desta forma foi possivel perceber que a microestrutura tem
um efeito significativo na atividade do RMB.

No estudo de Blaow and Shaw (2014) foi comparada a resposta de diferentes regifes microestruturais para explorar a
dependéncia dos sinais de RMB na condi¢do do material. Os resultados, avaliados por meio de envelopes, curvas que
relacionam a intensidade do sinal de RMB com a corrente de magnetizagdo, mostraram que o envelope do RMB da ZTA
foi caracterizado por um pico estreito e alto, enquanto o envelope do RMB do metal base foi mais amplo, com altura de
pico mais baixa e posi¢do de pico mais alta, sendo ambos os envelopes simétricos em torno do centro de seus picos. J& o
metal de solda apresentou um envelope assimétrico, apresentando inclinagdo para um campo mais alto, com intensidade
menor do que a da ZTA e maior do que a do metal base, mas mais amplo do que ambos. O aumento nos envelopes do
RMB a partir do cordéo de solda e de ambos os lados deles evidenciou que os componentes de tenséo de tragdo no corddo
de solda e o componente da ZTA sédo equilibrados por tensdes residuais compressivas, que estdo presentes nas localidades
afastadas da zona afetada pelo calor. O autor constatou também a presenca de um estado de tensdo residual compressiva
proveniente da deformacao plastica local em uma superficie jateada, a qual teve sua resposta diminuida quase pela metade,
uma vez que, pela presenca destas tensdes, a anisotropia induzida pela soldagem foi completamente eliminada.

Em Vourna et al. (2015b), é discutida a determinacdo da distribui¢do de tensdes residuais, comparando os métodos
RMB e XRD. No seu trabalho, avaliando amostras de aco elétrico ndo orientado laminado a frio, observou-se que, devido
a presenca de tensdo residual, os picos de difracdo da ZTA e da ZF estavam alargados e deslocados para angulos mais
baixos. Os picos de difracdo da ZTA também se apresentavam mais estreitos que os do metal base, fato justificado pelo
crescimento de grdos ocorrido nesta zona. Realizando uma comparacdo entre amostras conforme recebidas (antes da
soldagem) e soldadas foi possivel perceber que as primeiras apresentaram valores de RMB com variabilidade minima,
indicando que ndo houve variaces significativas na distribuicdo do tamanho de gréo, enquanto as segundas apresentaram
valores de RMB mais altos no metal de base do que na ZTA. Uma analise mais aprofundada dos resultados revelou que
0 mecanismo dominante durante a formacédo de tensdo residual foi o processo de contracéo, que gerou tensées de tracdo
nas zonas de soldagem devido ao aquecimento rapido e subsequente resfriamento. As tensdes de tracdo na ZF foram
compensadas pelas compressivas no metal base. Além disso, tanto tensdes de tracdo quanto compressivas coexistiram na
ZTA. A diminuicdo da tensdo perto da ZTA foi devido ao crescimento de grdos, uma vez que os valores de RMB
diminuiram com o aumento do tamanho de grdo. Ao comparar 0s métodos, 0s autores perceberam que o RMB permitia a
determinacdo dos valores de tensdo residual em superficies ndo polidas, sendo verdadeiramente um teste ndo destrutivo,
o0 que configura uma vantagem sobre 0 método de XRD na determinacédo de tenséo residual.

Segundo Hliadi (2014), o RMB mostrou-se sensivel ao tamanho de gréo e as tensdes residuais, uma vez que 0s mesmos
afetam as configuracfes de dominio e os locais de ancoragem de paredes de dominio. Como a presenca de uma camada
de dxido atua como um forte local de ancoragem, eles conseguiram observar o maior sinal de RMB em uma chapa cuja
superficie se encontra corroida, comparando com a uma chapa ndo corroida. Além disso, os maiores valores de RMB
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foram observados na ZF em detrimento da concentracdo elevada de tensdo. Ja as zonas adjacentes entre ZTA e ZF
apresentaram distribuicdo heterogénea de tenséo, o que reflete as mas condicdes de soldagem. Na ZTA era esperada uma
reducdo nas medi¢es do RMB devido ao efeito de amolecimento mecénico. Seus estudos permitiram observar que as
propriedades magnéticas de materiais ferromagnéticos sdo dependentes da tensao.

Jiang et al. (2021) estudou as regides da ZTA de grdo grosso (CGHAZ) e de gréo fino (FGHAZ), empregando um
método RMB junto com calibracéo baseada na ZTA. Comparando este método com o método convencional, ou seja, com
calibracdo baseada no metal base, foram visualizados resultados diferentes. Enquanto no método convencional foi
encontrado tensdo residual de tracdo na regido da ZTA perto do metal de solda, no método modificado encontrou-se
tensdo compressiva. 1sso acontece porque a resposta calibrada do primeiro ndo leva em conta os efeitos do aumento de
grdo e dos carbonetos de contorno de grdo na CGHAZ. Seus resultados permitiram visualizar que a distribuicdo total de
tensdo residual perto da junta soldada é um estado de equilibrio de tensdo residual de tracdo elevada nas proximidades da
linha de solda e apds a solidificacdo do metal de solda, e de compressdo na regido externa, sendo tal tenséo benéfica para
a vida util a fadiga e a resisténcia a fadiga de juntas soldadas por topo. Todavia, foi destacado que a tensdo de tracdo é
indesejavel, pois € um dos principais iniciadores de fratura fragil e fissuracéo por corrosdo sob tensdo em tubos soldados
por topo. Seus resultados permitiram concluir que as diferentes microestruturas da junta afetaram a resposta magnética e
produziram diferentes valores de RMB. Desta forma, o efeito da tensdo residual de soldagem no desempenho de fratura
do metal da junta soldada de a¢o deve ser examinado com cuidado.

Na pesquisa de Vourna et al. (2015a), em todas as amostras soldadas analisadas, 0 RMB aumentou na ZF, devido a
presenca de dendritas aciculares, e, a medida que se distanciava dessa zona, esse valor diminuia, de forma que os valores
mais baixos foram encontrados na ZTA. No metal base, por sua vez, o valor observado foi intermediario (Fig. 7). Com
isso foi possivel observar que a tensdo foi distribuida de forma néo uniforme através das zonas de soldagem, fruto do alto
aporte de calor no metal introduzido durante o processo de soldagem e, implicando em uma distribuicdo de calor ndo
uniforme. As mudancas de temperatura que ocorreram, tanto durante a soldagem quanto durante o resfriamento,
provocaram mudangas na microestrutura, resultando no aumento do tamanho do gréo de ferrita.
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Figura 7. Resultados de aplicacdo de RMB obtidos por Vourna et al. (2015a) em diferentes regides do cordao
de solda.

4.2. Avaliagdo de Tenséo Residual

Luming et al. (2003) estudaram o fato de que tensdes residuais em materiais ferromagnéticos afetam a dire¢éo e a
estrutura dos dominios e geram anomalias no fluxo magnético na superficie. A concentracdo de tensGes residuais nos
componentes das estruturas afeta as propriedades mecénicas, causam falha por fadiga e geram um impacto nas
caracteristicas magnéticas de materiais ferromagnéticos, produzindo anormalidades no campo magnético na superficie
dos objetos soldados. Elas ainda podem alterar as dire¢des dos dominios e se manifestar como uma anomalia nas
caracteristicas magnéticas locais, o que formard vazamento de fluxo magnético acima da superficie de materiais
ferromagnéticos. A tensdo em materiais ferromagnéticos diminui para um nivel baixo ap6s o recozimento e induz
mudancas na dire¢cdo dos dominios. Tens0Oes residuais de tragdo fazem com que a magnetizacdo dos dominios se alinhe
com a tensdo e tensdes residuais de compressao resultam na magnetizacdo dos dominios perpendicular ao estresse. Se
ndo houver mudanca na direcdo destas tensdes, apenas a variacdo de sua amplitude, apenas paredes de dominio de 180°
aparecerdo e as paredes existirdo na posi¢do da menor tensdo. Se houver alguma mudanga na direcao da tenséo, paredes
de dominio de 90° serédo criadas na posi¢cdo da mudanca na direcdo da tenséo.

Por sua vez, Avila et al. (2019) constataram que valores elevados de tensdes residuais estdo vinculados com altos
valores RMS de RMB, e sua reducdo implica na reducdo do mesmo, demonstrando que as grandezas possuem relagéo.
Ele também observou que, quando as tensdes residuais compressivas se apresentavam menores que 300 MPa, nenhuma
diferenca foi constatada no sinal analisado, explicado por um efeito misto existente entre 0 aumento da dureza e a presenga
de microestruturas aciculares. Eles concluiram que tensdes residuais de tragdo facilitam a abertura da ponta da trinca e
favorecem a sua rapida propagacdo, enquanto tensdes residuais compressivas dificultam a nucleagcdo de uma trinca na
superficie, proporcionando servigos de vida mais longos para as pecas.
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De acordo com Blaow and Shaw (2014), é esperado que o sinal global do RMB seja afetado pela tensdo de tragdo uma
vez que os dominios com magnetizagdes mais alinhadas com a diregdo da tensdo de tracdo aumentam de tamanho as
custas dos dominios vizinhos com orientages menos favoraveis. Além disso, é provavel que os dominios magnéticos que
experimentam aumentos semelhantes em volume se tornem simultaneamente ativos sob um campo aplicado. 1sso aumenta
a resposta do sinal. Além disso, ha um aumento no nimero de paredes de dominio de 180 graus na direcdo da tensao de
tracdo, o que contribui para um sinal aprimorado.

Vourna et al. (2015b) verificaram que seus resultados de tensdo residual longitudinal por meio do RMB revelaram
tensbes compressivas na superficie das amostras conforme recebidas, com uma distribuicdo quase uniforme de tenséo
residual medida. A conclusdo foi que essas tensdes compressivas surgiram durante o processo de fabricacdo, sendo
inevitaveis, o que reitera que a tensao residual sé pode ser minimizada, mas ndo completamente eliminada. Ao analisar
as amostras soldadas, a distribuicdo de tensdo residual ndo estava uniforme nas zonas de soldagem, devido a
heterogeneidade térmica e a deformacdo plastica ndo uniforme. Ao comparar os resultados do RMB com o XRD,
evidenciou-se que ambos 0s métodos seguiram uma tendéncia similar.

Gur et al. (2013) perceberam que a distribuicdo de tensdo residual pode diferir dependendo da dominéncia dos
mecanismos induzidos por contracdo, sendo geralmente na regido fundida e de tracdo, ou induzidos por transformacéo,
ocorrendo nas partes da ZTA onde a temperatura excede os valores criticos para as transformacdes de fase e configurando-
se de compressdo. A maxima tensdo residual de tracéo, segundo os estudos, existe na fronteira entre 0 metal de solda e a
ZTA; e a medida que se aproxima do metal base, a magnitude da tensdo residual de tracdo diminui e entéo as tensdes
residuais tornam-se compressivas. A técnica de RMB, de acordo com os autores, pode fornecer informagdes criticas para
otimizar os parametros de soldagem para controlar o estado de tenséo residual para um melhor desempenho em servigo.

4.3. Avaliagdo de Dureza

Em Yelbay et al. (2010), os resultados das medi¢des de dureza realizados na superficie frontal evidenciaram um
aumento do tamanho de gréo nas regides proximas a linha de solda. Por sua vez, as medic¢des realizadas na superficie
traseira ndo constataram nenhuma mudanca significativa de dureza. J& o sinal do RMB foi alterado quando comparado as
regides de ZF e ZTA, conforme demonstrado na Fig. 8.
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No trabalho de Raja et al. (2023), os altos valores de dureza observados para o processo FSW deveram-se a exposi¢éo
simultanea ao calor (fruto do atrito entre metal de solda e ferramenta) e a deformacéo plastica do material de solda, que
impactaram em uma recristalizacdo dindmica e permitiram gerar uma estrutura de gréo fino. Com relacdo a velocidade
de rotagdo da ferramenta, observou-se que a microdureza aumentou com o Seu aumento, sendo mais significativo
conforme seu valor € mais acentuado. O aumento da dureza também pdde ser observado pelo refinamento do gréo
proveniente do processo de soldagem, acompanhado pela diminuicdo na amplitude do sinal de RMB devido aos
obstéculos criados por mais fronteiras de grdo para 0 movimento das paredes do dominio.

Zhang et al. (2019) observaram que a mudanca da dureza superficial tem uma relagdo oposta com o sinal RMB. Ao
definirem uma junta soldada como dividida trés diferentes regifes: material base (MB), que ndo foi afetado durante o
processo de soldagem, costura de solda (CS), na qual ocorre o processo de fusdo, e zona afetada pelo calor (ZTA),
intermediaria entre 0 MB e a CS, eles perceberam que o sinal RMB na area da CS é maior do que na &area adjacente a
ZTA. Além disso, também verificaram que quando a microestrutura do a¢o é mais fina, o material € mais duro, porque as
interfaces atuam como obstaculos para as discordancias, o que seria 0 caso da microestrutura no MB quando comparada
acs.
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4.4 Avaliacdo das Propriedades Mecénicas

No estudo de Dherbécourt et al. (2024) 16 amostras de testes foram divididas em 3 grupos distintos de acordo com a
temperatura de austenizacdo. A primeira observagéo foi com relacéo ao grau de revenimento, onde o0 aumento desse, com
consequente diminuigdo das propriedades mecénicas, leva a um aumento do pico de RMB, conforme demonstrado na
Fig. 9. O mesmo pardmetro provoca um amolecimento da martensita temperada magneticamente dura, o que provoca
uma diminuicdo do campo coercitivo e um aumento na permeabilidade relativa maxima, associado a uma menor
amplitude de corrente para revelar o pico de RMB. Os autores tambhém observaram que, para uma mesma composicéo de
aco martensitico, a analise de RMB, quando aplicada de acordo com um protocolo experimental rigoroso, mostra-se
sensivel as propriedades mecanicas, sendo a posi¢cdo do pico de RMB o parametro mais confiavel. Além disso, para as
amostras de aco martensitico investigadas, a técnica de RMB apresenta limitacdes em relacdo a propriedades de tracéo e
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dureza muito elevadas. Por fim, foi constatado que as diferentes temperaturas de austenitizacdo adotadas ndo geraram
nenhum impacto nas assinaturas do RMB, apenas modificaram o tamanho do gréo austenitico.

Figura 9. Resultados de aplicacdo de RMB obtidos por Dherbécourt et al. (2024)

5. CONCLUSAO

A anélise das mudancas microestruturais e das tensdes residuais em juntas soldadas é essencial para compreender o
comportamento mecanico dessas estruturas em servico. Durante o processo de soldagem, as transformacdes
microestruturais ocorrem em diferentes zonas, como a zona fundida e a zona termicamente afetada, resultando em
variacOes na composicdo e na distribuicdo dos elementos de liga. Essas mudancas tém um impacto direto nas propriedades
mecanicas, como resisténcia e tenacidade, afetando a integridade da junta soldada. Além disso, as tensbes residuais
surgem devido a contracdo do material durante a solidificacao e resfriamento, resultando em gradientes de temperatura e
deformacoes locais que podem levar a formacao de trincas e falhas prematuras. A analise combinada das microestruturas
e das tensdes residuais é crucial para avaliar a qualidade das soldas e desenvolver estratégias para otimizar o desempenho
das estruturas soldadas em servigo.
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Abstract: The non-destructive test called Magnetic Barkhausen Magnetic Noise (MBN) presents several advantages in inspection and
quality control in mechanical manufacturing due to its practicality, mobility, versatility, and capacity to evaluate materials of various
thicknesses. It is one of the most recent and innovative magnetic methods, whose operating principle can be described in terms of the
reorganization of magnetic domains (regions with uniform magnetic orientations) in the presence of a variable magnetic field in a
ferromagnetic material under study. The forced reorganization under these conditions causes abrupt movements of the domains,
generating magnetic pulses (referred to as noise) that can be measured as a sequence of voltage signals through a reading coil placed
on the material surface. MBN has been applied to investigate variations in grain size and chemical composition of ferromagnetic
materials, as well as to evaluate plastic deformation and residual stresses present in the material. A major challenge in using this
method for non-destructive analysis of structures, especially welded joints, lies in assessing the contribution of each altered property
to the resulting noise signal during or after processing. Therefore, this study aimed to conduct a literature review and perform a
critical and systematic analysis of published results on the application of MBN in welded joints, focusing on the magnetization
parameters used for testing, the material studied, and the results correlating the obtained signal with microstructural changes (grain
size, hardness, metallic phases, etc.) and stress states present in the material. A bibliometric review technique was applied in this
study to encompass the most technically and scientifically relevant works. It is expected that the results of this analysis will contribute
to the growing demand for MBN in welded joint inspection applications, making them increasingly safer, more durable, and
technologically advanced.

Keywords: magnetic Barkhausen noise, welding, review, residual stresses, microstructure
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Abstract: Accurate measurement of the residual stress in welded joints is still a major challenge for both welding quality control
and non-destructive testing. One of the most recent and innovative magnetic techniques for this purpose, known as Magnetic
Barkhausen Noise (MBN), is based on the reorganization of magnetic domains (regions with uniform magnetic orientations) in
the presence of a varying magnetic field in the studied ferromagnetic material. A significant difficulty in using this method for the
analysis of welded joints lies in evaluating of the contribution that each altered material property induces in the resulting noise
signal. Therefore, the objective of this study was to correlate the MBN signal with the typical changes that occur in the weld
bead and its specific regions during the welding process applied to ASTM A36 steel. Thus, the root mean square (RMS) value of
the signal was correlated with micro- and macrostructural changes in the joint, as well as with hardness and residual stress state,
including its tensile and compressive magnitudes, demonstrating to be an effective non-destructive tool for characterizing of
welded structures.

Key-words: Magnetic Barkhausen Noise; Welding; Residual stress; Hardness; Microstructure.

1. Introduction

Welding procedure is commonly used to join metal components in various industries; however, it introduces two
significant challenges: thermal and residual stresses. During the welding process, intense heat is applied, causing local
expansion and contraction in the welded region. As the joint cools down, differential thermal stresses develop, potentially
leading to distortion, cracking, or even failure of the welded structure. Moreover, after welding, the residual stress remains
locked within the material due to non-uniform cooling and phase transformations [1].

Accurate measurement of residual stress in welded joints is still a major challenge for both welding quality control and
non-destructive testing. On the one hand, although its influence has been reported many times for relevant consequences of
material processing, such as dimensional stability and distortions [2-7], fatigue life [8-11] and hot cracking occurrence [12], the
main standards in welding engineering [13,14] do not determine residual stress evaluation as mandatory for the qualification
and implementation of welding procedures. On the other hand, residual stress estimation relies on a variety of numerical,
experimental non-destructive and semi-destructive methods, each with its own performance, cost, complexity, precision and
accuracy of the obtained results, which can frequently make difficult an objective and comparable analysis of the welding
impact on the stress changes in mechanical components.

Guo et al. [15] in their detailed review of recent advances in residual stress evaluation methods distinguish techniques
indicated to surface and internal measurements. The first group is mainly represented by the nanoindentation technique, ring-
core and hole-drilling methods, whereas the second one is based on diffraction, ultrasonic and magnetic phenomena. Among
these methods, magnetic techniques stand out due to their capability to assess the internal material layers, as well as their
rapidity and practicality. The basic principle of these techniques is based on changes of the ferromagnetic material properties
when magnetized. For example, when a material is under stress, its permeability changes accordingly. The relative change in
magnetic permeability is proportional to the stress, and the residual stress can be determined by measuring the change in
total magnetic resistance in the magnetic circuit [16].

One of the most recent and innovative magnetic techniques for residual stress evaluation, the Magnetic Barkhausen
Noise (MBN) [17], is well known for its sensitivity to induced stresses [18-21], capability that has been shown so far to obtain
information from different measurement depths [18-23] and portability of its measurement systems when compared to
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conventional nondestructive residual stress depth-profile measurement systems, such as neutron and X-ray diffraction (XRD).
Moreover, the test samples do not require any special pretreatment.

The principle of this method can be described in terms of the reorganization of magnetic domains (regions with uniform
magnetic orientations) in the presence of a varying magnetic field in the studied ferromagnetic material. Under these
conditions, forced reorganization tends to form larger domains oriented in specific directions, leading to abrupt movements
that are influenced by micro and macrostructural factors of the material. These movements generate magnetic pulses (so-
called magnetic noise) that can be measured as a sequence of voltage signals through a sensing coil placed on the investigated
material surface, as shown in Figure 1. When the external magnetic field is parallel to the stress present in the material, the
Barkhausen signal is proportional to the tensile stress and inversely proportional to the compressive stress [18-25].
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Figure 1. Magnetic Barkhausen Noise method basics: (a) MBN detection system [15] and (b) MBN and tangential magnetic field (H:) signals
and the peak region (between discontinuous vertical lines) which is used to calculate the MBN magnitude spectrum [24].

Despite its apparent simplicity, the use of this method for welded joints is not straightforward. The reason for this is
owing to the sensitivity of the MBN parameters, in addition to residual stresses, also to microstructural changes, grain size,
and microhardness [18,23,25,26]. As stated by Sorsa [27], this sensitivity arises from the influence of the material's
microstructure on the magnetic domain structure and the distribution of anchor points. The locations of anchor points that
alter the movement of the magnetic domain wall, affecting MBN, can include precipitates, grain boundaries, inclusions,
dislocations, phase changes, among other factors.

As the welding procedure influences both the residual stress and the aforementioned characteristics, the results of using
MBN in welds can sometimes be contradictory. Thus, when MBN was used to study the residual stress in electrical steel
welded with the GTAW, PAW and EBW processes by Vourna et al. [23], the results demonstrated the coherence of the noise
signal measured in various regions of the weld bead with the expected residual stress distribution (Figure 2a), even considering
the typical HAZ width for each applied process. The signal exhibited higher values at the center of the weld bead (where,
according to the theoretical models [1,29], the highest magnitude of the tensile residual stress is concentrated), intermediate
values in the base metal region (where lower-magnitude compressive residual stress are concentrated), and alternated values
in the HAZ (where the transition between tensile and compressive stresses occurs). Also, when compared to the stress values
measured by XRD method, the MBN values showed a strong correlation.

In their turn, Serna-Giraldo and Padovese [28] also studied MBN application in welds (made of A36 structural steel using
the SMAW process). However, the focus of this work was to relate the noise signal parameters to the final microstructure of
the weld bead. The authors reported that the signal value decreased from the center of the weld bead to a point
corresponding to the fusion line, as shown in Figure 2b. From this point, an increase in the signal was observed, and it
stabilized at the point corresponding to the HAZ limit. This behavior of the MBN parameters was related by the authors to
microhardness variations. They explained that at the fusion line, where an acicular microstructure with a higher density of
dislocations is present, the highest hardness value and the lowest value of the MBN signal parameter were obtained.
Dislocations act as barriers to domain wall movement, thus leading to low MBN emissions. Moving away from the fusion line,
the cooling rate decreases, favoring a change in the acicular morphology of ferrite to a polygonal form, with the presence of
coarser perlite colonies. A decrease in the grain size of both ferrite and perlite was also observed. These microstructures
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exhibit lower hardness. As the grain refines, the number of moving domain walls increases, and the absence of an acicular
structure causes the number of dislocations to decrease, reducing the barriers to domain movement and facilitating the
movement of domain walls. This interaction results in higher MBN emission in HAZ. Both the cited studies used root mean
square (RMS) values for the MBN analyses.
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Figure 2. Different behavior of the MBN signal when applied to the welding joints: (a) associated to residual stress in GTAW welded electrical
steel [23] and (b) associated to microhardness of SMAW welded structural steel [28].

Another conflicting point was raised by Yelbay et al. [25] in attampt to correlate MBN signal values with residual stress
magnitudes in welded carbon steel plates. In this study, the specific stress versus MBN calibration set-up was used for the
parent and HAZ material, and a strong data correlation for the BM was reported, while HAZ residual stress values exceeded
the yield strength of the material at some points. The authors suggest that this incongruity may be resulted from using a single
calibration curve for HAZ region, therefore, if practical, all zones having remarkably different microstructure should be
separately considered in the calibration procedure. Otherwise, depending on the severity level of the microstructure effect on
MBN emission, the residual stress values determined by MBN measurements may show deviations from the exact values.

Considering these challenges, the implementation of the MBN method in assessing welded joints requires careful
attention and control over microstructural aspects to ensure precise and reliable outcomes. The presence of residual stresses
and the influence of various microstructural elements necessitate a thorough consideration and analysis during the evaluation
process. Therefore, the objective of this study was to correlate the MBN signal with the typical changes that occur in the weld
bead and its specific regions after the welding process, and to deepen the application of this non-destructive test by
performing a systematic analysis of the noise signal in a welding structure.

2. Methodology

2.1. Welding procedure

A welded sample with dimensions of 150mm x 120mm x 5mm was produced from ASTM A36 structural steel (the
material properties are presented in Table 1) using the GMAW process, which employs an electric arc as the energy source for
heating and fusion, and a shielding gas for welding pool protection. The welding parameters were kept constant at values of 27
V for voltage, 120 A for current (DC+), and 21.0 mm/s for welding speed. The single pass butt joint with an I-bevel was welded
using a 1.0 mm diameter ER70S-6 electrode and a shielding gas composed of 75% Ar and 25% CO..

Table 1. Properties of ASTM A36 structural steel.

Property Value
Density [g/cm?3] 7.8
Tensile strength [MPa] 400-550
Yield strength [MPa] 250
Elastic modulus [GPa] 200
Carbon content [%] 0.29
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2.2. MBN measurement

To measure the MBN signal, an equipment constituted from Rollscan 350 Barkhausen Noise Analyser and S1-18-13-01 sensor with
a 1 mm diameter was employed, according to illustrated in Figure 3a. This sensor model can be used for different surface finishing,
guaranteeing a uniform contact that was prioritized in this study due to the characteristic convexity of the weld bead. To process the
signal, MicroScan 600 software with a commercial algorithm was used, providing different output parameters. For the purposes of this
work, only the RMS (Root Mean Square) values of the MBN signal were considered due to its confirmed sensitivity to microstructural
changes and residual stress generation [23,28]. Moreover, Peak parameter results (another MBN parameter reported in the literature)
did not provide any solid tendencies or conclusions during this study.

For the MBN measurement parameterization, the criterion of the highest magnetization amplitude of the sample was
used, ensuring that the process remained unsaturated (which would make the measurement procedure unfeasible). To
achieve this condition, the magnetization voltage and frequency were determined from the best stabilization index of the
calibration curves, as shown in Figure 4. Thus, the setting test parameters are detailed in Table 2, including the measurement
depth calculated according to the Equation 1 and the methodology proposed in Moorthy et al. [18].

1
8= Toones @)

where f is the magnetization frequency, o is the conductivity of the material, L, is the permeability of vacuum and . is the
relative permeability of the material. For the ASTM A36 steel, the conductivity is 5.9x10° S/m, the low field p, and p, were
taken as 4 x 1077 Txm/A and 200, respectively.
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Figure 3. MBN signal measurements: (a) equipment arrangement and (b) measurement grid of the welded sample.
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Figure 4. Calibration curves for the voltage and frequency of magnetization.

Table 2. Setting parameters of the MBN measurement test.

Setting parameter Value
Magnetic field properties Magnetization voltage [V] 5.5
Magnetization frequency [Hz] 175
Measurement characteristics Acquisition frequency [MHz] 6.410
Analyzed frequency range [kHz] 70-200
Measurement depth [mm)] 0.3
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For definitive measurements of the RMS values of the MBN, the sample was demarcated, as shown in Figure 3b, ensuring
complete scanning of the analyzed surface, including the base metal, fusion and heat-affected zones (BM, FZ and HAZ,
correspondingly). Three repetitions were performed for each of the 105 squares with a 50 mm? area (compatible with the
sensor probe area). During scanning, the position of the probe was carefully adjusted to ensure a full contact with the surface
during the measurements. Subsequently, the matrix of the average RMS values was plotted on a heat map using interpolation
functions. Additionally, the RMS values obtained along line 3 (Figure 3b) were correlated with the macrographic analyses,
hardness values, and residual stress measured at the same location. It is worth mentioning that in order to avoid any influence
of the material removal on the joint stress state, MBN measurements were taken prior to any other procedures.

2.3. Residual stress measurements

In order to compare the MBN signal with the residual stress distribution in the welded joint, the ESPI-based hole-drilling
method was applied. The measurements were performed using the equipment shown in Figure 5a, which consists of a camera
for image capture, drilling tool, sample fixture device, and laser beam with all its known properties. During the measurement
procedure, the beam is divided into two parts: the first one is launched on the sample and reflected to the camera, whereas
the second one (referred to as reference beam) passes through a piezoelectric phase change system and is subsequently
directed to the same optical device. When a hole is drilled in the sample and the stress present in the material is relieved by
local deformation, the light beam reflected from the surface of the sample changes its characteristics. When compared to the
reference beam, the reflected beam exhibits a phase shift, which leads to a new grain pattern (pixels) in the recorded camera
images. From the difference in pixel arrangement before and after drilling, that is, before and after stress relief, a speckle
pattern is obtained (see Figure 5b). Subsequently, the spackle patterns are processed as digital interferograms [30] with an
equipment algorithm in order to obtain the local surface displacements caused by the machining of the sample and the
corresponding residual stress present in the material before drilling.

The aforementioned ESPI-based hole-drilling method has already been employed in residual stress studies [31-33],
demonstrating an acceptable error of 3.5% for aluminum samples and 5% for steel samples. In this study, the equipment was
previously calibrated using a standard four-point bending device [34], and a good accuracy also was reported (with a mean
error of 5.8%), as well as a good precision (with a coefficient of variation of 6%) and excellent measurement sensitivity, even
when applied to irregular surfaces of welded joints (more details in Liskevych et al. [35]).

Both for calibration purposes and definitive residual stress evaluation, series of measurements were carried out drilling 0.8 mm
diameter hole at a rotational speed of 25000 rpm and 0.05 mm/s feed rate reaching the maximum hole depth of 0.4 mm. These
parameters are recommended in the literature to achieve good-quality hole opening [31,36]. Furthermore, the employed diameter and
depth of drilling were suitable to ensure the measurement of residual stress in the narrow regions of the fusion and heat-affected zones.

A reference stress was measured prior to welding, and afterwards, fallowing the MBN analyses, three measurements were
taken in each studied region (FZ, HAZ and BM) using the referred ESPI-based hole-drilling method in order to investigate the impact
of welding on the generation of tensile and compressive stresses in the joint. During machining, at each of 0.05 mm drilling
increment, images were captured with interferometry pattern shifts due to the changes occurring in the stress state of the material.
After interferograms processing, values of the measured stress in longitudinal direction (that is, longitudinal residual stress, parallel to
the weld bead extension) in the depth of 0.3 mm (the same for MBN tests) were provided for the further analysis.

0}"5\.}' o \

(b)
Figure 5. ESPI-based hole-drilling method employed for the residual stress measurements: (a) experimental arrangement; (b) speckles
pattern caused by residual stress relief during the hole opening.

Soldagem & Inspegdo. 2024;29:e2908 5/12



An Experimental Approach for Correlation of the Magnetic Barkhausen Noise to Liskevytch et al.
Microstructural Changes and Residual Stress in Welding Joints

2.4. Macrography and hardness evaluation

From the resulting welded joint, a small rectangular specimen was carefully extracted in the transverse direction
(approximately from measurement line 3, as illustrated in Figure 3b), in order to examine its microstructure, fusion and heat-
affected zones dimensions, as well as the hardness changes due to the welding procedure. This specimen was cold mounded in
resin, grounded using abrasive silicon carbide papers with nominal densities of 800, 1000, 1200 and 2000 and then polished
with fine diamond paste. Finally, the polished sample was etched in a 2% Nital solution (2 ml HNOs, 98 ml ethanol) for 20s at
room temperature until the grain boundaries were revealed.

By employing a stereoscope and an optical microscope, it was possible to discern the dimensions of the fusion and heat-
affected zones of the weld bead, as well as to analyze their microstructures. Hardness measurements were performed using a
Vickers hardness tester operating at 200 nN and 0.5 mm increment. Indentations were carefully made on the polished
sample’s surface.

Both the FZ and HAZ dimensions, as well as hardness measurements were carried out at the 0.3 mm depth in order to
relate these results with MBN analyses and residual stress values measured by the ESPI-based hole-drilling method.

3. Results

3.1. Macrography and hardness analysis

The cross-sectional profile of the resulting welded joint is shown in Figure 6. The width of the fusion zone (FZ) and heat-
affected zone from both sides of the bead (HAZ; and HAZ,) obtained from this profile at the depth of 0.3 mm are listed in Table
3. Considering these dimensions, it can be concluded that the 0.8 mm diameter hole in the residual stress measurement tests
and the MBN sensor with a diameter of approximately 1 mm were suitable for characterizing these specific weld bead areas.

The microstructures of the different areas of the analyzed weld bead are shown in Figure 7. The BM area (where the maximum
temperatures reached during the welding procedure were below the austenitization line, therefore, no phase transformation occurred)
consists of ferrite and perlite phases with 11 — 15 um average grain size. The FZ exhibits a typical solidification structure with grain
orientations growing epitaxially towards the center of the weld bead. The microstructure consists of allotriomorphic ferrite at the grain
boundaries with perlite plates. The HAZ area is narrow, and its microstructure is presented by primary ferrite at the grain boundaries.
Distancing from the fusion line, the microstructure changes both in terms of grain size (which decreases) and morphology of ferrite,
which becomes more polygonal. This occurs because of the lower maximum temperatures reached in this area preventing the growth of
austenitic grains, and because of the slower cooling rates preventing the acicular microstructure formation.

Table 3. Width of the different weld bead regions at the depth of 0.3 mm [mm].

HAZ; FZ HAZ,
2.03 5.53 1.79

bt AT Seiat Y IE i
Figure 6. Cross-sectional area of the welded joint.

The hardness profile of the welded joint is shown in Figure 8. As can be observed, the FZ hardness exhibits the highest value with
slight variation, probably, due to microstructural heterogeneities, as demonstrated in Figure 7a. At the fusion line, the hardness values
decrease and then stabilize at their minimum values in the BM. Hardness typically increases in the FZ of the welded joint due to several
factors associated with the welding process and metallurgical changes that occur during welding, among them, grain size and phase
transformation. Rapid cooling of the molten metal in the FZ promotes the formation of smaller grain sizes in the microstructure and, in
its turn, smaller grains tend to have higher hardness compared to larger grains because they limit the movement of dislocations within
the crystal lattice. As for the phase transformations, a higher amount of perlite in the FZ can contribute to the hardness increase as well,
since perlite is typically harder than ferrite phase also present in the FZ (Figure 7b).
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Thus, the mean hardness was: 240 HV in the FZ, 184 HV and 189 HV in the HAZ; and HAZ,, respectively, and 168 HV in
both BM; and BM,. Therefore, the welding procedure used in this study led to an increase in hardness of approximately 13% in

the HAZ and 27% in the FZ.
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Figure 8. Hardness profile of the welded joint.

3.2. Residual stress analysis

erface between HAZ and FZ, (d) transition regions from BM to FZ.

The values of residual stress measured with the ESPI-based hole-drilling technique in different areas of the welded joint
are presented in Table 4, and their distribution is illustrated in Figure 9. These stresses were found to be tensile in the FZ, also
tensile but of lower magnitude in HAZ; and HAZ,, and compressive (attributed to a balance between the molten and
unaffected zone within the welded component) in BM; and BM, next to the fusion line, what is in accordance with existing

theoretical models [1,29].

Due to the specificity of the applied measurement method, the stresses were obtained at different depths (0.2-0.35 mm),
demonstrating a lower variation in the BM and HAZ, and a higher variation in the FZ. This result can be explained by the higher
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heterogeneity in the chemical composition and microstructure of the melted and solidified material, which in turn leads to a higher
variation in the properties of the FZ (for example, of the material yield strength) and a consequent higher variation of generated
thermal stresses that depend on these properties. Thus, mean values of the residual stress present in the welded joint were reported
as 198 MPa in the FZ (which is 79% of the material yield strength), 8.2 MPa and 10 MPa in the HAZ; and HAZ,, and -96.1 MPa and -
95.2 MPa in the BM; and BM,, correspondingly.

For comparison purposes, Figure 10 presents the distribution of stresses at a measurement depth of 0.3 mm, which is
the same depth where the RMS values of the MBN signal were obtained.

Table 4. Residual Stress [MPa] measured in different areas of the welded joint.

Measurement depth [mm] BM; HAZ, FZ HAZ, BM;
0.2 -102.2 0.9 209.0 12.1 -98.0
0.25 -97.1 8.4 202.7 9.8 -97.4
0.3 -94.6 12.4 196.3 10.0 -92.5
0.35 -90.3 11.2 184.0 8.2 -93.0
Mean -96.1 8.2 198.0 10.0 -95.2
SD 5.0 5.2 10.7 1.6 2.9
SD: Standard Deviation.
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3.3. MBN signal analyses

The result of the scanned MBN signal for the entire welded sample is presented in Figure 11 as a heat map of the
RMS mean values measured according to illustrated in Figure 3b at the depth of 0.3 mm. It can be observed that, in
general, the signal showed maximum values in the area corresponding to the weld bead, decreasing next to the FZ
and displaying its minimum values in the area corresponding to the BM. Similar results for the distribution of the RMS
values of the MBN in welded joints have been previously reported in Vournaetal. [23] and Serna-Giraldo and
Padovese [28].

Figure 12 graphically represents the variation of the RMS values of the MBN measured along line 3 (as illustrated
in Figure 3b) at the depth of 0.3 mm, where the sample was sectioned for macro and micrographic analysis and where
the ESPI-based hole-drilling measurements of the residual stress were performed as well. For a repeatability purpose,
the data obtained from lines 4 and 5 also were plotted, demonstrating good consistency of results. It can be observed
that the highest signal magnitude was obtained at the location corresponding to the FZ, decreasing then to the
location corresponding to the fusion line and the beginning of HAZ; and HAZ,. From this point, a small increase in the
signal is noticeable in both the thermally affected areas. Subsequently, the signal decreases until the transition line
between the HAZ and BM, reaching its minimum value in the BM. Beyond this point, the MBN signal increases and
stabilizes at the edges of the welded joint.

When relating the MBN signal reported in Figure 12 to the hardness results presented in Figure 8 and residual
stress results presented in Figure 10, a strong correlation can be observed between the signal variation and the
analyzed properties of the welded joint. Generally, the increase in the MBN values followed an increase in the
hardness and tensile stresses in the FZ. However, while the results related to residual stress are consistent with
previously published reports [23,30], where higher RMS values for greater tensile stress magnitudes were also
observed, the increase in the MBN signal with increasing hardness in the FZ differs from the observations reported by
Moorthy et al. [18], as shown in Figure 2b. As stated by the authors, in the FZ (where a microstructure with a higher
density of dislocations and higher hardness value is present), the dislocations would act as barriers to the movement
of the domain walls during magnetization, thus decreasing the MBN signal, which was not observed in the present
study. This can be explained by the contribution of the hardness and residual stress to the MBN changes in the FZ.
Thus, the welding procedure applied in this study increased the hardness value in this area by 27%, whereas the same
welding procedure increased the residual stress values by approximately 119%, demonstrating that the residual stress
influence on the measured RMS values of the signal was significantly higher than that of the microstructure changes.

Nevertheless, in this context, it is interesting to note that the increase in the MBN signal in HAZ; and HAZ; did not
correlate with the gradual decrease in residual stress values at this location (see Figure 10). This signal behavior was
likely caused by the change in the grain size in the HAZ, i.e., its growth apart from the fusion line and subsequent
refinement (see Figure 11c). In the grain growth area, the number of moving domain walls during magnetization
decreases, and the absence of an acicular structure reduces the number of dislocations, decreasing the barriers to
domain movement, thus increasing the MBN signal during the test. As soon as the grain refines, the number of barriers
increases, thereby decreasing the MBN signal. A similar tendency has been reported previously by Ktena et al. [30],
leading to the conclusion that, unlike in the FZ, in the HAZ, the prevalent influence on the measured RMS values of the
MBN was given by the microstructural changes.
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Figure 11. Heat map of the RMS values of the MBN signal obtained in the welded joint.
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Figure 12. RMS values of MBN signal measured at the lines 3, 4 and 5.

The subsequent drop in the MBN signal to its minimum values in the BM; and BM, regions and its stabilization at the
edges of the specimen accurately follows the transition from tensile to compressive residual stress measured values and their
stabilization (Figure 10). A similar behavior of both the RMS values of the MBN and XRD-measured stresses was previously
observed in joints produced with different welding processes by Vourna et al. [23], as demonstrated in Figure 2a, leading to
the conclusion that in BM area the only influence on the MBN is given by the residual stress redistribution, all the more so BM
do not suffer from microstructural and hardness changes by definition.

Overall, the experimental results of this study demonstrate that MBN is a sensitive tool for both microstructural and
stress change analysis, including grain growth and refinement, and residual tensile and compressive magnitudes contribution.
Demonstrated relationships might also alert users to an undesirable approximation of tensile stresses in the fusion area of the
welded component to the material's yield strength when a 30-35% increase in the RMS values of the MBN is recorded (34%
increase was reported in this study together with tensile stress reaching 79% of the material yield strength). This could
potentially lead to distortions, cracks, and even catastrophic failures depending on the type of service applied (e.g., cyclic
loading).

4. Conclusions

In the present study, a correlation between the MBN signal and microstructural changes due to the welding
procedure, as well as induced residual stresses, was successfully established. Thus, for the magnetization parameters
employed, the highest RMS values of the MBN were obtained in the fusion zone of the weld bead, where the highest
values of Vickers hardness and tensile residual stresses were also measured. The lowest MBN values were observed in
the base metal, where the lowest hardness values and compressive residual stresses were observed as well. However,
contribution of these properties to the investigated signal differed in different areas of the welded joint. In the fusion
zone, the influence of tensile residual stress was reported to be more notable, thereby increasing the MBN signal. In
the heat affected zone, where stress magnitudes tended to be lower, the predominance of microstructure changes
was observed together with a slight increase in the MBN values associated with grain growth and its subsequent
refinement. Therefore, once again, the MBN technique proved to be an effective non-destructive tool for
characterizing of welded structures, both for macro and microstructural changes, as well as for analyzing the
distribution of residual stresses in different weld bead areas.
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« Mendonga, C. C., Oliveira, A. O., Belich, H., & Martins, M. F. (2024, January). Escoamento bifasico através de uma placa de
orificio: Uma metodologia para estimar novas correlagdes e mensurar overreading utilizando CFD. Paper presented at the XII
Congresso Nacional de Engenharia Mecanica (CONEM 2024). https://doi.org/10.26678/ABCM.CONEM2024.CON24-0171.

PROJETOS DE PESQUISA

N2 Registro Titulo Data Inicio Prazo (meses)
12499/2023  Novas tecnologias e elaboragao de métodos de caracterizagao para proce...  01/12/2022 48
10040/2019  Mecanismos de Geracao de Poeira no Manuseio de Pelotas de Minério de F...  01/04/2019 42
13372/2024 Controle de Poeira e Umidade na Mineracao 13/12/2024 36
12766/2023 Interacao MMLabs/UFES e Leibniz Institute for Agricultural Engineering... 10/05/2023 48

PARTICIPACAO EM BANCAS

Titulo Nome Data de defesa#
1. AVALIACAO DA PERFORMANCE DE MEDICAO DE GAS UMIDO
PELA TECNOLOGIA DE CONE INVERTIDO g'l-_lﬁ/léﬁf AASSESTO SANTOS 30/10/2024
POR CIENCIA DE DADOS
2. PARAMETRIZACAO E QUANTIFICACAO DO GRAU DE COBERTURA
DE PELOTAS DE MINERIO DE FERRO: ég%’\é%?RgE JESUS 23/10/2024
APLICACAO DE SOLUGCAO DE GLICERINA COMO SUPRESSOR
3. Implementation of a viscoelastic fluid model considering transition to EDUARDO MARQUES 93/08/2024

plastic regime and polymer rupture VIEIRA

Vitoria, 29/03/2025
Prof. Marcio Ferreira Martins
SIAPE: 2717177
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Relatdrio de Atividades

Docente: Nathan Fantecelle Strey

SIAPE: 3214467

Regime de trabalho: 40h DE

Periodos: 2024-01 e 2024-02

1. Disciplinas

2024-01 -Planejadas

cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL TURMA
MCA08695 Laboratdrio de Materiais | Grad. 1
MCA08695 Laboratério de Materiais | Grad. 2
MCA08695 Laboratdrio de Materiais | Grad. 3
MCA08697 Laboratério de Materiais Il Grad. 1
MCA08697 Laboratdrio de Materiais IlI Grad. 2
MCA08716 Metrologia Dimensional Grad. 1
MCA08716 Metrologia Dimensional Grad. 2

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas no PAD e as realizadas em 2024-01.

2024-02 - Planejadas

CcODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL TURMA
MCA08695 Laboratério de Materiais | Grad. 1
MCA08695 Laboratdrio de Materiais | Grad. 2
MCA08695 Laboratério de Materiais | Grad. 3
MCA08697 Laboratdério de Materiais 11l Grad. 1
MCA08716 Metrologia Dimensional Grad. 1
MCA08716 Metrologia Dimensional Grad. 2

Nao houve diferenca entre as disciplinas planejadas no PAD e as realizadas em 2024-02.
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2. Orientagoes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2020101199 Antonio Cicero Diran de Sousa IC 1,5
2020203799 Larissa Ribeiro Rocha IC 1,5
2019107829 Lucas Luiz de Souza TCC 1
2019200939 Gabriel Soares Simdes TCC 1
2019201445 Kaio Lucas Sousa Vieira TCC 1

Os alunos Gabriel Soares Simdes e Kaio Lucas Sousa Vieira n3o efetivaram suas matriculas em Projeto
de Graduagédo 2, embora a orientagdo tenha continuado ao longo de 2024-01.

N3o houve diferenca nas demais orientacdes planejadas no PAD e as realizadas em 2024-01.

2023-02 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2020203799 Larissa Ribeiro Rocha IC 1,5
2019200939 Gabriel Soares Simdes TCC 0,5
2019201445 Kaio Lucas Sousa Vieira TCC 0,5
2020101041 Natasha Vieira Dantas TCC 1
2024102805 Fernando Gante Maia de Sousa IC 1,5
2021101938 Caio Henrique Moreira da Silva IC 1,5
2022100143 Mateus Imperial Girelli (PaEPE I) 1
2020102846 Renan de Souza Silveira (PaEPE I1) 1

Ndo houve diferenca entre as orientacGes planejadas no PAD e as realizadas em 2024-02.

3. Projetos de Pesquisa

2024-01 - Planejados

TiTULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Tribologia do contato roda-trilho (pesquisador) 7352/2016 4
Revestimentos DLC anti-incrustantes resistentes a erosdo para vélvulas e
tubos de producdo de petréleo (vice-coordenador) 12694/2023 | 14

Nao houve diferenca entre projetos de pesquisa planejados no PAD e realizados em 2024-01.

2024-02 - Planejados
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TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
Tribologia do contato roda-trilho: Defeitos Superficiais em Rodas ...
(coordenador, Processo digital n2 23068.071707/2019-30) 7352/2016 4
Tribologia do contato roda-trilho: Ceramicas resistentes ao desgaste... (vice-
coordenador, Processo digital n2 23068.051484/2021-17) 7352/2016 2
Revestimentos DLC anti-incrustantes resistentes a erosdo... (vice-
coordenador, Processo digital n2 23068.0566132023-17) 12694/2023 | 14

N3o houve diferenca entre projetos de pesquisa planejados no PAD e realizados em 2024-02.

4. Projetos de extensao

2024-01 - Planejados

TiTULO DO PROJETO REGISTRO | CHS
Dinamec - Empresa Junior (conforme Ata da 102 RO-DEM de 06/07/2022) 2439 4

Nao houve diferenca entre o projeto de extensao planejado no PAD e realizado em 2024-01.

2024-02 - Planejados

TiTULO DO PROJETO REGISTRO | CHS
Dinamec - Empresa Junior (Processo digital n2 23068.042032/2024-89) 2439 4
Férmula SAE Ufes (Processo digital n® 23068.018137/2024-17) 4129 4

No dia 17/02/2025, assumi como coordenador do Projeto de Extensdo Baja SAE (Documento
avulso n2 23068.003770/2025-91), somando-se 4h de CHS. Quanto aos dois outros projetos
mencionados acima, ndo houve diferenca entre o projeto de extensao planejado no PAD e
realizado em 2024-02.

5. Cargo ou representagdo

2024-01 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO Documento Dat:::\‘{::f (¢ I cHs
Membro do Colegiado de Curso de 23068.095168/2022-
Graduagdo em Engenharia Mecénica 20 3
Membro representante do DEM na Camara
Local de Extensdo (suplente) 0
Ata da 32 RO-DEM de
Coordenador do Laboratério de Metrologia 06/03/2023 10
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Nao houve diferenca entre os cargos ou representacdes planejados no PAD e realizados em
2024-01.

2024-02 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO Documento PEElieE g
houver)
Membro do Colegiado de Curso de 23068.095168/2022-
Graduagdo em Engenharia Mecanica 20 3
Membro representante do DEM na Camara
Local de Extensdo (suplente) 0
Ata da 32 RO-DEM de
Coordenador do Laboratério de Metrologia 06/03/2023 5

N3do houve diferenca entre o cargo ou representacao planejados no PAD e realizado em 2024-
02.

Vitoéria, 03 de abril de 2025.

Nathan Fantecelle Strey

Paginad4ded
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Relatério de Atividades
Docente: Olga Liskevych
Periodos: 2024-01 e 2024-02
1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIiVEL |TURMA
MCADB737 Processos de Conformacdo Mecdnica G 1
MCADB770 TdpicosEspeciais em Engenharia de Materiais G 1
MCADB772 Tdpicos Especiais em Processos de Fabricacdo G 1

2024-02 - Planejadas

cODIGD NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA
MCADBT 37 Processos de Conformacdo Mecanica G 1
MCADBY 36 Principios de Ciéncia dos Materiais G 1
MCADBT 38 Processos de Soldagem G 1

Relatdrio: Atividades diddticas realizadas conforme previsto.

Obs. As disciplinas optativas em 2024_01 foram ministradas na lingua Inglesa dentro do escopo
do projeto de intercambio realizado entre a UFES (Brasil) e a ENSAM (Franga)

2. Orientagdes

2024-01 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIFO CHS
2019200041 | Hugo Vaz TCC 1
2019200735 | Henrigue Milagre de Oliveira TCC 1

2024-02 - Planejadas

MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2019200041 | Hugo Vaz TCC
2019200735 | Henrigue Milagre de Oliveira TCC

Nicolas Schneebeli TCC
2020205411 | Maria Eduarda Martins De Oliveira IC 1,5
Relatorio:

e OTCCdosalunos Hugo Vaz e Henrique Milagre de Oliveira com titulo Andlise geométrica
e microestrutural das pegas produzidas por MADA foi concluido e aprovado pela
comissao em 2024/2;
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e O projeto de IC da aluna Maria Eduarda Martins de Oliveira estd em fase de
desenvolvimento com previsdo de conclusdo em 2025/1;

e O TCCdo aluno Nicolas Schneebli com titulo Andlise de viabilidade de fabricacdo de um
olhal via MADA estd em fase de desenvolvimento com previsdao de conclusdo em
2025/1.

3. Projetos de Pesquisa

2024-01 - Planejados

Pesquisa

TITULO DO PROJETO
Avaliacdo de Desempenho de Técnicas ndo Destrutivas para Inspecdo de Materiais e Estruturas
Avaliacdo de descontinuidades dimensionais, superficiais e estruturais nos componentes produzidos por manufatura aditiva

2024-02 - Planejados

Pesquisa

TITULO DO PROJETO

Avaliagdo de Desempenho de Técnicas ndo Destrutivas para Inspegdo de Materiais e Estruturas

Avaliacdo de descontinuidades dimensionais, superficiais e estruturais nos componentes produzidos por manufatura aditiva

Relatorio: realizados conforme planejado com duas publicages em anais de congresso
(CONEM2024), participagdo prevista no COBEM2025, um mestrado em coorienta¢do, um TCC
concluido e participagdo de vdrias bancas de avaliagédo.

4. Cargo ou representacao

2024-01 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO

Coordenacdo do laboratério de Soldagem

Representagdo no CCEM

2024-02 - Planejados

CARGO OU REPRESENTACAO

Coordenacdo do laboratdrio de Soldagem

Representagdo no CCEM

Relatdrio: realizado conforme planejado

Vitoria, 24 de abril de 2025

Prof?. Olga Liskevych
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Relatdrio de Atividades Docente - RAD

Docente: Patricia Alves Barbosa

Periodos: 2024-01 e 2024-02

2024-1
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/01
Nome: PATRICIA ALVES BARBOSA | siape: 2105898 | | RT: oE
| 3 DIA DA SEMANA
CODIGO NOMI PLINA C
EDADISCS NIVEL | TURMA SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO v
MCA08683 FUNDAMENTOS DE USINAGEM G 01 7~10 3,00
» MCA08739 | PROCESSOS DE USINAGEM (TEORIA) G 01/02 15~17 1,00
g PGEM8141 USINAGEM DOS MATERIAIS PG 01M/01D 14~18 4,00
a
c PGEM8701 ESTUDO DIRIGIDO | PG 02M 10~12 1,00
8 PGEM8702 ESTUDO DIRIGIDO Il PG 02M 17~19 1,00
Horas semanais de encargos didatico-aula {(A.1) | 10,00 Horas is de didaticos (A.2) | 15,00
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2016201496 | JONAS ALTOE DE OUIVEIRA IC 15
2022131679 | JOAO PAULO LUIZ GRISOTTO ALVES M 2
2022231462 | JHONATAN DANTAS DOS SANTOS ROSA M 2
'8- = || 2023230549 | MIRIANA LUCIA PIMENTA SPALENZA M 2
; é NATHALYA RIBEIRO CAVALCANTE SILVA
S = (PPGEM-UFES) M 2
RENATA SOBRADO JABOUR BRAZ DA SILVA
(PPGEM-UFES) M 2
Caga horéria de gos didéticos - Orientacio (A.3) 12
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
8 Caracteriz¢ao de agos de alta usinabilidade 11594/2022 5
=3 Estudo da influéncia dos parametros de processo nas caracteristicas de pe¢as poliméricas fabricadas por FFF e SLA 12370/2023 5
3
Horas is de gos de pesquisa (8) 10
TITULO DO PROJETO CHS
o
G
g
Horas is de de a0 (C)
_g i CARGO OU REPRESENTACAO Documento Data Limite (se houver] CHS
c
i
§ S Horas is de de ini a0 e repr ao (D)
Carga Hordria Semanal Apurada (A, + A, +A3+B+C+D) l 46,50 I | Carga Horaria Semanal Atribuida 40

Nao houve diferenca entre as atividades planejadas e realizadas no periodo letivo de 2024-01.
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v

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/02

Nome: PATRICIA ALVES BARBOSA | swape: 2105898 | | &T: DE
CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMA DA DASE —.‘ CHS
TEGUNDA | TERGA | QUARTA | GUINTA | SEXTA | SABAGO |
MCA08683 FUNDAMENTOS DE USINAGEM G 01 7~10 3,00
MCA08739 PROCESSOS DE USINAGEM (TECRIA) G 01/02 15~17 1,00
8 TOPICOS AVANGADOS EM CIENCIAS E ENGENHARIA
€ o 1 %
; heEMs s DOS MATERIAIS |Il : MANUFATURA ADITIVA kS 01M/010 1418 400
) PGEME701 ESTUDO DIRIGIDO | PG 01Mm 09~11 1,00
PGEM6072 ESTUDO DIRIGIDO I PG 01IM 14~16 1,00
Horas is de aula (A.1) 10,00 Horas is de (A.2) | 15,00
MATRICULA ORIENTADO/ TUTORIA TIPo | cHs MATRICULA ORIENTADO/ TUTORIA o | cHs
2016201495 | JONAS ALTOE DE OLIVEIRA IC 15
2022231462 | JHONATAN DANTAS DOS SANTOS ROSA M 2
8  |[ 2024130737 | NATHALYA RIBEIRO CAVALCANTE SILVA M 2
E g 202413038 RENATA SOBRADO JABOUR BRAZ DA SILVA M 2
5 = || 2015207797 | STANLEY GONCALVES ESTANISLAU TCC 1
2017202805 | JHONATAN ANDRE LOYOLA DA SILVA TCC 1
Aluno de IC em selecdo - aindicar IC 15
Carga horiria de i1 - Orientagéo (A.3) 11
TITULO DO REGISTRO CHS
_; Estudo da influéncia dos parametros 0e PIoCesso Nas caractenisticas de pecas poliméricas fabricadas por FFF & SLA 12370/2023 10
Horas is de de isa (B) 10
TITULO DO PROJETO CHS
Horas is de de ao (C)
'E § CARGO OU REPRESENTACAO Documento Dete Limite (s houver) CHS
it
£
§ & Horas is de de 30 e rep do (D)
Carga Horaria Semanal Apurada (A,+ A, +A3+B+C+D) I 46,00 I I Carga Horaria Semanal Atribuida 40

Ndo ho

Ativida

uve diferenca entre as atividades planejadas e realizadas no periodo letivo de 2024-02.

des de pesquisa:

Caracterizacgdo de acos de alta usinabilidade (11594/2022)

Producao:

Jodo Paulo Luiz Grisotto Alves ; Evandro Falcdo Della Valentina de Oliveira ; Jodo Paulo
Coutinho Mutiz ; Jodo Batista Ribeiro Martins ; Marcelo Bertolete Carneiro ; Patricia
Alves Barbosa . Estudo da usinabilidade de um ago de livre corte com adi¢ao de chumbo
e bismuto na operacdao de torneamento. In: Xll Congresso Nacional de Engenharia
Mecanica - CONEM 2024, 2024, Natal. Anais do XIl Congresso Nacional de Engenharia
Mecénica. Rio de janeiro: ABCM, 2024. doi://10.26678/ABCM.CONEM2024.CON24-
1119

MUTIZ, JOAO ; DE OLIVEIRA, EVANDRO ; GONCALVES DE MIRANDA, MARIANE ; Barbosa,
Patricia Alves ; Bertolete, Marcelo . AVALIACAO DA USINABILIDADE DE UM ACO DE LIVRE
CORTE DE ALTA RESISTENCIA COM ADICAO DE MnS.. In: CREEM 2024 XXX Congresso
Nacional de Estudantes de Engenharia Mecanica, 2024, Uberaba. XXX Congresso
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Nacional de Estudantes de Engenharia Mecanica, 2024.
doi://10.26678/ABCM.CREEM2024.CRE2024-0126

Jodo Paulo Luiz Grisotto Alves ; Jodo Batista Ribeiro Martins ; Mariane Gongalves de
Miranda Salustre ; Carneiro, Marcelo Bertolete ; Patricia Alves Barbosa . Avaliagdo da
usinabilidade de a¢o de livre corte com adicdo de chumbo e/ou bismuto. In: XVI
Congreso Iberoamericano de Ingenieria Mecanica, 2024, Concepcién. XVI Congreso
Iberoamericano de Ingenieria Mecanica, 2024.
https://hdl.handle.net/20.500.14468/26220

Jhonatan Dantas dos Santos Rosa; Daniele Rodrigues das Neves; Marcello Filgueira;
Marcelo Bertolete; Patricia Alves Barbosa. Avaliacdo da Adicao de Grafeno na Dureza e
Tenacidade a Fratura de WC-10Co. In: XVI Congreso Iberoamericano de Ingenieria
Mecdnica, 2024, Concepcion, Chile. XVI Congreso Iberoamericano de Ingenieria
Mecanica, 2024. https://hdl.handle.net/20.500.14468/26219

Jodo Paulo Luiz Grisotto Alves. Avaliacdo da Usinabilidade de Acos de Livre Corte com
Adicdes de Chumbo e/ou Bismuto. 2024. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo, . Orientador: Patricia Alves Barbosa.

Jhonatan André Loyola da Silva. Usinabilidade de aco de livre corte com adi¢cdo de
bismuto pelo teste de pressdo constante. 2025. Trabalho de Conclusdo de Curso.
(Graduagdo em Engenharia Mecéanica) - Universidade Federal do Espirito Santo.
Orientador: Patricia Alves Barbosa.

Estudo da influéncia dos parametros de processo nas caracteristicas de pegas
poliméricas fabricadas por FFF e SLA (12370/2023)

Producao:

SILVA, DAVILA MOREIRA LOPES ; Barbosa, Patricia Alves ; CHINELATTO, MARCELO
APARECIDO ; DE CASTRO SILVEIRA, ZILDA . Evaluation of the effects of extrusion
parameters on the swelling of extruded filament in an innovative 3D printer containing
a vertical co-rotating twin-screw extrusion unit. INTERNATIONAL JOURNAL OF
ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY, v. 134, p. 2217-2232, 2024.
https://doi.org/10.1007/s00170-024-14233-z

SILVA, RENATA SOBRADO JABOUR BRAZ DA ; Barbosa, Patricia Alves . ESTUDO DA
INFLUENCIA DOS PARAMETROS DE PROCESSO NAS CARACTERISTICAS DE PECAS DE PLA
FABRICADAS POR FDM. In: XIV Encontro Cientifico de Fisica Aplicada, 2024, Vitdria.
Anais do(a) XIV Encontro Cientifico de Fisica Aplicada. Recife: Even3, 2024. v. 14. p. 1.
https://doi.org/10.29327/1435446.14-1
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Jonas Altoé de Oliveira ; Patricia Alves Barbosa . Avaliacdao dos parametros de processo
na resisténcia de pegas fabricadas por DLP. In: XXXIV Jornada de Iniciagdo Cientifica da
Ufes, 2024, Vitéria. Anais da Jornada de Iniciagao Cientifica da UFES, 2024. v. 15.
https://anaisjornadaic.sappg.ufes.br/desc.php?&id=22204

Rayner Frossard Coslop; Stanley Goncalves Estanislau. Estudo da ferramenta ironing no
acabamento superficial de pecas fabricadas por FFF. 2025. Trabalho de Conclusao de
Curso. (Graduagdo em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo.
Orientador: Patricia Alves Barbosa.

Vitoria, 11 de abril de 2025.

Patricia Alves Barbosa
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1 Planos de Atividade Docente 2024/1

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/01

|| Nome: Rafhael Milanezi de Andrade | | siaPE: 2036189 | | RT: DE |
cODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL L DIA DA SEMANA CHS
A [T T TERCA [BURTT TQUINTA [ SEXTA | 7007
MCADBET1 Elementos de Magquians |1 Grad 1 07h - 0%h 08h - 10h 4.00
w MCAQBTT3 | Topicos Especiais Em Sistemas Mecanicos Grad 1 16h - 20h 4.00
% PGEMBELE Robética Mest 1 16h - 20k 0.00
I
2
a
Haras semanais de encargos didatico-aula (A.1) 8.00 Horas semanais de encargos didaticos complementares (A.2) | 12.00
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPD | CHS
2022161714 | EDUARDO ANTONIO FRAGOSO DIAS M 2 2018200079 | AUGUSTO BALLIANA KOCK IC 15
2022231447 | Lo BERTIRREE SR R M 2 2021100132 | CAID ALVES FIOROTTI ic | 15
“3 @ || 2023230532 | GUILHERME GOMES FIOREZI M 2
'E E 2023230581 | PEDRO HENRIQUE FABRIZ ULHOA M 2
g— = || 2023230535 | LEOMNARDO DE PAULA CAMPOS M 2
2019701778 | RINA MARIANE ALVES DUTRA o 2
2019240602 | KELVIN CRISTIEN DE OLIVEIRA BARBOSA| D 2
2021101255 | PEDRO HENRIQUE BARRETO BUZATTO Ic 15 (A.3) 19
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
2 Projeto e Controle de drteses e Proteses de Membros Superior e Inferior 10211/2020 B
E Estudo de Redugdco de Arrasto em Escoamento Multifasicos Turbulentos 9831/2018 B
-4 locomogdo 11078/2021 | 4
Horas semanais de encargos de pesquisa (B) 20
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
8
-
&
L]
e
Horas semanais de encargos de extensdo (C)
22 CARGO QU REPRESENTACAD Documento Data Limite [se houver] CHS
= E Chefia do Labaoratdrio de Robdtica e Biomecénica 04/03/2024 5
==
EE
2 & Horas semanais de encargos de administracdo e representacdo (D) 5
” Carga Horaria Semanal Apurada (A; + &, + A3+ B+ C+ D) | 63.50 | | Carga Hordria Semanal Atribuida | 40 |

Quadro 1 — Plano de Atividades Docentes 2024/1



Relato sobre as atividades executadas em 2024/1:

As atividades em 2024/1 foram executadas conforme indicado no plano de atividades docentes
indicado no Quadro 1. As disciplinas Elementos de Maquinas Il e Tépicos Especiais em Sistemas
Mecénicos Il foram concluidas conforme esperado. A disciplina Robotica do Programa de Pos-
graduacdo em Engenharia Mecanica da UFES (PPGEM) foi concluida conforme esperado, mas
ndo computou carga horaria para o docente. A aluna de doutorado Programa de Pds-graduacdo em
Engenharia Mecanica da UFMG, Rina Mariane Alves Dutra, coorientada por este docente,
conseguiu defender sua tese em julho de 2024. O aluno de Mestrado do PPGEM Eduardo Antonio
Fragoso Dias conseguiu defender sua dissertacdo em setembro de 2024. O aluno de IC Augusto
Balliana Kock concluiu 6 meses de atividades, mas precisou cancelar sua IC. O aluno Caio Alves

Fiorotti concluiu sua IC em setembro de 2024.

Os projetos de pesquisa listados continuam em andamento. Foram computadas 20h por semana de
atividades de pesquisa de acordo com a ata da décima terceira sessdo ordinaria da Camara do

Departamento de Engenharia Mecanica da Universidade Federal em 17/09/2018.



2 Planos de Atividade Docente 2024/2

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/02
Nome: Rafhael Milanezi de Andrade | SIAPE: 2036189 | | RT: DE
CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL |TURMA DIADA SEMANA = CHS
SEGUNDA TERCA QUARTA QUINTA SEXTA SABADO
MCADS671 Elementos de Maquians |l Grad 1 07h - 0Sh 08h - 10h 4.00
@ MCADS763 Tdpicos Especiais Em Automacdo e Controle Grad 1 16h - 20h 4.00
= MCADS701 Lubrificagdo Industrial Grad 1 15h-17h 1.00
? PGEME&705 Top. Avang. Ciénc. Mec. Ill - Manip. Robéticos Mest 1 16h - 20h 0.00
a
Horas semanais de encargos didatico-aula (A.1) 9.00 Horas is de encargos didaticos complementares (A.2) 13.50
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2022231447 ALEXANDRE BERNARDO SANTOS DA SILVA M 2 2021100556 GUILHERME RANGEL FURTADC IC 1.5
2023230532 GUILHERME GOMES FIOREZI M 2 2021101591 GABRIEL DA SILVA BRAZ IC 15
‘g}. m 2023230581 PEDRO HENRIQUE FABRIZ ULHOA M 2 2021200173 AMANDA MARCOS DA FRANCA IC 15
% ‘g 2023230535 LEONARDO DE PAULA CAMPOS M 0 2022100781 CAMILA DE ROSSI AUDIBERT IC 0
‘5 = 2024130735 RODRIGO OLIVEIRA ALTOE M 4] 2022200118 LAURA FACHETTIJEVEAUX IC o]
2024130736 MATHEUS CARDOSO M 0 2022102002 FELIPE SCATAMBULO IC a
2019240652 KELVIN CRISTIEN DE OLIVEIRA BARBOSA D 0 2019201329 GABRIEL ESCHER PIRES MENDES TCC 1.5
2021101255 | PEDRO HENRIQUE BARRETO BUZATTO IC 1.5 Carga horaria semanal de encargos didaticos - Orientacdo (A.3) 14
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
a Projeto e Controle de Orteses e Prateses de Membros Superior e Inferior 10211/2020 8
g- Estudo de Redugdo de Arrasto em Escoamento Multifsicos Turbulentos 9831/2019 8
& Plataformas Robéticas intel. com dispositivos fotdnicos integrados para monitoramento, reabilitagdo e auxilio a locomogao 11078/2021 4
Horas is de encargos de pesquisa (B) 20
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
3 Bidinica 4512 4
g
Pl
Horas semanais de encargos de extensdo (C) 4
o L) CARGO OU REPRESENTACAO Documento Data Limite (se houver) CHS
:E: :é' Chefia do Laboratdrio de Robdtica e Biomecanica Ata de Reunido do DEM 04/03/2024 3
E % Membro da Comissdo de divulgagio do PPGEM Reunido PPGEM 06/07/2023 3
E & Comissdo de Acessibilidade do CT PORTARIA CT/UFES No. 21, 23/082024 3
2 Horas semanais de encargos de administracdo e representacéo (D) 11
Carga Horaria Semanal Apurada (A; + A, + A3+ B+C +D) | 71.00 | | Carga Horaria Semanal Atribuida | 40

Quadro 2 — Plano de Atividades Docentes 2024/2



Relato sobre as atividades executadas em 2024/2:

As atividades em 2024/2 foram executadas conforme indicado no plano de atividades docentes

indicado no Quadro 2.

As atividades em 2024/2 foram executadas conforme indicado no plano de atividades docentes
indicado no Quadro 1. As disciplinas Elementos de Maquinas Il e Topicos Avancados em Ciéncias
Mecanicas I (disciplina do PPGEM) foram concluidas conforme esperado. A disciplina Topicos
Especiais em Automacéo e Controle ndo teve alunos inscritos, mas iSso ndo impactou a carga
horéria didatica do docente, uma vez que a disciplina estava sendo ofertada no mesmo horario da
disciplina do PPGEM citada. A disciplina Lubrificacdo industrial foi ministrada pelo Prof.
Substituto.

Os alunos de IC Pedro Henrique Barreto Buzatto e Guilherme Rangel Furtado concluiram as
atividades de suas Inicia¢Ges Cientificas. O aluno de TCC Gabriel Escher Pires Mendes concluiu

o relatdrio da disciplina PGL1.

Os projetos de pesquisa listados continuam em andamento. Foram computadas 20h por semana de
atividades de pesquisa de acordo com a ata da décima terceira sessdo ordinaria da Camara do
Departamento de Engenharia Mecanica da Universidade Federal em 17/09/2018.

O projeto de extensdo Bibnica e as atividades administrativas listadas estdo sendo executados

conforme previsto.



3 Atividades de pesquisa

3.1 Artigos de Revista:

1. ANDRADE, RAFHAEL M.; SAPIENZA, STEFANO ; MOHEBBI, ABOLFAZL ; FABARA,
ERIC E. ; BONATO, PAOLO . Overground Walking With a Transparent Exoskeleton Shows
Changes in Spatiotemporal Gait Parameters. IEEE Journal of Translational Engineering in Health
and Medicine-JTEHM, v. 12, p. 182-193, 2024.

2. DUTRA, RINA MARIANE ALVES ; DE ANDRADE, RAFHAEL MILANEZI ; SOARES,
ALCIMAR BARBOSA ; THAKOR, NITISH VYOMESH ; VIMIEIRO, CLAYSSON BRUNO
SANTOS . Magnetorheological fluid in prostheses: A state-of-the-art review. JOURNAL OF
INTELLIGENT MATERIAL SYSTEMS AND STRUCTURES, v. X, p. X, 2024.

3. DA SILVA, ALEXANDRE B. S. ; MENDES, GABRIEL E. P. ; BRAGATO, EDUARDO S. ;
NOVELLI, GUILHERME L. ; MONJARDIM, MARINA ; M. ANDRADE, RAFHAEL . Finger
Prosthesis Driven by DEA Pairs as Agonist-Antagonist Artificial Muscles. Biomimetics, v. 9, p.
110, 2024.

4. GUERRERO-MENDEZ, CRISTIAN DAVID ; BLANCO-DIAZ, CRISTIAN FELIPE ;
RIVERA-FLOR, HAMILTON ; FABRIZ-ULHOA, PEDRO HENRIQUE ; FRAGOSO-DIAS,
EDUARDO ANTONIO ; DE ANDRADE, RAFHAEL MILANEZI ; DELISLE-RODRIGUEZ,
DENIS ; BASTOS-FILHO, TEODIANO FREIRE . Influence of Temporal and Frequency
Selective Patterns Combined with CSP Layers on Performance in Exoskeleton-Assisted Motor
Imagery Tasks. NeuroSci, v. 5, p. 169-183, 2024.

5. BLANCO-DIAZ, CRISTIAN FELIPE ; GUERRERO-MENDEZ, CRISTIAN DAVID ; DE
ANDRADE, RAFHAEL MILANEZI ; BADUE, CLAUDINE ; DE SOUZA, ALBERTO
FERREIRA ; DELISLE-RODRIGUEZ, DENIS ; BASTOS-FILHO, TEODIANO . Decoding
lower-limb kinematic parameters during pedaling tasks using deep learning approaches and EEG.
Medical & Biological Engineering & Computing, v. 62, p. xxx, 2024.



3.2 Artigos Congressos:

1. ULHOA, PEDRO H. F. ; BUZATTO, P. H. B. ; FIOREZI, G. G. ; KOCK, A. ; BASTOS-
FILHO, TEODIANO ; ANDRADE, RAFHAEL M . Hardware Development of a Knee-Ankle
Powered Prosthesis for Transfemoral Amputees and Its Use in Different Ambulation Modes. In:
XXIX Congresso Brasileiro de Engenharia Biomédica, 2024, Ribeirdo Preto. XXIX Congresso

Brasileiro de Engenharia Biomédica, 2024.

2. BLANCO-DIAZ, CRISTIAN FELIPE ; DAVID GUERRERO-MENDEZ, CRISTIAN ;
FURTADO, GUILHERME RANGEL ; BASTOS-FILHO, TEODIANO ; DE ANDRADE,
RAFHAEL MILANEZI . Deep Learning Approach for EEG Classification in Lower-Limb
Movement Phases: Towards Enhanced Brain-Computer Interface Control. In: 2024 20th
IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and Embedded Systems and Applications
(MESA), 2024, Genova. 2024 20th IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and
Embedded Systems and Applications (MESA), 2024. p. 1.

3. DE ANDRADE, RAFHAEL MILANEZI; PUGLIESE, BENITO LORENZO ; MOHEBSBI,
ABOLFAZL ; BONATO, PAOLO . An Adaptive Oscillators-Based Approach to Achieve
Transparent Control of a Six DoF Lower-Limb Exoskeleton. In: 2024 20th IEEE/ASME
International Conference on Mechatronic and Embedded Systems and Applications (MESA),
2024, Genova. 2024 20th IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and Embedded
Systems and Applications (MESA), 2024. p. 1.

4. DIAS, EDUARDO ; ULHOA, PEDRO ; MILANEZI, RAFHAEL . EMG-based Co-Contraction
Controller for an Upper-Limb Exoskeleton. In: 2024 20th IEEE/ASME International Conference
on Mechatronic and Embedded Systems and Applications (MESA), 2024, Genova. 2024 20th
IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and Embedded Systems and Applications
(MESA), 2024. p. 1.

5. SANTOS DA SILVA, ALEXANDRE BERNARDO ; ESCHER PIRES MENDES, GABRIEL
; LEAL, ARNALDO GOMES ; VIMIEIRO, CLAYSSON B. S. ; RODRIGUEZ DIAZ, CAMILO
ARTURO ; MILANEZI DE ANDRADE, RAFHAEL . Fiber Optic Sensor Improves Displacement
Measurement in Dielectric Elastomers Actuators. In: 2024 20th IEEE/ASME International



Conference on Mechatronic and Embedded Systems and Applications (MESA), 2024, Genova.
2024 20th IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and Embedded Systems and
Applications (MESA), 2024. p. 1.

6. FIOREZI, GUILHERME G. ; ULHOA, PEDRO H. F. ; KOCK, AUGUSTO B. ; INACIO,
DANILO P. ; BUZATTO, PEDRO H. B. ; DE ANDRADE, RAFHAEL M. . Design of a Powered
Leg Prosthesis with a Custom Embedded Load Cell. In: 2024 20th IEEE/ASME International
Conference on Mechatronic and Embedded Systems and Applications (MESA), 2024, Genova.
2024 20th IEEE/ASME International Conference on Mechatronic and Embedded Systems and
Applications (MESA), 2024. p. 1.

7. FIOROTTI, C. A. ; ANDRADE, RAFHAEL M . Desenvolvimento de Ambiente de Realidade
Virtual para Treinamento de Uso de Prétese Robotica de Perna e Tratamento de Dor Fantasma. In:
Jornada de Iniciagdo Cientifica da UFES. Volume 15, Vitéria: PRPPG, 2024., 2024, Vitoria. Anais
da Jornada de Iniciacéo Cientifica da UFES. Volume 15, Vitoria: PRPPG, 2024.. Vitoria: PRPPG.
v. 15.

8. BUZATTO, PEDRO H. B. ; ANDRADE, RAFHAEL M . Desenvolvimento do Controle de
Impedancia em uma Prétese de Robdtica de Perna para Amputados Transfemorais. In: Jornada de
Iniciacdo Cientifica da UFES, 2024, Vitoria. Anais da Jornada de Iniciacdo Cientifica da UFES.
Vitéria: PRPPG, 2024. v. 15.

3.3 Relatérios de Prestacdo de Contas de Projetos Submetidos:

1. EDITAL FAPES N° 28/2022 — UNIVERSAL - Atuadores Roboéticos Inteligentes para

Tecnologias Habilitadoras e de Reabilitacdo de Membro Inferior

2. EDITAL FAPES N° 03/2023 BOLSA PESQUISADOR CAPIXABA - BPC - Prétese de Perna
Robdtica para Pessoas Amputadas Controlada por Interface Cérebro Maquina

3. Chamada CNPg/MCTI N°10/2023 — UNIVERSAL - Desenvolvimento de Atuadores Roboticos
Inteligentes para Tecnologias Habilitadoras e de Reabilitacdo de Membro Inferior (Aprovado, mas

ainda ndo contratado)



4. Chamada Publica MCTI/CNPq n°® 14/2023 - Apoio a Projetos Internacionais de Pesquisa
Cientifica, Tecnoldgica e de Inovacdo - Desenvolvimento de Exoesqueleto de Membro Inferior
para Reabilitacdo de Criancgas e Jovens Adultos com Paralisia Cerebral: Plataforma de Pesquisa e
Treinamento de Marcha (Aprovado, mas ainda ndo contratado)



4 FORMACAO E CAPACITACAO DE RECURSOS HUMANOS
Iniciacdo Cientifica:

Em andamento:

1. Felipe Scatambulo. Calibrag¢ao de estrutura com sensoriamento integrado para protese robdtica
de perna. Inicio: 2025. Iniciagao cientifica (Graduando em Engenharia Mecanica) - Universidade
Federal do Espirito Santo, Conselho Nacional de Desenvolvimento Cientifico e Tecnologico.

(Orientador).

2. Gabriel da Silva Braz. Ambiente de Realidade Virtual para Treinamento e Operagao de Protese
Robdtica de Pé-Tornozelo Acionada por ICM. Inicio: 2024. Iniciacdo cientifica (Graduando em
Engenharia FElétrica) - Universidade Federal do Espirito Santo, Conselho Nacional de

Desenvolvimento Cientifico e Tecnologico. (Orientador).

3. Laura Fachetti Jeveaux. Desenvolvimento de Controlador de Baixo Nivel para Exoesqueleto de
Membro Inferior. Inicio: 2024. Iniciagdo cientifica (Graduando em Engenharia Elétrica) -

Universidade Federal do Espirito Santo. (Orientador).

4. Amanda Marcos da Franca. Desenvolvimento de Melhorias na Estrutura Mecéanica de um
Exoesqueleto de Membro Inferior para Reabilitacdo de Marcha. Inicio: 2024. Iniciacao cientifica
(Graduando em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo, Conselho

Nacional de Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico. (Orientador).

5. Camila de Rossi Audibert. Desenvolvimento de um sistema de feedback tatil em uma prétese
de robdtica de perna para amputados transfemorais. Inicio: 2024. Iniciagao cientifica (Graduando
em Engenharia Elétrica) - Universidade Federal do Espirito Santo, Conselho Nacional de

Desenvolvimento Cientifico e Tecnologico. (Orientador).



Concluidas:

1. Hannahbella Costa Queiroz. Apresentagdao ¢ Divulgacdo de Exoesqueleto para Reabilitacdo e
Assisténcia de Individuos com Membro Superior Parético ou Plégico e outras Tecnologias
Roboticas. 2024. Iniciagdo Cientifica. (Graduando em Comunicagdo Social - Jornalismo) -
Universidade Federal do Espirito Santo, Funda¢do de Amparo a Pesquisa do Espirito Santo.

Orientador: Rafthael Milanezi de Andrade.

2. Pedro Henrique Barreto Buzatto. Desenvolvimento de sistema de controle para protese de pé
robotica. 2024. Inicia¢do Cientifica. (Graduando em Engenharia Elétrica) - Universidade Federal
do Espirito Santo, Funda¢do de Amparo a Pesquisa do Espirito Santo. Orientador: Rathael

Milanezi de Andrade.

3. Augusto Balliana Kock. Desenvolvimento de estrutura com sensoriamento integrado para
prétese robotica de perna. 2024. Iniciagdo Cientifica. (Graduando em Engenharia Mecéanica) -
Universidade Federal do Espirito Santo, Funda¢do de Amparo & Pesquisa do Espirito Santo.

Orientador: Rafthael Milanezi de Andrade.

4. Caio Alves Fiorotti. Desenvolvimento de Ambiente de Realidade Virtual para Treinamento de
Uso de Protese Robotica de Perna e Tratamento de Dor Fantasma. 2024. Iniciagdo Cientifica.
(Graduando em Engenharia da Computacao) - Universidade Federal do Espirito Santo, Fundacao

de Amparo a Pesquisa do Espirito Santo. Orientador: Rafhael Milanezi de Andrade.

5. Guilherme Rangel Furtado. Desenvolvimento de interface cérebro maquina para protese
robotica de pé. 2024. Iniciagcdo Cientifica. (Graduando em Engenharia Mecénica) - Universidade
Federal do Espirito Santo, Funda¢do de Amparo a Pesquisa do Espirito Santo. Orientador: Rathael

Milanezi de Andrade.



Trabalho de Concluséo de Curso:

Em andamento:

1. Gabriel Escher Pires Mendes. Controle de posigdo e for¢a de junta articulada com atuadores de
elastomeros dielétricos. 2024. Trabalho de Conclusdo de Curso. (Graduacdo em Engenharia

Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo. Orientador: Rafhael Milanezi de Andrade
Dissertacao de Mestrado:

Em andamento:

1. Rodrigo Oliveira Altoé. Analise da conformidade regulatoria e da seguranga nos testes clinicos
de proteses ativas de joelho e tornozelo. Inicio: 2024. Dissertacdo (Mestrado profissional em
Engenharia Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo, Funda¢do de Amparo a Pesquisa

do Espirito Santo. (Orientador).

2. Matheus Prado Cardoso. Projeto e estudo ergonomico de estrutural de exoesqueleto de membro
inferior. Inicio: 2024. Dissertagdo (Mestrado profissional em Engenharia Mecanica) -

Universidade Federal do Espirito Santo. (Orientador).

3. Pedro Henrique Fabriz Ulhoa. Controle Volitivo de Protese Robotica de Membro Inferior. Inicio:
2023. Dissertagdo (Mestrado em Engenharia Elétrica) - Universidade Federal do Espirito Santo.

(Coorientador).

4. Guilherme Gomes Fiorezi. Protese Robotica de Membro Inferior. Inicio: 2023. Dissertacao
(Mestrado profissional em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo.

(Orientador).

5. Leonardo de Paula Campos. Atuador de Baico Custo com Redutor Cicloidal para Protese
Robdtica de Perna. Inicio: 2023. Dissertagdo (Mestrado em Engenharia Mecanica) - Universidade

Federal do Espirito Santo. (Orientador).



6. Alexandre Bernardo Santos da Silva. Elastomeros Dielétricos com sensores de fibra optica
integrados. Inicio: 2022. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal

do Espirito Santo. (Orientador).
Concluidas:

Eduardo Antonio Fragoso Dias. Ortese Ativa de Brago para Reabilitagdo Neuromotora. Inicio:
2022. Dissertacao (Mestrado profissional em Engenharia Mecanica) - Universidade Federal do

Espirito Santo. (Orientador).



Tese de Doutorado:
Concluidas:

1. Rina Mariane Alves Dutra. Atuador Magneto-Reologico para oértese dindmica de membro
superior. Inicio: 2019. Tese (Doutorado em Programa de P6s Graduagdo em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal de Minas Gerais. (Coorientador).



) JiL

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA

UNIVERSIADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO

Para uso do Docente
Apresentacdo a Coordenadoria de Area

RELATORIO INDIVIDUAL DE ATIVIDADES DOCENTES

Nome: Ramon Silva Martins Matricula Siape: 1014659

Periodo de avaliacdo: 2024-01 a 2024-02

Justificativa de Cumprimento

® Atividade de Ensino
Disciplinas ministradas em 2024/1:

v

v
v

MCAO08707 - Mecanica dos Fluidos Il — Turma 01 (60 h) (com Prof. Juan Saenz
e Marilia Bolsanello)

MCAO08711 — Mecanica Il — Turma 01 (60h)
MCAO08776 — Transferéncia de Calor Il — Turma 01 (60h)

Disciplinas ministradas em 2024/2:

v
v

v

v

MCAO08711 — Mecénica Il — Turma 01 (60h)

MCAO08724 — Métodos Computacionais em Fenémenos de Transporte — Turma
01 (60h) (com Prof. Méarcio Martins)

MCAO08776 — Transferéncia de Calor Il — Turma 01 (60h) (com Prof. Marilia
Bolsanello)

MCA16511 — Introdugdo a Engenharia Mecanica e Sociedade — Turma 01
(30h) (com Prof. Fernando Menandro)

Total em disciplinas no periodo = 195 h/semestre

® Atividade de Extensdo

SIGEX 3401 - PROGRAMA DE RESIDENCIA TECNOLQGICA EM SIDERURGIA
(PRETESI): SE DESENVOLVER PARA INOVAR NA INDUSTRIA:

v
v
v

Fiscal do projeto.
Professor orientador do projeto.
Reunides de acompanhamento do projeto.

Reunides com equipe da ArcelorMittal (Tubardo e do centro de pesquisa da
Espanha).

SIGEX 4486 — Programa de Inovacdo em Instalac6es Submarinas (PRIISMA):

v
v

v

v

Coordenador do projeto.

Reunides com Superintendéncia de Inovacdo da Ufes e Prysmian para alinhar
interesses.

O projeto ainda ndo comecou, muito embora tenha havido diversas tratativas
burocraticas.

A nova previsao €é do projeto comecar em 2025/1.

® Atividade de Pesquisa
Credenciado no ultimo edital do PPGEM como professor colaborador do




programa.

12026/2022 - Conforto ambiental e qualidade do ar de interiores em regibes

urbanas de clima tropical quente e umido: Fase I

v MARTINS, R. S. ; AQUINO, G. S. ; PAGEL, E. C. ; GOUVEIA, G. L. O.
Realistic designs of windows and doors as solutions to improve natural
ventilation in hot-humid climates: A factorial design approach. Publicado no
periddico Architecture Engineering and Design Management.

v XAVIER, E. L. M. ; PAGEL, E. C. ; MARTINS, R. S. Renovacédo do ar em salas
de aula climatizadas com ar-condicionado tipo split. Publicado no Periédico
Técnico e Cientifico Cidades Verdes.

9838/2019 - Elaboracdo de metodologias para avaliagdo de parametros

operacionais sobre o desempenho da medicdo de vazdo de escoamento

multifsicos

v AQUINO, G. S. ; MARTINS, R. S. ; MARTINS, M. F. ; RAMOS, R.
Considerations on RANS simulations of disturbed pipe flows. Publicado no
periddico Journal of the Brazilian Society of Mechanical Science and
Engineering.

v" AQUINO, G. S. ; MARTINS, R. S. ; MARTINS, M. F. ; RAMOS, R. An Overview,
of Computational Fluid Dynamics as a Tool to Improve Ultrasonic Flow
Measurements. Publicado no periodico Metrology.

11913/2022 - Inversao de perfil de velocidade na regido de entrada de
escoamento laminar em canal plano

v MEYER, J. V. ; MARTINS, R.S. A FISICA POR TRAS DO FENOMENO DE
INVERSAO DE PERFIL DE VELOCIDADE NA REGIAO DE ENTRADA DE
ESCOAMENTO LAMINAR EM TUBO. In: 4° Congresso Brasileiro de CFD, 2024,
Vitoria. Anais do 4° CBCFD, 2024.

13149/2024 - Producédo de emulsdes fluido modelo dgua-o6leo

v" BELICH, H. ; ALMEIDA, L. A.,, CORONA, R., MARTINS, R.S., RAMOS, R.
Effect of rotor parameters on the production of model w/o emulsions: Experiments
and simulations with the Lattice Boltzmann Method. Trabalho aceito para
apresentacéo (pdster) no 12th International Conference on Mutiphase Flow (ICMF|
2025).

Atividades ndo vinculadas a projetos cadastrados na PRPPG:

v BELICH JR., H. ; MARTINS, M. F. ; MARTINS, R. S. ; AMORIM, L. S. ;
VIEIRA, E. M.; AQUINO, G. S. From the FENE model to polymer rupture.
Publicado no periodico Brazilian Journal of Physics.

v VIEIRA, E. M.; MARTINS, R. S. ; BELICH JR., H. ; MARTINS, M. F. ;
AMORIM, L. S. Modeling polymer rupture: the Elastic to Softening Transition and
Rupture Analysis model. Publicado no periédico Physics of Fluids.

v GOBI, B. ; MARTINS, M. F. ; MARTINS, R. S. Advanced RANS Model for
Simulating High-Pressure Gas Leaks and Dispersion Dynamics. Em revisdo no
periddico Journal of Loss Prevention in the Process Industries.

v" CREMONINI, M. L. ; CORONA, R. R. B. ; ELIAS, M. Z. ; MARTINS, R. S. ;
RAMOS, R. ANALISE NUMERICA DE DIFERENTES GEOMETRIAS DE
TANQUES AGITADOS POR TURBINAS RUSHTON PARA PRODUQAO DE
EMULSOES. In: 4° Congresso Brasileiro de CFD, 2024, Vitoria. Anais do 4°
CBCFD, 2024.

v ROQUE, A. C. P.; MELO, L. D. V. ; RAMOS, R. ; MARTINS, R. S. . ANALISE
E SIMULACAO DE ESCOAMENTOS MULTIFASICOS: COMPORTAMENTO E
CARACTERIZA(;AO DOS SLUGS. In: 4° Congresso Brasileiro de CFD, 2024,
Vitéria. Anais do 4° CBCFD, 2024.

v OLIVEIRA, A. O. E. ; MENDONCA, C. C. ; MARTINS, R. S. ; Martins, M.F. .
ANALISE VIA CFD DO PADRAO DE ESCOAMENTO ATRAVES DE UMA PLACA
DE ORIFICIO. In: 4° Congresso Brasileiro de CFD, 2024, Vitéria. Anais do 4°
CBCFD, 2024.

v" MARQUES VIEIRA, EDUARDO ; MARTINS, R. S. ; Martins, M.F. ; BELICH, H.
; SILVA AMORIM, LEANDRO ; AQUINO, G. S. . Implementacdo de um novo




modelo de fluido viscoelastico considerando passagem para regime plastico e
ruptura do polimero. In: Congresso Brasileiro de CFD, 2024, Vitéria. Anais do 4°
CBCFD, 2024.
v MARTINS, R. S., MELO, L. D. V., ROQUE, A. C. P,, RAMOS, R. On the role of
axial position on the comparison of experimental and numerical slug
characteristics. Trabalho aceito para apresentacdo (oral) no 12th Internationa
Conference on Mutiphase Flow (ICMF 2025).

v VIEIRA, E. M., MARTINS, R. S., MARTINS, M. F, BELICH, H. Lagrangian
polymer degradation using EPTRA model. Trabalho aceito para apresentagdo|
(oral) no 12th International Conference on Mutiphase Flow (ICMF 2025).

® Atividade Administrativa
v Chefe do Laboratério de Geracado de Poténcia (LaGePot).
v Membro do Colegiado do Curso de Engenharia Mecanica.
v' Coordenador da area Térmica e de Fluidos

® Qutras atividades académicas

Participagdo em banca:

v SAENZ, J. S. R.; MARTINS, R. S.; VAZZOLER JUNIOR, H.; ALVES, M. V. C..
Participacdo em banca de Caio Patrick Picoli de Lima. Abordagem mista de
Volumes Finitos e Elementos Finitos para Otimizacdo Topolégica em
Escoamentos Turbulentos. 2025. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia
Mecanica) - Universidade Federal do Espirito Santo.

v SIQUEIRA, R. N.; RAMOS, R.; MARTINS, R.S.; LOUREIRO, J. B. R..
Participacdo em banca de Matheus Fellipe Damacena. Experimental
assessment on the influence of disturbed approaching flows on ultrasonic flow
measurement. 2024. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia Mecénica) -
Universidade Federal do Espirito Santo.

v. MOTA, V. C.; TONIATO, J. D.; MARTINS, R.S.. Participacdo em banca de Kim
Okada. Estudo da condutancia Quéantica em Nanoescala: Impacto e
Aplicacdes em Células Solares de Filme Fino. 2024. Exame de qualificacdo
(Doutorando em Fisica) - Universidade Federal do Espirito Santo.

v FURIERI, B.; GOULART, E. V.; MARTINS, R.S.. Participacdo em banca de
Matheus de Araujo Siqueira. Assessing wind erosion and particle dynamics:
industrial sources and mitigation strategies through CFD simulations. 2024.
Exame de qualificacdo (Doutorando em Engenharia Ambiental) - Universidade
Federal do Espirito Santo.

v" RAMOS, R.; FRANCO, L. G.; MARTINS, R. S.. Participacdo em banca de
Daniel Victor Alves Vianna Azeredo.Analise do comportamento da perda de
carga do escoamento de ar no circuito multifasico do NEMOG. 2024. Trabalho
de Conclusao de Curso (Graduacdo em Engenharia Mecénica) - Universidade
Federal do Espirito Santo.

v' GOULART, E. V.; MARTINS, R. S.; SARTIM, R.; FURIERI, B. Participacdo em
banca de André Palmiro Storch. EFFICIENCY OF AN OVERHEAD CANOPY
HOOD FOR HIGH TEMPERATURE FUMES: A COMPUTATIONAL FLUID
DYNAMICS APPROACH. 2025. Dissertacdo (Mestrado em Engenharia
Ambiental) - Universidade Federal do Espirito Santo.

Orientagoes:

v IC: 3 orientandos: Jodo Victor Meyer (PRETESI), Pedro Henrique Nieiro
Broetto (PRETESI), Lucas Araujo de Almeida (P1IC/Ufes)

v TCC: 1 orientando: Lucas Araujo de Almeida

v" Mestrado: 3 coorientandos: Matheus Lopes Cremonini, Alexandre de Oliveira e
Oliveira, Eric Loque Magalhdes Xavier (PPGAC/UVV)

v Doutorado: 3 coorientandos: Cleyton Correia Mendoncga, Eduardo Marques
Vieira e Bruno Gobi Santolin

Obs.: Lucas Araujo de Almeida se matriculou em TCC sob minha orientagéo,
muito embora continue tocando sua IC em outro tema. A convite do prof.




Marcio F. Martins, comecei a coorientar os doutorandos Eduardo Marques
Vieira e Bruno Gobi Santolin do PPGEM.

A lista completa da producédo no periodo pode ser verificada em:
https://www.rsmartins.com/publications

Assinatura do Docente

Assinatura do Coordenador

Este documento deve ser acompanhado da ata da reuni&o da coordenadoria/colegiado
em que foi aprovado.


https://www.rsmartins.com/publications

UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

RAMON SILVA MARTINS - SIAPE 1014659

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 01/04/2025 as 08:58

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
lepisma.prod.uks.ufes.br/arquivos-assinados/1105882?tipoArquivo=0



RELATORIO DE ATIVIDADES ROGERIO RAMOS 2024-1

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA___ - CT/UFES PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/1
| Nome: Rogério Ramos | | siAPE: 11720392 | RT: DE ~
STATUS DA EXECUCAO DO PAD
cODIGO NOME DA DISCIPLINA NiVEL | TURMA DIA DA SEMANA CHS c
SEGUNDA | TERCA QUARTA | QUINTA SEXTA SABADO DISCIPLINAS
MCA08693 | Laboratdrio de Engenharia Térmica | Grad. 1 14-16:00 2,00
i MCA08693 | Laboratorio de Engenharia Térmica | Grad. 2 16-18:00 2,00
£ |[ Mcaos674 | Escomento Compressivel Grad. | 1 18-22:00 4,00 -Todas as disciplinas previstas no PAD foram
E lecionadas, conforme planejadas.
Horas semanais de encargos didatico-aula (A.1) 8,00 Horas semanais de encargos didaticos complementares (A.2) | 12,00 ~
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS ORIE NTACO ES
2022231453 | Matheus Lopes Cremonini M 1,5 2022131691 | PHELIPE AUGUSTO SANTOS OLIVEIRA M 15
2019200953 | Igor Luiz Freitas Puppin IC 1 . ~ .
% a |[ 2019100176 | Antonio Schimidt Fiorot c 2 - Todas as orientacdes previstas no PAD foram
€ 8| 2022261467 | Murilo Zucatel las M [ 15 executadas, conforme planejadas.
'=°'- F || 2023230533 | Gustavo Grecco Lacourt M 15
2023230537 | Vitor Bandeira da Silva M 15
2021100639 | Guilherme Pontes Ribeiro IC 1
2018205024 | Maria Manuela Macedo Pereira Pinheiro IC 1 Carga horaria semanal de encargos didaticos - Orientagdo (A.3) 12 PROJETOS DE PESQUISA
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
g < - — N — — " - 5 - -
= EIaborﬁgao De.M(?tO(.m”Ioglas Para Avaliagdo De Parametro~s Opera.uon:ﬂs Sobre O~Desempenho Da Medigdo De Vazdo Multifsica 9838/2019 - Os projetos de pesquisa foram executados como
4 Evolugdo Da Distribuigdo Do Tamanho De Gotas De Emulsées Na Linha De Produgdo 9826/2019 5 . , ,
8 planejados e concluidos no periodo.
Horas semanais de encargos de pesquisa (B) 10 PROJETOS DE EXTENSAO
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS
) ~ . . ~
2 - Nao foram previstos projetos de extensao nesse
: PAD
w
Horas semanais de encargos de extens&o (C) CARGOS
lg zg CARGO OU REPRESENTAGAO Documento Data Limite (se houver) CHS
§ & || Chefia NEWOG Ata reunido DEM 30/03/2022 30/03/2024 10 - O cargo de coordenador do NEMOG esta em
E % Sub chefia Depto. Eng. Mecanica Ata reunido DEM 01/12/2023 01/12/2025 2 vigéncia
= =
28 Horas semanais de encargos de administragdo e representagao (D) 12 CONCLUSAO
[ Carga Horéria Semanal Apurada (A, + A, + A3 + B+ C+D) | 5350 | [ carga Horéria Semanal Atribuida | a0 | Todas as atividades didaticas, pesquisa e
administrativas, previstas no PAD 2024/1, foram
executadas.




UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletronica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

ROGERIO RAMOS - SIAPE 1172939

Departamento de Engenharia Mecéanica - DEM/CT

Em 27/09/2024 as 11:17

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link:
https://api.lepisma.ufes.br/arquivos-assinados/1000231?tipoArquivo=0



RELATORIO DE ATIVIDADES ROGERIO RAMOS 2024-2

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA___ - CT/UFES

PLANO DE ATIVIDADE DOCENTE 2024/2

|| Mome: Rogerio Ramos

| [ siapE: 11729392

| RT: DE

STATUS DA EXECUGCAO DO PAD

DIA DA SEMANA
conico NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMA TR Ry ST TG i v CHS DISCIPLINAS
MCADRRSZ Laboratario de Engenharia Térmica | Grad 1 14-16:D0 2,00
§ MCAD8693 Lgh?ralério de anenl'.ai.ia'l'.érmical i i Grad 2 16-18:00 2,00 -TOdaS as diSCipIinaS preViStaS no PAD foram
= MCADB774 Topices Especiais na Industriz do Petrédleo e Gas Grad. 1 18-22:00 4,00 i .
5 lecionadas, conforme planejadas.
a8
: Horas is de aula (A1} 2,00 Horas semanais de encargos diddticos complemantares (A.2) 12,00 OR| ENTACG ES
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS MATRICULA ORIENTADO/TUTCRIA TIPO CHS
2023231453 Matheus Lapes Cremaonini M 15 . ~ .
. 2019100176 | Antorio Schimidt Fiorot c 1 - Todas as orientagdes previstas no PAD foram
QIR | 202%e51n? | Munlo zuckipl Eles a o executadas, conforme planejadas. Phelipe
t ..g 2023230533 Gustavo Grecco Lacourt M L5 .
£ # |[ 2023230537 | Vitor andeira da silva s Augusto Santos defendeu mestrado no periodo
[+]
2021100634 Guilherme Pontes Ribeiro Ic 1
2018205024 Miaria Manuela Macedo Pereira Pinheiro c 1
2022131651 | Phelipe Augusto Santos Oliveira M 15 Carga horaria semanal de encargos didaticos - Orientagdo (A.3) 11
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS PROJETOS DE PESQUISA
Desenvolvimento de metedologias para verificacio de desempenho de medidores de vazdo em escoamente multifésico operando em condigdes 11445/202: 5
submarinas no Pré-sal _ - O projeto de pesquisa foi executado como planejado.
Horas semanais de encargos de pesquisa (B) 5 -
TITULO DO PROJETO REGISTRO CHs PROJETOS DE EXTENSAO
3 - N3o foram previstos projetos de extensdo nesse
u
Horas is de encargos de extensdo (C) PAD 2024/2
23 CARGO OU REPRESENTAGAQ Documento Data Limite (ss houver) cHS CARGOS
% E Chefia N?MDG _ Ata reun?a:o DEM 3(‘];"03!2022 30/03/2024 10 _ OS CargOS de COOI’denadOF do NEMOG e su b_
2 8 Sub chefia Depto. Eng. Mecanica Ata reunido DEM 01/12/2023 01/12/2025 2 . N R ]
B chefia estao em vigéncia
22 Horas is de gos de ¢do e rep ¢do |D) 12 -
[ ‘ | Carga Horaria Semanal Apurada (A, + A;+A3+B+C+D) | 47,50 | | Carga Hordria Semanal Atribuida [ a0 | CONCLUSAO

Todas as atividades didaticas, pesquisa e
administrativas, previstas no PAD 2024/2, foram
executadas.




UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

ROGERIO RAMOS - SIAPE 1172939

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 23/03/2025 as 17:11

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
lepisma.prod.uks.ufes.br/arquivos-assinados/1099219?tipoArquivo=0
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatorio de Atividades Docente- Exercicio: 2024

Docente: Sheila Medeiros de Carvalho

Siape 3154395
1. Disciplinas
Periodo: 2024/01
Planejado
CcODIGO NOME DA DISCIPLINA TURMA
TE-230 Selecdo de Materiais de uso Aeroespacial (PG-CTE/ITA) 1
Realizado

OBS: Nao houve diferencga entre a disciplina planejada e a efetivamente realizada.

Periodo: 2024/02

Planejado
Sem encargos didaticos
Realizado

OBS: Nao houve diferencas entre as disciplinas planejadas e as efetivamente realizadas.

2. Orientagdes

Periodo: 2024/01
Planejado
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
2018103779 Paulo Victor Marchetti TCC 1
2017202801 Eduardo Pena TCC 1
Rebeca Oliveira Lube- Bolsista PAEPE Processos de Conformacdo
2017100618 Mecanica IC 1
André Depra Mondadori -- Bolsista PAEPE Processos de
2021100618 Conformacdo Mecanica IC 1
2022200639 Jodo Pedro Risso Seibel- Bolsista PAEPE Aerodesgin IC 1
THIAGO HENRIQUE GENAIO MAI - Bolsista PAEPE Aerodesgin IC 1
100829 Francisco Cardoso de Melo Junior (PG CTE/ITA) M 2
Realizado

Pagina 1 de 2
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

OBS: N3o houve diferenga entre as orienta¢des planejadas e as efetivamente realizadas.

Periodo: 2024/02

Planejado
MATRICULA ORIENTADO/TUTORIA TIPO CHS
100829 Francisco Cardoso de Melo Junior (PG CTE/ITA) M 2
Realizado

OBS: Nao houve diferenga entre as orientagdes planejadas e as efetivamente realizadas.

3. Projetos de Pesquisa
Peri :2024/01 e 2024/02

Planejado

TITULO DO PROJETO REGISTRO CHS

Processamento a Laser de Materiais 10030/2019| 10

Estudo do processo de estampagem a quente de chapas de agos de alta resisténcia

mecanica 10027/2019| 5

Realizado

OBS: Nao houve diferenca entre os projetos de pesquisa planejados e os efetivamente realizados.

4. Projetos de extensao

Periodo: 2024 / 01 e 2024/02

Planejado
Sem encargos de extensao
Realizado

OBS: Ndo houve diferencgas entre os projetos de extensao planejados e os efetivamente realizados.

Vitéria, 18 de margo de 2025

Sheila Medeiros de Carvalho

Pagina 2 de 2
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnol6gico
Departamento de Engenharia Mecénica

Relatério de Atividades Desenvolvidas

Docente: Temistocles de Sousa Luz — Periodos: 2024-01 e 2024-02
1. Disciplinas

2024-01 - Planejadas

CcODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMAS
MCA08716 Metrologia Dimensional G 2
MCA08738 Fundicédo e Soldagem G 1

2024-02 - Planejadas

CODIGO NOME DA DISCIPLINA NIVEL | TURMA
MCA08760 | Tec. dos Materiais de Construcdo Mecénica | G 1
MCAO08716 Metrologia Dimensional G 2
MCA08738 Fundi¢céo e Soldagem G 1

N&o houveram diferencas entre as disciplinas planejadas nos PADs e as realizadas em
2024-01 e 2024-02

2. Orientacdes

N&o houve orientacdes no periodo

3. Projetos de Pesquisa

N&o foram planejados nem realizados projetos de pesquisa em 2024-01 e 2024-02.
4. Projetos de extensao

Nao foram planejados nem realizados projetos de extensdo em 2024-01 e 2024-02.
5. Cargo ou representacéao

2024 — Realizados

CARGO OU REPRESENTACAO Documento

Coordenador do curso 2024/1 23068.070323/2022-03

Coordenador Duplo-Diploma Brasil-Franca (Art et Metiers) 23068.019895/2020-29

Coordenador Duplo-Diploma Brasil-Franca (IMT Atlantique) 23068.065746/2022-01

Membro CEX-CT Portaria CT N°. 12 - 04/2024

Coordenador de atividades complementares - DEM Ata reunidao DEM 04/03/2024

N&o planejados e realizados
e Vice-Coordenador de curso — Processo Digital:23068.035545/2024-33



UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
PROTOCOLO DE ASSINATURA

O documento acima foi assinado digitalmente com senha eletrénica através do Protocolo
Web, conforme Portaria UFES n° 1.269 de 30/08/2018, por

TEMISTOCLES DE SOUSA LUZ - SIAPE 1513233

Departamento de Engenharia Mecanica - DEM/CT

Em 02/04/2025 as 09:35

Para verificar as assinaturas e visualizar o documento original acesse o link: https://api-
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UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO

PORTARIA DE PESSOAL N2 921, DE 17 DE JULHO DE 2024

O Reitor da Universidade Federal do Espirito Santo, no uso de suas atribuicdes
legais e estatutarias, e de acordo com o que consta no Processo n2 23068.029004/2024-76,
RESOLVE:

Art. 12 Conceder a CRISTIANE PESCADOR TONETTO, matricula SIAPE n? 2926597,
ocupante do cargo de Professor do Magistério Superior, em exercicio no(a) Departamento de
Engenharia Mecanica, da estrutura do(a) Centro Tecnolégico, Licenga para tratar de interesses
particulares, sem remuneracdo, pelo periodo de 1095 (um mil e noventa e cinco) dias, de
05/08/2024 a 04/08/2027, com fundamento no art. 91 da Lei n2 8.112, de 1990.

Assinado de forma digital por

EUSTAQUIO VINICIUS ' gystaquio viNicius RIBEIRO
RIBEIRO DE DE CASTRO:48106534634
CASTRO:48106534634 Dados: 2024.07.18 09:43:09

: -03'00'

EUSTAQUIO VINICIUS RIBEIRO DE CASTRO
Reitor

Publicadoem 18 / 07 / 2024 no

( ) DOU, Secdo , Pagina
(X) BGP
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UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CENTRO TECNOLOGICO
-CT

EXTRATO DE ATA DA QUINTA SESSAO ORDINARIA DO(A) CAMARA DO
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA DA UNIVERSIDADE
FEDERAL DO ESPIRITO SANTO, REALIZADA EM 30/05/2025

Ao(s) trinta dia(s) do més de maio do ano de dois mil e vinte e cinco, as dez e zero
minutos, foi realizada no(a) Google Meet a quinta sessdo ordinaria do(a) Camara do
Departamento de Engenharia Mecanica da Universidade Federal do Espirito Santo -
UFES, com a(s) presenca(s) de Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos (Presidente),
Atilio Barbosa Lourenco, Bruno Venturini Loureiro, Carlos Friedrich Loeffler Neto,
Cherlio Scandian, Elias Antonio Dalvi, Fernando Cesar Meira Menandro, Flavio Morais
de Souza, Geraldo Rossoni Sisquini, Jose Joaguim Conceicao Soares Santos, Juan
Sergio Romero Saenz, Lucas Silveira Campos, Luciano de Oliveira Castro Lara,
Marcelo Bertolete Carneiro, Marcio Coelho de Mattos, Nathan Fantecelle Strey, Olga
Liskevych, Patricia Alves Barbosa, Rafhael Milanezi de Andrade, Sheila Medeiros de
Carvalho e Temistocles de Sousa Luz, com a(s) auséncia(s) de Antonio Cesar Bozzi,
Edson Jose Soares, Marcio Ferreira Martins e Rogerio Ramos, com a(s) auséncia(s)
justificadas de Fransergio Leite da Cunha, Luis Gustavo Giacon Villani e Ramon Silva
Martins. Havendo numero legal de membros presentes, o(a) Senhor(a) Presidente
declarou aberta a sessdo. PAUTA 4: O professor Elias Antonio Dalvi encaminha para
aprovagdo o Plano de Atividades Docentes (PAD 2025-01) e o Relatério de Atividades
Docentes (RAD 2024). Relator (a): Guilherme Fabiano Mendonca dos Santos. Decisio:
Aprovado(a) por unanimidade. Nada mais havendo a tratar, o(a) Senhor(a) Presidente
agradeceu a presenca e declarou encerrada a sessdo, e eu, Lais Espindula Breda,
secretario(a) do(a) Camara do Departamento de Engenharia Mecénica, lavrel a presente
ata que, apos lida e aprovada, vai devidamente assinada pelos presentes. VitorialES, 30
de maio de 2025.

Emissgo: 04/06/2025 15:08:12 Péagina 1/1



UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO
CENTRO TECNOLOGICO
-CT
EXTRATO DE ATA DA DECIMA SESSAO ORDINARIA DO(A) CONSELHO
DEPARTAMENTAL DO CENTRO TECNOLOGICO DA UNIVERSI DADE
FEDERAL DO ESPIRITO SANTO, REALIZADA EM 27/06/2025

A0(s) vinte e sete dia(s) do més de junho do ano de dois mil e vinte e cinco, as catorze e
zero minutos, foi realizada no(a) Google Meet a décima sessdo ordinaria do(a) Conselho
Departamental do Centro Tecnoldgico da Universidade Federal do Espirito Santo -
UFES, com a(s) presenca(s) de Lorenzo Augusto Ruschi e Luchi (Presidente), Bruno
Furieri, Carlos Eduardo Schmidt Castellani, Diogo Costa Buarque, Guilherme Fabiano
Mendonca dos Santos, Valdir da Silva Correa (representando Juliana da Costa Santos
Tedesco), Karla Maria Wingler Rebelo, Klaus Fabian Coco, Magnos Martinello, Mirela
Guedes Bosi, Sandra Mara Santana Rocha, Thiago Oliveira dos Santos e Elisabeth
Junges Laure (representando Vitor Estevao Silva Souza), com a(s) auséncia(s) de
Camila Castro Abreu, Eduardo Nunes Pereira Guedes, Natieli Lozorio de Melo e
Patricio Jose Moreira Pires. Havendo nimero legal de membros presentes, o(a)
Senhor(a) Presidente declarou aberta a sesséo. PAUTA 22: 23068.029793/2025-26 -
Apreciacdo do Relatorio de Atividades (RAD) de 2024 e Plano de Atividades Docentes
(PAD) de 2025-01 do Departamento de Engenharia Mecanica - Elias Antonio Dalvi.
Decisdo: Homologado(a). Nada mais havendo a tratar, o(a) Senhor(a) Presidente
agradeceu a presenca e declarou encerrada a sesséo, e eu, Danieli Caroline Caval canti
Bezerra Sales, secretario(a) do(a) Conselho Departamental do Centro Tecnoldgico,
lavrel a presente ata que, apoOs lida e aprovada, vai devidamente assinada pelos
presentes. VitorialES, 27 de junho de 2025.
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Universidade Federal do Espirito Santo
Centro Tecnoldgico
Departamento de Engenharia Mecanica

Relatdrio de Atividades
Docente: ELIAS ANTONIO DALVI
Periodos: 2024-01 e 2024-02

e Atividade de Ensino

Aulas ministradas periodo 2024-1

e MCA08722 — MAQUINAS DE FLUXO (GRADUAGCAO) — 45 horas no periodo

e MCA08764 — TERMODINAMICA E TRANSMISSAO DE CALOR - 60 horas no
periodo.

e MCA08720 — MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA - 60 horas no periodo

Aulas ministradas no periodo 2024-2

e MCA08766 — TERMODINAMICA | — 60 horas no periodo

e MCA08764 — TERMODINAMICA E TRANSMISSAO DE CALOR - 60 horas no
periodo.

e MCA08720 - MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA — 60 horas no periodo
e MCA08749 - REFRIGERACAO E AR CONDICIONADO | — 60 horas no periodo

Total de horas: 480 h/ano

ATIVIDADES DE EXTENSAO (2024-1 e 2024-2)

COORDENAGAO DE PROJETO:

° MODERNIZA(;AQ TECNOLC’)GIC/} DE QESTAO DE OBRAS PUBLICAS PARA
ATENDIMENTO AS ORGANIZACOES PUBLICAS - PROJETO 617- REGISTRO
PROEX 400973 — 150 horas/ano

Vitéria — ES, 26 de maio de 2025

Prof. Elias Antonio Dalvi

Paginaldel




	Disciplinas
	1 Atividade Docente 2024/1
	2 Atividade Docente 2024/2
	Relatório de Atividades Docentes do Professor Fransérgio Leite da Cunha para os períodos - 2024/01 e 2024/02 
	1. Introdução 
	2. Ensino 
	2.1 Disciplinas Ministradas 
	2.2 Ajustes no Ensino 
	2.3 Material Didático 

	3. Pesquisa e Orientações 
	3.1 Trabalhos de Conclusão de Curso (TCC) 
	3.2 Projetos de Pesquisa 

	4. Publicações e Apresentações 
	4.1 Artigos apresentados e publicados 

	5. Atividades Administrativas e Projetos de Extensão 
	5.1 Participação em Projetos de Extensão 
	5.2 Coordenações e Representações 

	6. Participação em Seleções e Avaliações 
	6.1 Processo Seletivo - PET Mecânica 
	Resultado: 


	7. Conclusão 

	1. Disciplinas
	2. Orientações
	3. Projetos de Pesquisa
	4. Projetos de extensão
	5. Cargo ou representação
	1.​Disciplinas 
	2.​Orientações 
	3.​Projetos de Pesquisa 
	4.​Projetos de extensão 

