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DISCTPEamA, TECNOLOGIA MECANICA I cuRso;: MECANICA
eropEssop; ELTON MAYO NEGRI PINHEIRO io: 2% SEESTRE ~ 1972
CARGA HORARIA (T-E-L) — : 3-0-3 (45-0-45) PERICDO: 69 = 3¢ ANO

RESUMO DO PROGRAMA (EMENTA):

1. PROCESSOS PRIMARIOS DE TRABALHO DOS METAIS
2. PROCESSOS DE CORTE E CONFORMAGAO
3. PROCESSOS DE USINAGEM A FRIO

DESENVOLVINENTO DO CURSC:

Sers desenvolvido em aulas de prelegao e laboratério.

BIBLIOGRAFIA:

HUITE - Manual del Ingeniero de Talles; ROSSI - Miquinas Ferramentas Modernasj
ASTM —~ Metals Handbook (22, 42 e 52 volumes); PAUL BLAIN - Laminagg,oe For jamento
dos Agos; KONNINCK e GUTTER — Manual do Ferramenteiro (Editora Mestre Jou); LULZ
ANTONIO DE ARAUJO - Siderurgia (Editora FID); DOYLE - Processos de Fabricagao e
Materiais para Engenheiros; FERRARESI - Fundamentos da Usinagem dos Metais.




VERIFICAGAO DO APROVEITAMENTO:

Serao dadas duas provas mensais e uma de recuperagaos

As notas mensais dos trabalhos pr&ticos serao a média aritmética dos tra

balhos executados em cada més.

A nota final ser$ o resultado da média das médias das provas mensais e

trabalhos.

REVISAO DE PROVAS:

OBSERVAGOES 3




UTILIZACEO DAS HORAS DA DISCIPLINA

HORAS
PROGRAMA DETALHADO
T -E - L

oo s o i

1 : PROCESSOS PRIMARIOS DE TRABALHO DOS METAIS
lea - INTRQDUQKO ~ Teoria das deformagges ~ Encruamento — Deforma-
goes plésticas a frio e a quente. 1 0
1.b - LAMINACAO =
lebsl —~ PRINCIPIOS GERAIS - Condigoes de agarramento e arrasta
mento — Laminagao a quente a frio — Aplicagoes. 3 0
1l.be2 - EQUIPAMENTOS DE LAMINACAO E SUAS FUNCOES - Classifica—
goes dos laminadores — Componentes dos laminadores =
Tipos de Trens de laminagao — Laminador desbastados -
Trens de laminagao de chapas e perfis — Laminadores de
tubos ~ Laminadores especiaise = 4 6
l.be3 — EQUIPAMENTOS SUPLEMENTARES DE LAMINACAO ~ Fornos de re
aquecimento — Leitos de resfriamento — Mesas de rolos
~ Serras a quente — Desempenadeiras e outros. 0 3
l.c — FORJAMENTO
locel ~ GENERALIDADES - Principios gerais — Forjamento a quen-—

te e a frio - C4lculo do esforgo de forjar. z 0
leco2 - TIPOS DE FORJAMENTO — Forjamento livre — Forjamento em

matriz — Forjamento em prensase. 2 0
l.ce3 — EQUIPAMENTOS DE FORJAMENTO - Matrizes de forjamento -

Marteletes — Prensas — Aplicagoes. 0 2

1.d - TREFILAGAO — Generalidades — Trefilagao seca e fmida — M&quinas
de prefilar - Fieiras — CZlculo do esforgo de trefilar — Apli-

cagoes, = 2 3
lee — EXTRUSAO - Princfpios gerais — Descrigao do processo - Extru~
sao a quente e a frio — Equipamentos de extrusao - Aplicagoes. 2 0
2 : PROCESSOS DE CORTE E CONFORMACAO -
2ea — CORTE - Princfpios - Corte em matriz — Matriz e pungoes - C4l
culo do esforgo de corte — Aplicagoes. 4 2
2¢b — EMBUTIMENTO E ESTAMPAGEM — Princfpios — Embutimento de simples
efeito e de duplo efeito — Matrizes, pungoes e prendedores =
Célculo do esforgo de estampagem e de embutimento — Aplicagoes | 4 1
2.Cc — DOBRAMENTO - Princfpios - Matrizes e pungoes de dobramento —
C&lculo dos esforgos de dobramento — Aplicagges. 2 0
2,d — OUTROS PROCESSOS DE CONFORMACAO — Calandragem — Repuxamento -
Ferramentas e aplicagoes.
3 ¢ PROCESSOS DE USINAGEM A FRIO

3+a - USINAGEM POR CORTE - Introdugao — Conceitos bésicos — Ferramen
tas manuals e mecanicas - Angulos das ferramentas, angulos de
corte — Estudo do cavaco, fOrgas de formagao do cavaco, ten—
soes na pega e na ferramenta — Frga e poténcia de usinagem -
Velocidades de corte — Balango energético, temperatura de cor
te - Desgaste das ferramentas - Usinabilidade. 14 0

3eb ~ USINAGEM POR ABRASAO - Princfpios do processo - AplicagSes. 3 0
3.c - PRATICA DE USINAGEM — Conhecimento geral das miquinas operatri
zes universails — Estudo das ferramentas e dos processoss
3.csl - PRATICA DE TORNEAMENTO 0 9
3eCe2 — PRATICA DE FURACAO 0 4
3sce3 = PRATICA DE SERRAGEM 0 2
3eCs4d — PRATICA DE APLAINAMENTO 0 =
3ece5 = PRATICA DE FRESAMENTO 0 6
3¢Ce6 ~ PRATICA DE RETIFICACAO 0 6




